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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogoélne dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z budows drogi dojazdowej do cmentarza w miejscowosci
Matusy Wielkie

1.2, Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna okresla warunki ogélne wspolne dla specyfikacii
technicznych poszczegolnych grup robot oraz jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdine, wspélne dla robot
objetych szczegdlowymi specyfikacjami technicznymi dla poszczegdinych asortymentéw robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:
1.4.1. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do
ruchu pieszych.
1.4.2. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem
i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.3. Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu
wydajacego, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robét budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku
wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej
korespondencji technicznej pomigdzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawca
i projektantem.
1.4.4. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona
przez Zamawiajgcego, o kiorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robo6t i administrowanie kontrakiem.
1.4.5. Jezdnia - czgs¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.
1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
1.4.7. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami Iub chodnikami, zatokami, pasami
awaryjnego postoju i pasami dzielgcymi jezdnie.
1.4.8. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
1.4.9. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukgji
nawierzchni.
1.4.10. Ksigzka obmiarow - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt
Z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych
robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zalgcznikéw. Wpisy w ksigzce obmiardw
podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.
1.4.11. Laboratorium - drogowe Ilub inne Ilaboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng
jakosci materiatow oraz robét.
1.4.12. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne
z dokumentacjq projektows i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/
Kierownika projektu.
1.4.13. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i rozkiadania
obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.
Warstwa scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikdéw atmosferycznych.
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Warstwa wiazaca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwg $Scieralng a podbudowa,
zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.,
Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze.
Podbudowa moze sktadaé sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

Podbudowa zasadnicza - goérna cze$é podbudowy spelniajaca funkcje nosne w konstrukeji
nawierzchni. Moze ona skiadaé sie z jednej lub dwdch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna cze§é¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek poditoza. Moze
zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsgczajaca lub odcinajaca.

Warstwa mrozoochronna - warstwa, kiérej gtownym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.

Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek drobnych
gruntu do warstwy nawierzchni lezgcej powyzej.

1.4.14. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju
w osi drogi lub obiektu mostowego,

1.4.15. Odpowiednia (bliska) zgodnosé - zgodnosé wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.16. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania
w nim drogi i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze réwniez
obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzgdzen chronigcych ludzi i
$rodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.17.Pobocze - c¢zeS¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazddw,
umieszczenia urzadzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.18. Podioze nawierzchni - grunt rodzimy [ub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do
gtebokosci przemarzania.

1.4.19. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inzyniera/Kierownika projekiu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.20. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacii
projektowey.

1.4.21. Przetargowa dokumentacja projektowa - czesé dokumentacji projektowej, ktora
wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.4.22. Slepy kosztorys - wykaz robdt z podaniem ich ilosci {przedmiarem) w Kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.4.23. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét
oraz inne miejsca wymienione w konfrakcie jako tworzace czes$¢ terenu budowy.

1.4.24. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng calo$é
konstrukcyjng [ub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-
uzytkowych. Zadanie moze polegaé na wykonywaniu robdt zwigzanych z budows,
modernizacja/ przebudowsa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace rohot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosé wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktiowych przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodhieniami prawnymi i
administracyjnymi, lokalizacje | wspolrzedne punktéw gléwnych trasy oraz reperéw, dziennik
budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punkiow
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pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt,

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczegdlowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podzial na
dokumentacje projekitowa;
¢ Zamawiajacego; wykaz pozycji, ktore stanowig przetargowa dokumentacje projektowa oraz
projektowa dokumentacje wykonawcza (techniczna) i zostang przekazane Wykonawcy,
* Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktora Wykonawca opracuje
w ramach ceny kontraktowe;j.

1.5.3. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Inzyniera/Kierownika projektu stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby
jednym z nich sa obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacii.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentéw obowiazuje ich
kolejnosé:

Umowa ( porozumienie kontraktowe )

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja kosztowa ( przedmiary robét dla dokumentacji projektowe;j )
Wykonawca hie moze wykorzystywaé bledéw [ub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu,
ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci, wymiary podane na pismie sa wazniejsze od wymiarow
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z dokumentacjg,
projektowa i ST.

Dane okreslone w dokumentaciji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe,
od ktoérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatéw i elementéw budowli muszg wykazywac zgodno$éé z ckreslonymi wymaganiami,

a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Wszystkie materialy i sprzet wymienione w Szczegdlowych Specyfikacjach Technicznych, w
Dokumentacji Projektowej lub przedmiarach robot mogg zostaé zastgpione na etapie
postepowania przetargowego réwnowaznymi innych typdw lub producentow.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacijg projektowa
lub ST i wptynie to na niezadowalajaca jako$é elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do ufrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania
istniejacych obiektow (jezdnie, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia
odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie frwania realizacji kontraktu, az do zakorczenia i
odbioru ostatecznego robot.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu
do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem,
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od
potrzeb i postepu robét projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez
Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizaciji ruchu, wymaga
kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projekiu.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, swiatta ostrzegawcze,
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sygnaly, itp., zapewniajac w ten sposdb bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznos§ci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dia
ktérych jest to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu. '

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem
w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miegjscach
i lodciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tresé
bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane
przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zapfacie 1 przyjmuje sie,
Ze jest wiaczony w cene konfraktowa.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rohoét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykarnczania robot Wykonawca bedzie:
utrzymywad teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,
podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokodt terenu budowy oraz bedzie unikac uszkodzen
lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu,
wibragji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegolny wzglad na;

» lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, ukopéw i droég dojazdowych,
srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:
Zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow
sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie siraty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, kiére w sposdb irwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beds dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdéw wywolujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt beda miaty aprobate techniczng wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddzialywania tych
materiatow na srodowisko.

Materiaty, kidre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwo§¢ zanika (np. materialy pylaste) mogg byé uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja iego odpowiednie przepisy Wykonawca
powinien otrzymaé¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organdéw administracji
panstwowej.
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Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami,
a ich uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych
wtascicielami tych urzadzeh potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescié w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla
wszelkiego rodzaju robét, ktére majg byc wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen
podziemnych na terenie budowy i powiadomié Inzyniera/Kierownika projektu i wiadze lokalne
0 zamiarze rozpoczecia robdt. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wiadze oraz bedzie
z nimi wspoipracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie
realizowa¢ roboty w sposéb powodujacy minimalne niedogodnoéci dla mieszkancéw. Wykonawca
odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy,
spowodowane jego dziatalnoscia,

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach
zawartych pomigdzy Wykonawca a wtascicielami nieruchomoéci i dotyczgcych korzystania
z wiasnosci i drég wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiajacy nie
bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi

w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawea uzyska
wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wiadz co do przewozu nietypowych
wagowo {adunkoéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat
Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie
spetniajgce tych warunkéw zostaly usuniete z terenu budowy. Pojazdy powodujace nadmierne
obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie
terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bgdzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet | odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzadzenia
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uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty
w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, fo na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pdzZniej niz
w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znac wszystkie zarzgdzenia wydane przez wiadze centralhe
i migjscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z
wykonywanymi robotami i bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien
podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie znakéw firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatow lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z
wykonywaniem robot | w sposob ciggly bedzie informowaé Inzyniera/Kierownika projektu o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnoéne dokumenty. Wszelkie straty, koszty
postepowania, obcigzenia i wydatki wynikie z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkoéw, kiedy takie naruszenie wyniknie
z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontrakiowych powotane sg konkretne normy i przepisy,
ktdre spetnia¢ majg materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedag
obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm
i przepisow. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sa panstwowe lub odnoszg sie do
konkretnego kraju lub regionu, mogg byé rowniez stosowane inne odpowiednie normy
Zapewnhiajace réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod
warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Roéznice pomigdzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ dokiadnie
opisane przez Wykonawce i przedioZzone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci
0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na ferenie budowy beds uwazane za
wlasno§¢ Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomié Inzyniera/Kierownika
projektu i postepowaé zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecern Wykonawca
poniesie koszty iflub wystapig opdznienia w robotach, Inzynier/ Kierownik projektu po uzgodnieniu
z Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania roboét iflub wysokos¢ kwoty,
o ktorg nalezy zwigkszy¢ cene kontraktowa,

2. MATERIALY
2.1. Zrédia uzyskania materiatow

Co najmniej na ftrzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatdw przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu
do zatwierdzenia, szczegétowe informacje dotyczace proponowanego Zrodta wyiwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatléw jak réwniez odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki materiatdw.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego Zrédia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materialy z danego Zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zZrédta w sposdb ciagly spelniaja wymagania ST w czasie realizacji
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robot.
2.2. Pozyskiwanie materiatlow miejscowych -

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$énych wiadz na
pozyskanie materialdw ze Zrddel miejscowych wigczajac w to zZrédla wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji Zrodta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projekiu do zatwierdzenia dokumentacje
zawierajaca, raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie metode
wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organdw administraciji
panstwowej i samorzadowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw pochodzacych ze zrodet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne jakie
okazg sie potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopoéw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ Zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi,
ktére zostaly wyszczegolnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na fo pisemng zgode
Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulaciami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom =zostana przez Wykonawce wywiezione
z terenu budowy i zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli
Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie iych materiatéw do innych robét, niz te
dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio przewartosciowany
(skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczge sie z jego nieprzyjeciem, usunigciem
i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika
projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie
diuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez
Inzyniera/Kierownika projekiu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej
zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skiadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy bedg one
uzyte do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swoja jakosé
i wtasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego skiadowania materialow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z InZzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

2.6. Inspekcja wytwdérni materiatow

Wytwornie materiatéw moga by¢é okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Kierownika
projekiu w celu sprawdzenia zgodnoéci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Proébki-
materiatdbw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wyniki tych kontroli beda
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stanowi¢ podstawe do akceptacji okre$lonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy [nzynier/Kierownik projekiu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni,

muszg by¢ spetnione nastepuiace warunki:

e Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspélprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatdw w czasie przeprowadzania inspekciji,

o Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji robot,

» Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projekiu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych
miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika
projekiu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien bycé
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika
projektu.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawey lub wynajety do wykonania robdt ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony
$rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca  dostarczy  Inzynierowi/Kierownikowi  projektu  kopie  dokumentéw
poiwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest fo
wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymieniaé sprzet
niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projekiu o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptaciji
Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze byc pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek -sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jakosé¢ wykonywanych robét | wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczha &rodkow transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu,

w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedsg spetniaé wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ -i innych
parametréw technicznych. Srodki transporiu nie spetlniajace tych warunkéw moga byc
dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrécenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz
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za jako&C zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnoéé z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji rob6t opracowanym przez Wykonawce
oraz poleceniami InZzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji
projektowej lub przekazanymi na pi§mie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostana, usuniete
przez Wykonawce na wlasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu
zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez [nzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika
projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatow
i elementéw robdt beds oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy,
dokumentacii projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badari materiatdw i robét, rozrzuty normalnie
wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatow, dosdwiadczenia z przesziosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projekiu powinny byé wykonywane przez Wykonawce w
czasie okreslonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawié do akceptacji Inzyniera/ Kierownika
projektu program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien
okresli¢, zamierzony sposdb wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan
organizacji robét gwarantujgcy wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjq projektiowa, ST oraz
ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac;
a) czes¢ ogolng opisujaca:

e organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposob prowadzenia robét,

organizacjg ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robof,

sposéb zapewnienia bhp.,

wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowosé wykonania poszczegoinych

elementéw robét,

e system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cig wykonywanych
robot,

* wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badar),

* sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacii
InZzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czes¢ szczegotowa opisujacy dia kazdego asortymentu robét:
* wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
* rodzaje i ilo§¢ Srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materialow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
* sposéb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich whadciwoéci w czasie
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fransportu,

e sposbb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robét,

* sposOb postepowania z materiatami i robotami nie cdpowiadajacymi wymaganiom.

6.2, Zasady konfroli jakosci rohét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnaé zatozong jakosc robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrolg robot i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projekiu moze zazadaé od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowsalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzacé pomiary i badania materiatow oraz robot
z czestotliwoscia zapewniajacg siwierdzenie, ze roboty wykcnano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i ST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosé sg okreslone w ST, normach
i wytycznych., W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu Swiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projekiu bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekciji.

inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywac Woykonawey pisemne informacje
o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne,
ze mogag wptynaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma
uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w
pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych
materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik projekiu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu
prébek.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych
przez Inzyniera/Kierownik projektu beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposoéb
zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projekiu Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe
badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bgdg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

O
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W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika
projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw Ilub badan, Wykonawca powiadomi [nzyniera/
Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru [ub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw
z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na
formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek
i badania materiatdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent
materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego
przez Wykonawce, poprzez migdzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno§¢ materiatéw i
robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw wlasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badari
dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobierac probki materiatéw i prowadzié badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszf. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty
Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wylgcznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materialéw i robét z dokumentacjg projektowg i ST. Moze
rowniez zlecic, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych
badanh niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych [ub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier/Kierownik projektu moze dopuscié¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja;

o certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
whasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

» deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

o Polskg Normg lub aprobata techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacjg okreslong w pkt 1
i ktére spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do rob6t bedzie posiada¢ te dokumenty, okreélajgce w sposdb jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,

a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan
beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie speiniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
{1} Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy ferenu budowy do korica okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnosé za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami [2] spoczywa ha Wykonawcy.
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Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyé przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
bedg czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beds oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcey i Inzyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

» date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci

i harmonogramow robét,

« terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegoélnych elementéw robot,
» przebieg robét, trudnosci | przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw

w robotach,

uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

» Zzgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych

i ostatecznych odbioréw robot,

« wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

 stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

e 2zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

e dane dotyczace czynno$ci gecdezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed

i w trakcie wykonywania roboét,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robat,

+ dane dotyczgce jakosci materialow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki préb poszczegdlnych elemenidw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg
przediozone Inzynierowi/Kierownikowi projekiu do ustosunkowania sig.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projekiu wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do
ustosunkowania sig. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnief do wydawania
polecen Wykonawcy robdt,

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiardw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw robdt. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciagly
w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jako$ci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beds
gromadzone w formie uzgodnhionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robdt. Winny byé udostepnione na kazde Zzyczenie Inzyniera/Kierownika
projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

o
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Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace

dokumenty:

* pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
protokoty przekazania terenu budowy,
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoty odbioru robot,
protokoly z narad i ustalen,
korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw bhudowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robhét

Obmiar rob6t bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie
z dokumentacjg projekiowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika
projektu o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki chmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Biedne
dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu
miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcey lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2, Zasady okreslania ilosci rob6t i materialéw

Dlugoséci i odlegtos$ci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzduz linii osiowej.

Jesdli ST wiasciwe dla danych robodt nie wymagaijg tego inaczej, objetosci beda wyliczone
w m® jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj.

llosci, ktore maja byCc obmierzone wagowo, beds wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedag
zaakcepiowane przez Inzyniera/Kierownika projekiu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiadaé wazne Swiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w cafym okresie frwania roboét.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i =zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom ST Bedzie utrzymywa¢ to wyposazenie zapewniajac w sposéb ciggly zachowanie
doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika projektu.
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
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Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw
rohét, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb
zrozumiatly i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg byé
dotaczone w formie oddzielnego zalgcznika do ksigzki obmiaréw, kidrego wzdr zostanie
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi ostatecznemu,

odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior rohdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu
robot.

Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowosc danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektiu. Odbior bedzie przeprowadzony
hiezwitocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy
i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakosé i ilosé robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontaciji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiodr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czgsciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rohét. Odbioru robét
dokonuje Inzynier/Kierownik projekiu.

8.4. Odbior ostateczny robhot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci | wartosci.

Catkowite zakoniczenie robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbiér ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robot i przyjecia dokumentow,
o ktdérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego rohét komisia zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w

@
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trakcie odbiorow robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajacych i robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynno$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, Ze jakos¢ wykonywanych robot
w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowsg
i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wpltywu nha cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartosc
wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:
* dokumentacje projektows podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
¢ szczegGtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy | ew.
uzupetniajace lub zamienne),
e recepty i ustalenia technologiczne,
e dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),
* wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST
iew. PZJ,
¢ deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie
z ST iew. PZJ,
* opinig technologiczna sporzadzona ha podstawie wszystkich wynikéw badan
i pomiarow zatgczonych do dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,
e rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru
i przekazania tych robot wlascicielom urzadzen,
geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,
* kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyzhaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robdt.

Weszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe iub uzupelniajgce bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajgeych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiodr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbi6r pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,0dbior ostateczny robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dia pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosc
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.



18

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowe] bedzie uwzgledniad
wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace sie na je] wykonanie, okreslone dla tej
roboty w ST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe [ub kwoty ryczaltowe robot bedag obejmowac:
robocizng bezposrednig wraz z fowarzyszacymi kosztami,

* wartosé¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkoéw i transportu na teren budowy,

o wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

» kosziy posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

¢ podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczac podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine D.00.00.00
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w

D.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w
kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazddw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

e opracowanie oraz uzgodnienie z InZzynierem/Kierownikiem projekiu i odpowiednimi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii
projektu Inzynierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postepu robdt,

» ustawienie tymczasowego oznakowania i os$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,
optaty/dzierzawy terenu,

e przygofowanie terenu,

» konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan
i drenazu,

* tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:
oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatel,
utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidaciji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,
doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414
z pdzniejszymi zmianami).
Zarzadzenie Ministra Infrastrukiury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60
Z pozZniejszymi zmianami).
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwiazanych z budowa drogi dojazdowej do cmentarza w miejscowosci
Matusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wszystkimi czynnosciami umozliwiajgcymi i majacymi na celu odtworzenie w terenie zakresu
projektu.

1.3.1. Odtworzenie trasy i punktéw wysoko$ciowych
W zakres robét pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych

wchodza;

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokoSciowego punktow gtéwnych osi trasy
i punktow wysokosciowych,

b) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),

c) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperdéw roboczych),

d) wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

e) zastabilizowanie punkiéw w sposdéb trwatly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie
w sposob utatwiajgcy odszukanie | ewentualne odtworzenie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Punkty giéwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy

i koncowy punkt trasy.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdine wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2, MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogobine wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podanc
w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktéw gtdwnych trasy nalezy stosowaé trzpienie stalowe, pale drewniane
z gwozdziem lub pretem stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o diugosci okoto 0,50
metra. ‘
Pale drewniane umieszczone poza granica robot ziemnych, w sasiedztwie punktéw zatamania
trasy, powinny mie¢ Srednicg od 0,15 do 0,20 m i diugos¢ od 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostalych punkiéw nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do
0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktoéw utrwalanych w istniejgcej nawierzchni bolce stalowe
srednicy 5 mm i diugoéci od 0,04 do 0,05 m.

-owiadki® powinny mie¢ diugoéé okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny.

3. SPRZET
3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
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3.2. Sprzet pomiarowy
Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysoko$ciowych nalezy stosowaé
nastepujgcy sprzet:
- teodolity lub tachimetry,
— niwelatory,
— dalmierze,
— tyczki,
- faty,
— tasmy stalowe, szpilki.
Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i je] punktéw wysokosciowych powinien
gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,\Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sprzetu i materiatlow @
Sprzet | materiaty do odiworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu. oy

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK
(od1do7).

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przejaé od Zamawiajgcego dane
zawierajgce lokalizacje i wspdtrzedne punktéw gtdwnych frasy oraz reperdw.

W oparciu 0 materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia | pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac [nzyniera o wszelkich bledach wykrytych
w wytyczeniu punktéw gtéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Bledy te powinny by¢ usuniete na
koszt Zamawiajacego. O

Wykonawca powinien sprawdzic¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowe;j
sg zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, Zze rzeczywiste rzedne
terenu istotnie réznia, sie od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien
powiadomi¢ o tym Inzyniera. Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno byé zmieniane
przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z
réznic rzednych terenu pedanych w dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych,
akceptowane przez Inzyniera, zostang wykonane na koszt Zamawiajacego. Zaniechanie
powiadomienia Inzyniera oznhacza, ze roboty dodatkowe w takim przypadku obcigzg Wykonawce.

Wszystkie roboty, kiére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie moga byé rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢
zaopatrzone w oznaczenia okreslajgce w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i
potozenie tych punkiéw. Forma i wzér tych oznaczer powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punkiow pomiarowych i ich
oznaczen w czasie trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego
zostang zniszczone przez Wykonawce swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest
konieczne do dalszego prowadzenia robét, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidiowej realizacji robét naleza do
obowigzkdéw Wykonawcy.
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5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposéb
trwaty, przy uzyciu trzpieni stalowych, pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze
dowigzane do punktéw pomocniczych, potozonych poza granicq robot ziemnych.

Zamawiajgcy powinien zatozy¢ robocze punkty wysoko$ciowe (repery robocze) wzdtuz osi
trasy drogowej.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robot zwigzanych z wykonaniem {rasy
drogowe;j i obiektow towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzystac punkty state na
stabilnych, istniejacych budowlach wzdluz trasy drogowej. O ile brak takich punktdw, repery
robocze nalezy zalozyé w postaci stupkéw betonowych lub grubych ksztattownikow stalowych,
osadzonych w gruncie w sposéb wykluczajacy osiadanie, zaakceptowany przez Inzyniera.

Rzedne reperow roboczych nalezy okreslaé z takg doktadnoscia, aby sredni btad niwelacji
po wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/km, stosujac niwelacje podwdjng w nawigzaniu do reperéw
panstwowych.

Repery robocze powinny byé wyposaZzone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i
jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzedne;j.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykonaé w oparciu o dokumentacje projektows oraz inne dane
geodezyjne przekazane przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowe;j
albo innej osnowy geodezyjnej, okresionej w dokumentacji projektowe;j.

O$ trasy powinna byé wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich
w odlegtosci zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50
metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji
projektowej nie moze byé¢ wieksze niz 5 cm. Rzedne niwelety punktéw osi trasy nalezy wyznaczyé
z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety okreslonych w dokumentacji projektowej.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzyé materiatéw wymienionych w pkt 2.2.

Usuniecie trzpieni lub pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca
robét zastapi je odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granica roboét.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych
Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow
i wykopdw na powierzchni terenu (okreslenie granicy robot), zgodnie z dokumentacja projektows
oraz w miejscach wymagajacych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robdt i
w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.
Profilowanie przekrojéw poprzecznych musi umozliwiaé wykonanie roboét ziemnych
o ksztalcie zgodnym z dokumentacjg projektows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Konfrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow
wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wedtug ogdinych zasad okreslonych w instrukcjach
i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w D.00, Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest km (kilomeir) odiworzonej trasy w terenie.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Sposdb odbioru roboét

Odbidr rob6t zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow

i dziennikdw pomiarow geodezyjnych lub protokétu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedkiada Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 km wykonania robét obejmuje:

sprawdzenie wyznaczenia punktoéw gtéwnych osi trasy i punktéw wysokos$ciowych,
uzupeinienie osi trasy dodatkowymi punktami,

wyznaczenie dodatkowych punkiéw wysokosciowych,

wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojow,

zastabilizowanie punktéw w sposoéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem

i oznakowanie utatwiajgce odszukanie i ewentualne odtworzenie.

wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze]

Ptatnos¢ robét zwigzanych z wyznaczeniem obiekidw mostowych jest ujeta w koszcie robot

mostowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.
2.

N® oW

Instrukcja techniczna 0-1. Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Glowny Urzad Geodezji
i Kartografii, Warszawa 1979.

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.
Instrukeja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.
Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT

D.01.02.02

CPV 45112210-0

ZDJECIE WARSTWY HUMUSU I/LUB DARNINY
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlinej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z usunieciem warstwy ziemi urodzajnej przy budowie drogi
dojazdowej do cmentarza w migjscowosci Matusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST
Ogélna specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych
ze zdjeciem warstwy humusu gr. 10 cm, wykonywanych w ramach robét przygotowawczych wraz z
odwozem na odlegtosé do 5 km i utylizacja.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace roboét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pki 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogédlne” pkt 3.

3.2, Sprzet do zdjecia humusu i/lub darniny
Do wykonania robét zwigzanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajgcej sie do powtérnego
uzycia, nalezy stosowad: -
- fopaty | szpadle.

4, TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport humusu

Humus nalezy przemieszczac z zastosowaniem réwniarek lub spycharek albo przewozi¢
transportem samochodowym. Wybér Srodka transportu zalezy od odlegto$ci, warunkéw lokalnych i
przeznaczenia humusu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
Teren pod budowe drogi w pasie robot ziemnych, w miejscach dokopéw i w innych miegjscach
wskazanych w dokumentacji projektowej powinien byé oczyszczony z humusu iflub darniny.

5.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do p6zniejszego uzycia przy
umachianiu skarp, zaktadaniu trawnikdw, sadzeniu drzew i krzewdw oraz do innych czynnos$ci
okreslonych w dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno byé
wykonane zgodnie z ustaleniami ST lub wskazaniami Inzyniera.

Humus nalezy zdejmowac mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek.
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W wyjatkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajace dla prawidtowego
wykonania robéi, wzglednie moze stanowié zagrozenie dla bezpieczenstwa robot (zmienna
grubosé warstwy humusu, sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac reczne wykonanie
robot, jako uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdjaé z powierzchni catego pasa robot ziemnych oraz w innych -
miejscach okreslonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubosé zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od giebokosci jego zalegania, wysokosci
nasypu, potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna byé zgodna z ustaleniami
dokumentacji projektowej, ST lub wskazana przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu
wystepowania. Stan fakiyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze -
zdjeciem warstwy humusu.

Zdjgty humus nalezy skladowac w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu
powinny by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed
zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowaé humusu w czasie
intensywnych opadéw i bezposrednio po nich, aby uniknaé zanieczyszczenia gling lub innym
gruntem nieorganicznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT O
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rohot
Ogéine zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,\Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola usuniecia humusu
Sprawdzenie jakos$ci roboét polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,\Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa :
Jednostkq obmiarows jest m* (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pki 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI ~
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci (.)
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? wykonania robét obejmuije:
— zdjecie humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy wzdiuz drogi lub odwiezieniem na odktad,

10. PRZEPISY ZWIAZANE -
Nie wystepuija.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

D.01.02.04

—

CPV 45100000-8

N

ROZBIORKA ELEMENTOW DROG, OGRODZEN
| PRZEPUSTOW



O
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1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sgq wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z rozbidrkg elementdéw drog przy budowie drogi dojazdowej do
cmentarza w miejscowosci Matusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z rozbiorka;
ciecie pita do nawierzchni bitumicznych
mechaniczne rozebranie elementéw betonowych
przestawienie ogrodzenia
wywiezienie gruzu z rozbiérek na odleglo$é do 5 km,
- skiadowanie gruzu na wysypisku.
PowyZsze roboty obejmujg zakres drogowy i budowe odwodnienia.

T

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodhe z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w D.00,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét -
Ogélne wymagania dotyczace robét podano w D.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2, MATERIALY
Nie wystepujg

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w D.00. 00 00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do rozbiorki
Do wykonania robét zwigzanych z rozbiorkg elementow drég moZze byé wykorzystany
sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
- ladowarki,
- samochody ciezarowe,
- zrywarki,
- mioty pneumatyczne,
- pity mechaniczne,
- koparki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2, Transport materiatow z rozbiérki
Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgdIne zasady wykonania robot
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Ogodine zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie roboét rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementéw drog obejmujg usunigcie z terenu budowy wszystkich
elementdw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja projekiowa, ST lub wskazanych
przez Inzyniera.

Inzynier moze polecié Wykonawcy sporzadzenie dokumentacji rozbidrkowej, w ktdrej
zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywac mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w
ST lub przez Inzyniera.

Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzer. Wykonawca powinien przewiezé materiaty do powtdrnego
wykorzystania na migjsce wskazane przez Inzyniera.

Doty (wykopy) powstate po rozbiérce elementéw drog znajdujace sie w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacjg projektows beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo
zabezpieczone. W szczeg6lnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowej.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopow drogowych nalezy
wypetnic, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagescic do
wartosci wspoétczynnika zageszczenia minimum ls=1,0

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogblne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot rozbiorkowych

Kontrola jakosci robdt polega ha wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét
rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtérnego
wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniajacego ewentualne doly po usunietych elementach
nawierzchni, ogrodzer i przepustow powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w
punkcie 5.2. niniejszej specyfikacii.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg robot zwigzanych z rozbiorkg elementdw drég jest:
- dla nawierzchni i podbudowy - m? (metr kwadratowy),

~ dla kraweznikdw - m (metr),

- dla taw betonowych pod kraweznik — m® ( metr szescienny )

- dla odwozu materiatéw z rozbiérki - m® ( metr szescienny )

- dla stupkéw i tablic znakdw — szt. (sztuka)

- dla skladowania gruzu na wysypisku —t (tona)

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy pltatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy piatnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
og6ine” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania robét obejmuje:
- wyznaczenie powierzchni i elementow przeznaczonych do rozbiorki,
- rozkucie i zerwanie nawierzchni,
- rozkucie i rozebranie elementéw drogowych i betonowych,

- zasypanie dotéw (wykopdw) gruntem z zageszczeniem do uzyskania Is = 1,03 (w migjscach
konstrukcji nawierzchni jezdni)

- przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownegdo jego uzycia, z utozeniem
na poboczu,

- zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbidrki,
- wyréwnanie podfoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
PN-D-96000 Tarcica iglasta ogoinego przeznaczenia
PN-D-96002 Tarcica liciasta agélnego przeznaczenia
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego stosowania
PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego
ptzeznaczenia
PN-H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki rownoramienne
PN-H-93402 Katowniki nierdwnoramienne stalowe walcowane na goraco
BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym
i kwadratowym

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

D.02.00.01

CPV 45211

O

ROBOTY ZIEMNE. WYMAGANIA OGOLNE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru liniowych robét ziemnych zwigzanych z budows drogi dojazdowej do cmentarza
w miejscowosci Matusy Wielkie

1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot ziemnych w
czasie budowy lub modernizacji drog i obejmuja:
- wykonanie wykopdéw w gruntach nieskalistych,
- budowe nasypdw drogowych, zasypow wykopow,
- odwodnienia wykopow

1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu naturalnego lub z gruntu
antropogenicznego spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia.

1.4.2. Wysokos¢ nasypu lub gtebokosc wykopu - roznica rzednej terenu i rzednej robot
ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

1.4.3. Nasyp niski - nasyp, ktérego wysokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.4. Wykop plytki - wykop, ktérego glebokoséé jest mniejsza niz 1 m.

1.4.5. Wykop Sredni - wykop, ktérego gitebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.6. Wykop gleboki - wykop, ktdrego glebokosé przekracza 3 m.

1.4.7. Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony w punkcie 1.4.12 jako grunt skalisty.

1.4.8. Odkiad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w

czasie wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy nasypdw oraz innych prac

zwigzanych z trasg drogowa.

1.4.9. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko§¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu,

okreslona wg wzoru:

’ - P o
P ds
gdzie:
Pu - gestosc objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12 |
(Mg/m?®),
Pis - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci

optymalnej, zgodnie z PN-B-04481:1988, stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach
ziemnych, (Mg/m?).

1.4.10. Wskaznik réznoziarnisto$ci - wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalnoé gruntow
niespoistych, okreslona wg wzoru:

T
dl10
gdzie:
dso - srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu, (mm),
(o 1) - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, (mm).

1.4.11. Wskaznik odksztalcenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:

m|m

-

fo =

gdzie:
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E; - modut odksztatcenia gruniu oznaczony w pierwszym obcigzeniu badanej warstwy
zgodnie z PN-S-02205:19298,
E; - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w powtdrnym obcigzeniu badanej warstwy

zgodnie z PN-S-02205:1998.

1.4.12. Pozostale okreslenia podstawowe
sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST D.00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogédlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY (grunty)
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podanow ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogoblne” pkt 2.

2.2. Podziat gruntow
Podziat gruntow pod wzgledem wysadzinowosci podaje tablica 1.
Podziat gruntéw pod wzgledem przydatnosci do budowy nasypdw podano w ST D.02.03.01 pkt 2.

2.3. Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny byé przez Wykonawce
wykorzystane w maksymalnym stopniu do budowy nasypow. Grunty przydatne do budowy
nasypow moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar
objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem Inzyniera.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopéw, nie bedac nadmiarem
objetosci robét ziemnych, zostaty za zgoda Inzyniera wywiezione przez Wykonawce poza teren
budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem,

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntow
przydatnych ze zrodet wiasnych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypow, okreslone w ST D.02.03.01 pkt 2.4,
powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odkiad. Zapewnienie terendéw na odkiad nalezy do
obowiazkdw Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inzynier moze nakazac
pozostawienie na terenie budowy gruntdw, ktérych czasowa nieprzydatno$¢ wynika jedynie z
powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosei.

Tablica 1. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-S-02205:1998
Lp [Wyszczegbinienie |Jed | Grupy gruntéw

wlasciwosci hos | niewysadzinowe. watpliwe wysadzinowe
1 | Rodzaj gruntu rumoesz niegliniasty | piasek pylasty, mato wysadzinowe
zwir, pospotka, zwietrzelina glina piaszczysta zwiezia, glina
piasek gruby, gliniasta, rumosz | zwiezia, glina pylasta zwigzla,
piasek $redni, gliniasty, zwir it, it plaszczysty, it pylasty
piasek drobny, gliniasty, bardzo wysadzinowe

zuzel nierozpadowy | pospotka gliniasta | piasek gliniasty, pyl, pyt
piaszczysty, glina piaszczysta,
glina, glina pylasta i warwowy

2 | Zawartosé czastek

< 0,075 mm % |<15 od 15 do 30 > 30

<0,02 mm <3 od 3 do 10 >10
3 | Kapilarnoé¢ bierna

Hiw m |<1,0 =10 >1,0
4 | Wskaznik

piaskowy WP > 35 od 25 do 35 <25
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do robot ziemnych
Wykonawca przysiepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntdw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, rowniarki,
urzadzenia do hydromechanizagji itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmaciagi itp.),

- sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, plyty wibracyjne itp.).

4, TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport gruntow

Wybér srodkow transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do
rodzaju gruntu (materiatu), jego objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odlegtos$ci
transportu. Wydajnosé srodkdw transporiowych powinna byé ponadto dostosowana do wydajnosci
spizetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci
nie zostaly wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robhét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Dokladnos¢ wykonania wykopow i hasypow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie
powinny byé wieksze niz + 10 cm. Roznica w stosunku do projektowanych rzednych robét
ziemnych nie moze przekraczaé + 1 cmi -3 cm.

Szerokosé goérnej powierzchni korpusu nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o
wiecej niz + 10 cm, a krawedzie korony drogi nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projekiowanego o wigcej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kata. Maksymalne nieréwno$ci na powierzchni skarp nie powinny
przekracza¢ + 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowg, albo powinny by¢ speinione inne wymagania
dotyczace nieréwnosci, wynikajgce ze sposobu umocnienia powierzchni skarpy.

W gruntach skalistych wymagania, dotyczace réwnosci powierzchni dna wykopu oraz
pochylenia i rownosci skarp, powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej i ST.

5.3. Odwodnienia pasa roboét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemdw odwadniajgcych,
ujetych w dokumentacii projektowej, Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe,
wykonaé urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar
robét ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca
ma obowigzek takiego wykonywania wykopow i nasypow, aby powierzchniom gruntu nadawac w
catym okresie trwania robét spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich
diugotrwata nieprzydatnosé, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych grunidw i zastgpienia ich
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gruntami przydatnymi na whasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony
Zamawiajacego za te czynnoéci, jak réwniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wéd do istniejacych zbiornikdw naturalnych i urzadzen odwadniajgacych
musi by¢ poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie
w catym okresie trwania robot ziemnych. Wykonanie wykopdw powinno postepowacd
w kierunku podnoszenia sie niwelety.

W czasie robét ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podtuzny i nadaé
przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajgce szybki odptyw woéd z wykopu. O ile w
dokumentacji projektowej nie zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien byé
mnigjszy niz 4% w przypadku gruntéw spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntow
niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz
termindw wykonywania innych robét na spetnienie wymagan dotyczacych prawidtowego
odwodnienia wykopu w czasie postepu robét ziemnych.

Zrodta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujaé w rowy i /lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,\Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania roboét ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodno$ci
Zz wymaganiami specyfikacji okreslonymi w pkcie 5 oraz z dokumentacja, projektowa,
Szczegolng uwage nalezy zwrécié na:
- wtadciwe ujecie | odprowadzenie wod opadowych,
- whasciwe ujecie | odprowadzenie wysigkow wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania robét

Czynnosci wehodzace w zakres sprawdzenia jakosci wykonania rob6t okreslono
w pkcie 6 ST D.02.01.01, D.02.02.01 oraz D.02.03.01.
6.3. Badania do odbioru korpusu ziemnego

6.3.1. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos€ oraz zakres badan i pomiardow do odbioru korpusu ziemnego podaje tablica 2.
Tablica 2. Czestotliwoé¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych rob6ét ziemnych

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwosé badar i pomiardw

1 Pomiar szerckos$ci wykopow
Pomiar tasma, szablonem, latg o diugosci 3 m i poziomicg lub

2 Pomiar rzgdnych powierzchni niwelatorem, w cdstepach co 10 m

wykopow
3 Pomiar spadku podiuznego dna | Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach ¢o 10 m oraz w
wykopu punktach watpliwych

4 Badanie zaggszczenia gruntu | Wskaznik zageszczenia okreslaé dla kazdej utozonej warstwy
lecz nie rzadzigj niz w trzech punktach na 100 m? warstwy
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6.3.2. Szerokosé wykopu
Szeroko$¢ nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 10 cm.

6.3.3. Rzedne powierzchni wykopow
Rzedne nie mogg rozni¢ sig od rzednych projektowanych o wigcej niz -3 cm [ub +1 cm.

6.3.4. Spadek podtuzny dna wykopu

Spadek podiuzny sprawdzony przez pomiar niwelatorem rzednych wysokosciowych, nie
moze dawac roznic, w stosunku do rzednych projektowanych, wiekszych niz -3 cm
[ub +1 cm.
6.3.5. Zageszczenie gruntu

Wskaznik zageszczenia gruntu okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 oraz Rozporzadzeniem
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie, powinien by¢ zgodny z
zatozonym dla odpowiedniej kategorii ruchu. W przypadku gruntéw dla ktérych nie mozna okresli¢
wskaznika zageszczenia nalezy okresli¢ wskaznik odksztatcenia lp, zgodnie z normg PN-S-
02205:1998.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub
zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wtasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazujg wicksze odchylenia cech od okresélonych w punktach 516
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inzynier moze uznac wade za nie majgca
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne drogi i ustali zakres i wielko$¢ potracen za
obnizong jakosé.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,\Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2, Obmiar robét ziemnych
Jednostka obmiarowg jest m® (metr szeécienny) wykonanych robdt ziemnych oraz m? (metr
kwadratowy) wykonanego umocnienia $cian wykopow wypraskami stalowymi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 8.

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogdine” pkt 9.

Zakres czynnosci objetych ceng jednostkowa podano w ST D.02.01.01,
D.02.02.01 oraz D.02.03.01 pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow
PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw

PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarno$ci biernej
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PN-8-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podioza przez obcigzenie piytg,

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

Wykonanie i odbior robdt ziemnych dla drog szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa 1978.
[nstrukcja badan podioza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP,Warszawa 1998. -

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDIiM, Warszawa 1997.

Wytyczne wzmachiania podtoza gruntowego w budownictwie drogowym, 1BDiM, Warszawa 2002,

O
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru wykopéw w gruntach nieskalistych dla budowy drogi dojazdowej do cmentarza
w miejscowosci Matusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych
i obejmuja:
- wykonanie wykopow mechanicznie z odwozem urobku samochodami samowytadoweczymi,
— wykonanie wykopow mechanicznie na odkiad,
— reczne wykopy na przerzut z wbudowaniem ziemi w nasyp,
— reczne plantowanie powierzchni gruntu,
— oczyszcezenie nawierzchni drog publicznych z gruntu wynoszonego podczas transportu,
— utylizacje gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST D.02.00.01 pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogéine wymagania dotyczace robét podano w ST D.02.00.01 pkt 1.5.

2. MATERIALY (grunty)

Materiat wystepujacy w podtozu wykopu jest gruntem rodzimym, kiéry bedzie stanowit
podioze nawierzchni. Zgodnie z Katalogiem typowych konstrukcji nawierzchni podatnych
i poisztywnych powinien charakteryzowac sie grupg nosnosci G,. Gdy podioze nawierzchni
zaklasyfikowano do innej grupy nosnoéci, nalezy podioze doprowadzié do grupy nosnosci G
zgodnie z dokumentacja projektowg i ST.

3. SPRZET
Ogélne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okresélono w ST D.02.00.01 pkt 3.

4. TRANSPORT
Ogéine wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w ST D.02.00.01 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady prowadzenia rob6t

Ogélne zasady prowadzenia robét podano w ST D-02.00.01 pkt 5.

Sposdb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$é w catym okresie
prowadzenia robét, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp
wykopu, ich podcigcia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o réznym stopniu
przydatnosci do budowy nasypdw byly odspajane oddzielnie, w sposdb uniemozliwiajgcy ich
wymieszanie. Odstepstwo od powyZzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym ukfadem
warstw geotechnicznych, wymaga zgody Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny byé bezposrednio
wbudowane w nasyp lub przewiezione na odktad. O ile Inzynier dopusci czasowe skiadowanie
odspojonych gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczyé przed nadmiernym zawilgoceniem.
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5.2. Wymagania dotyczace zageszczenia i no$nosci gruntu
Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno spetniac
wymagania, dotyczace minimalnej wartoci wskaznika zageszczenia (ls), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wariosci wskaznika zageszczenia w wykopach i miejscach zerowych robot
ziemnych

Strefa korpusu Minimalna wartosé I,
Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni robét 098
ziemnych '

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spetniajg wymaganego
wskaznika zageszczenia, to przed ulozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy je dogesci¢ do
wartosci ls, podanych w tablicy 1.

JeZzeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone w tablicy 1 nie moga byé osiggniete
przez bezposrednie zageszczanie gruntéow rodzimych, to nalezy podjgé érodki w celu ulepszenia
gruntu podtoza, umozliwiajacego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia.
Mozliwe do zastosowania $rodki, o ile nie sg okreslone w ST, proponuje Wykonawca i przedstawia
do akceptacji Inzynierowi.

Dodatkowo mozna sprawdzi¢ nesnosé warstwy gruntu na powierzchni robét ziemnych na
podstawie pomiaru wtdérnego modulu odksztatcenia E; zgodnie z PN-02205:1998 rysunek 4.

5.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczaé ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubos$é warstwy gruntu
(nadktadu) powyzej rzednych robot ziemnych jest mniejsza niz 0,3 m.

Z chwilg przystapienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim
jedynie ruch maszyn wykonujgcych te czynno$¢ budowlang. Moze odbywacé sie jedynie
sporadyczny ruch pojazdéw, ktére nie spowodujg uszkodzet powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni robot ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych
powyzej warunkow obcigza Wykonawce robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D.02.00.01 pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania wykopow
Kontrola wykonania wykopdw polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w dokumentac;ji projektowej i ST. W czasie kontroli szczegoélng uwage nalezy zwrécic
na:
- sposob odspajania gruntéw nie pogarszajacy ich wiasciwosci,
- zapewnienie statecznosci skarp,
- odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robét i po ich zakoiczeniu,
- doktadnosé wykonania wykopdw (usytuowanie i wykonczenie),
- zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie weditug wymagan okreslonych w pkcie 5.2.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D.02.00.01 pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest m® (metr szescienny) wykonanego wykopu, m? ( metr kwadratowy)
wykonanego umochienia §cian wypraskami stalowymi oraz plantowanej powierzchni terenu.

<
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8. ODBIOR ROBOT

Ogbdlne zasady odbioru robét podano w ST D.02.00.01 pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D.02.00.01 pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® wykopdw w gruntach nieskalistych obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odktad, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenieg, zatadunek, przewiezienie i wytadunek,
umochienie scian wykopu wypraskami stalowymi,
odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,
zageszczenie powierzchni wykopu,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikaciji technicznej,
rozplantowanie urobku na odktadzie,
wykonanie, a nastepnie rozebranie drog dojazdowych,
rekultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

@

Spis przepiséw zwigzanych podano w ST D.02.00.01 pkt 10.






-

42

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

D.02.03.01

CPV 45211

WYKONANIE NASYPOW






43

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej ogblnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru nasypdw zwigzanych z budowg drogi dojazdowej do cmentarza
w miejscowosci Matusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych i
obejmuja mechaniczne i reczne wykonanie nasypow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaty podane w ST D-02.00.01 pkt 1.4. |
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-02.00.01 pkt 1.5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-
02.00.01 pkt 2.

2.2. Grunty i materialy do nasypéw

Grunty i materiaty dopuszczone do budowy nasypoéw powinny spetnia¢ wymagania
okreslone w PN-S-02205 :1998.
Grunty i materiaty do budowy nasypéw podaje tablica 1.
Tablica 1. Przydatnos¢ gruntéw do wykonywania budowli ziemnych wg PN-S-02205 :1998

ponizej strefy
przemarzania

otoczaki

2, Zwiry i pospéitki, réwniez
gliniaste

3. Piaski grubo, $rednio i
drobnoziarniste, naturalne i
{amane

4, Piaski gliniaste z domieszka
frakcji zwirowo-kamienistej
(morenowe) o wskazniku
réznoziarnistosci U215

5. Zuzle wielkopiecowe i inne
mefalurgiczne ze starych
zwalow (powyzej 5 laf)

6. tupki przyweglowe
przepalone

7. Wysiewki kamienne o
zawarlosci frakcji towej ponizej
2%

migkkie .

. Przydatne Tresé
Przeznaczenie Przydatne z zastrzezeniami zastrzezenia
Na dolne 1. Rozdrobnione grunty skaliste
warshwy twarde oraz grunty kamieniste, . .
nasypéw zwietrzelinowe, rumosze | 1. Rozdrobnione grunty skaliste gdy pory w gruncie skalistym beda

wypelnione gruntem lub materialem
drobnoziarnistym

2. Zwietrzeliny i rumosze gliniaste
3. Piaski pylaste, piaski gliniaste, pyly
plaszczyste i pyly

gdy beda wbudowane w migjsca
suche lub zabezpieczone od wéd
gruntowych i powierzchniowych

4, Piaski préchniczne, z wyjatkiem
pylastych piaskéw préchnicznych

do nasypdw hie wyzszych niz 3 m,
zabezpieczonych przed
zawilgoceniem

5. Gliny piaszozyste, gliny i gliny
pylaste oraz inne o we< 35%

w miejscach suchych lub
przejsciowo zawilgoconych

6. Gliny piaszczyste zwigzle, gliny
zwiezie i gliny pylaste zwigzle oraz
inne grunty o granicy ptynnosci w. od
35 do 60%

do nasypow nie wyzszych niz 3 m:
zabezpieczonych przed
zawilgoceniem lub po ulepszeniu
spoiwami
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7. Wysiewki kamienne glinfaste o
zawartosci frakcji lowe] ponad 2%

gdy zwierciadio wody gruntowsej
znajduje sig na gigbokosci wiekszej
od Kapilamosci biernej gruntu
podioza

8. Zuzle wielkopiecowe i inne
metalurgiczne z nowego studzenia (do
5 lat)

o ograniczone] podatnodci na
rozpad - {gczne straty masy do 5%

9. Hotupki przyweglowe nieprzepalone

gdy wolne przestrzenie zostang
wypeinione materiatem
drobnoziarnistym

10. Popioty lotne | mieszaniny
popictowo-zuzlowe

gdy zalegaja w miejscach suchych
iub s3 izolowane od wody

1. Zwiry i pospéiki
2. Piaski grubo i $rednic-
Ziarniste

1. Zwiry | pospdiki gliniaste

2. Piaski pylaste i gliniaste

3. Pyly piaszczyste i pyly

4, Gliny o granicy plynno$ci mniejszej
niz 35%

5. Mieszaniny popiclowo-2zuzlowe z

pod warunkiem ulepszenia tych
gruntéw spoiwami, takimi jak:
cement, wapno, aktywne popioly

u:rgme 3. Holupki przyweglowe wegla kamiennego A
nasYDAW W przepalone zawierajace mniej | 6. Wysiewki kamignne gliniaste o
stre)f(lz niz 15% ziarn mniej- zawartosci frakeji #towej >2%

przemarzania

szych od 0,075 mm

4, Wysiewki kamienne o
uziarnieniu odpowiadaja-
cym pospdikom lub zwirem

7. Zuzle wielkopiecowe i inne
metalurgiczne

drobnoziarniste i nierozpadowe:
straty masy do 1%

8. Piaski drobnoziarniste

¢ wekazniku nosnosci wyes210

Wwykopach |

migjscach gdy sq ulepszane spoiwami
zerowych do Grunty niewysadzinowe Grunty watpliwe i wysadzinowe (cementem, wapnem, aktywnymi
gtebokosci popictami itp.)

przemarzania

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoélne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w ST D-02.00.01 pkt 3. Q
3.2. Dobér sprzetu zageszczajacego

W tablicy 2 podano, dla réznych rodzajow gruntdw, orientacyjne dane przy doborze sprzetu
zageszczajgcego. Sprzet do zageszczania powinien byc zatwierdzony przez Inzyniera.

Tablica 2. Orientacyjne dane przy doborze sprzetu zageszczajacego wg

Rodzaje gruntu -
. niespoiste: piaski, zwiry, . Lo gruboziarniste Uwadio
Rodzaje pospolki spoiste: pyly gliny, ity i kamieniste przyda?noéci
urzadzen n | grubosé liczba arubosé liczba grubosé liczba maszyn
ZagesSzczajacyc warstwy przejsé warstwy przejéé warstwy przejsé -
[m] n [m] n [m] n o
;}’:ﬁ;ﬁamz”e 01do02 | 4do8 | 01do0,2 4dos 02d003 | 4dos 1)
Walce statyczne
okolkowane * - - 0,2do 0,3 8do 12 0,2do 0,3 8do12 2)
Walce statyczne
| ogumione * 02do0,5 6dod 0,2do 0,4 6do 10 - - 3
g:éi?ewwﬁj racyine | 04doo7 4dog 0,2 do 0,4 3do4 0,3 do 0,6 3do5 4)
Walce wibracyjne
okotkowane ** 0,3do 06 3de6 0,2do 0,4 6do10 0,2do04 6do 10 L))
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i"l’t?riscjf::’,’i‘ 03do05 | 4do8 - - 0,2 do 0,5 4dos &)
;’;;f,:‘;u dorzajnce | 020004 | 2dod 0,1 do 0,3 3do5 0,2 do 0,4 3do4 6)
Ubijaki 0 masie od

1do 10 Mg 4do 10 3do6 3do6

Zrzucane z 2,0do 8,0 uderzen w 10do 4,0 uderzen w 1,0 do 5,0 uderzefi w

wysokoscei od 5 do punkt punkt punkt

10 m

*) Walce statyczne sg mato przydatne w gruntach kamienistych.

**) Wibracyjnie nalezy zageszczad warstwy grubosci 2 15 cm, ciensze warstwy nalezy zageszczac
statycznie.

***) Warto$ci orientacyjne, wlasciwe nalezy ustali¢ na odcinku doswiadczalnym.

Uwagi:
1) Do zageszczania gérmych warstw podioza. Zalecane do codziennego wygtadzania
(przywatowania) gruntéw spoistych w miejscu pobrania i w nasypie.
2) Nie nadaja sie do gruntéw nawodnionych.
3) Mato przydatne w gruntach spoistych.
4) Do gruntéw spoistych przydatne sg walce Srednie i ciezkie, do gruntéw kamienistych - walce
bardzo ciezZkie.
5) Zalecane do piaskow pylastych i gliniastych, pospotek gliniastych i glin piaszczystych.
6) Zalecane do zasypek waskich przekopow

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.02.00.01 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét. podano w ST D.02.00.01 pkt 5.
5.2. Wykonanie nasypow
5.2.1. Przygotowanie podioza w obrebie podstawy nasypu

Przed przystapieniem do budowy nasypu nalezy w obrebie jego podstawy zakonczyc
roboty przygotowawcze.

5.2.1.2. Zageszczenie gruntu i nosnos¢ w podtozu nasypu

Wykonawca powinien skontrolowaé wskaZnik zageszczenia gruntdw rodzimych,
zalegajgcych w strefie podtoza hasypu, do gtebokosci 0,5 m od powierzchni terenu. Jezeli wartosé
wskaznika zaggszczenia jest mniejsza niz [;=1,0 Wykonawca powinien dogesclc podioze tak, aby
powyzsze wymaganie zostato spetnione.

Jezeli powyzsze warto$ci wskaznika zageszczenia nie moga byé osiagniete przez
bezposrednie zageszczanie podioza, to nalezy podjgé srodki w celu ulepszenia gruntu podtoza,
umozliwiajace uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia.

Dodatkowo mozna sprawdzié nosdnosé warstwy gruntu podioZza nasypu na podstawie
pomiaru wtdrnego modutu odksztatcenia E; zgodnie z PN-02205:1998 rysunek 3.

5.2.2. Wybér gruntdw i materiatéw do wykonania nasypow

Wybor gruntéw | materiatdw do wykonania nasypéw powinien byé dokonany z
uwzglednieniem zasad podanych w pkcie 2.

5.2.3. Zasady wykonania nasypow
5.2.3.1. Ogdlne zasady wykonywania nasypow
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Nasypy powinny by¢é wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu
podiuznego, ktbre okreslono w dokumentaciji projektowej, z uwzglednieniem ewentualnych zmian
wprowadzonych zawczasu przez Inzyniera.,

W celu zapewnienia statecznosci nasypu i jego réwnomiernego osiadania nalezy
przestrzegaé nastepujgcych zasad:

a) Nasypy nalezy wykonywac metoda warstwowsa, z gruntéw przydatnych do budowy nasypow.
Nasypy powinny by¢é wznoszone réwnomiernie na calej szerokosci.

b) Grubosé warstwy w stanie luznym powinna byé odpowiednio dobrana w zaleznosci od rodzaju
gruntu i sprzetu uzywanego do zageszczania. Przystgpienie do wbudowania kolejnej warstwy
nasypu moze nastapi¢ dopiero po stwierdzeniu przez Inzyniera prawidtowego wykonania
warstwy poprzedniej.

¢) Grunty o roznych wiaéciwosciach nalezy wbudowywaé w oddzielnych warstwach, o jednakowej
grubosci na catej szerokosci nasypu. Grunty spoiste nalezy wbudowywac w dolne, a grunty
niespoiste w gérne warstwy nasypu.

d) Warstwy gruntu przepuszczalnego nalezy wbudowywaé poziomo, a warstwy gruntu mato
przepuszczalnego (o wspotczynniku Kip ¢ 10 m/s) ze spadkiem gdrnej powierzchni okofo 4% =+
1%. Kiedy nasyp.jest budowany w terenie ptaskim spadek powinien by¢ obustronny, gdy nasyp
jest budowany na zboczu spadek powinien byé jednostronny, zgodny z jego pochyleniem,
Uksztattowanie powierzchni warstwy powinno uniemozliwiaé lokalne gromadzenie sie wody.

e) Gorng warsiwe nasypu, o grubosci co najmniej 0,5 m nalezy wykona¢ z gruntow
niewysadzinowych, o wskazniku wodoprzepuszczalnosci K= 6 X 10 °m/s i wskazniku
roznoziarnistosci U > 5. Jezeli Wykonawca nie dysponuje gruntem o takich wtaéciwosciach,
InZynier moze wyrazi¢ zgode na ulepszenie gérnej warstwy nasypu poprzez stabilizacje
cementem, wapnem [ub popiotami lotnymi. W takim przypadku jest konieczne sprawdzenie
warunku nosnosci i mrozoodpornosci konstrukcji nawierzchni i wprowadzenie korekty,
polegajacej na rozbudowaniu podbudowy pomochiczej.

f) Na terenach o wysokim stanie wod gruntowych oraz na terenach zalewowych dolne warstwy
nasypu, o grubosci co najmniej 0,5 m powyzej najwyzszego poziomu wody, nalezy wykona¢ z
gruntu przepuszczalnego.

g) Grunt przewieziony w miejsce wbudowania powinien by¢ bezzwtocznie wbudowany w nasyp.
Inzynier moze dopus$cié czasowe skiadowanie gruniu, pod warunkiem jego zabezpieczenia
przed nadmiernym zawilgoceniem.

5.2.3.2. Wykonywanie nasypdw w okresie deszczéw

Wykonywanie nasypow nalezy przerwaé, jezeli wilgotno§¢ gruntu przekracza wartosé
dopuszczalna, to znaczy jest wieksza od wilgotnoéci optymalnej o wiecej niz 10% jej wartosci.

Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie wolno uktadac nastepnej warstwy
gruntu.

Osuszenie mozna przeprowadzic w sposéb mechaniczny lub chemiczny, poprzez
wymieszanie z wapnem palonym albo hydratyzowanym.

W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym zawilgoceniem, poszczegolne jego
warstwy oraz korona nasypu po zakoniczeniu robot ziemnych powinny byé réwne i mieé spadki
potrzebne do prawidtowego odwodnienia.

W okresie deszczowym nie nalezy pozostawiac nie zageszczonej warstwy do dnia
nastepnego. Jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegta przewilgoceniu, a Wykonawca nie
jest w stanie osuszy¢ jej i zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on
nakazaé Wykonawcy usuniecie wadliwej warstwy.

5.2.4, Zageszczenie gruntu
5.2.4.1. Ogolne zasady zageszczania gruntu

Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej roztozeniu, powinna by¢ zageszczona z
zastosowaniem sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz wystepujacych warunkow.
Roziozone warstwy gruntu nalezy zageszczac od krawedzi nasypu w kierunku jego osi.
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5.2.4.2. Grubosé warstwy

Grubo$¢ warstwy zageszczonego gruntu oraz liczbe przej§¢ maszyny zageszczajacej
zaleca sig okreslié doswiadczalnie dla kazdego rodzaju gruntu i typu maszyny, zgodnie z zasadami
podanymi w niniejszej ST

Orientacyjne wartosci, dotyczace grubosci warstw réznych gruntéw oraz liczby przejazdow
réznych maszyn do zageszczania podano w pkcie 3.

5.2.4.3. Wilgotno§é gruntu

Wilgotnos¢ gruntu w czasie zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej, z
tolerancja;

a) w gruntach niespoistych +2 %

b) w gruntach mato i Srednio spoistych +0 %, -2 %

c) w mieszaninach popiotowo-zuzlowych +2 %, 4%

Sprawdzenie wilgotnosci gruntu nalezy przeprowadzac laboratoryjnie, z

czestotliwoscig okreslong w pktach 6.3.216.3.3.
5.2.4.4. Wymagania dotyczace zageszczania

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatow, zageszczenie warstwy nalezy
okreslaé za pomoca oznaczenia wskaznika zageszczenia lub pordéwnania pierwotnego i wtérnhego
modutu odksztalcenia.

Kontrole zageszczenia na podstawie poréwnania pierwotnego i wtdérnego modutu
odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma PN-8-02205:1998, nalezy stosowac tylko dla gruntéw
gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika zageszczenia ks, wedtug
BN-77/8931-12.

Wskaznik zageszczenia gruntéw w nasypach, okreslony wedtug normy BN-77/8831-12,
powinien na catej szerokosci korpusu spetniaé wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia gruntu w nasypach

Strefa nasypu Minimalna wartos¢ I

Gérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00

Nizej lezace warstwy nasypu do giebokosci
od powierzchni robot ziemnych:
-0,2do12m 0,98

Warstwy nasypu na gtebokosci od powierzchni robét
ziemnych ponizej: .
-12m 0,97

Jako zastepcze kryterium oceny wymaganego zageszczenia gruntdw dla kidrych trudne
jest pomierzenie wskaznika zageszczenia, przyjmuje sie warto$é wskaznika odksztatcenia |
okreslonego zgodnie z norma PN-S-02205:1998.

Wskaznik odksztatcenia nie powinien byé wiekszy niz:

a) dla zwirow, pospotek i piaskow

b) 2,2 przy wymaganej wartosci 1:21,0,

c) dla gruntdw drobnoziarnistych o réwnomiernym uziarnieniu (pytow, glin pylastych,
glin zwieziych, itdw — 2.0,

d) dla gruntow réznoziamistych (zwiréw gliniastych, pospétek gliniastych, pytow

piaszczystych, piaskdw gliniastych, glin piaszczystych, glin piaszczystych zwieztych) — 3,0,
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Z uwagi na przeznaczenie nasypu pod konstrukcje chodnika Inzynier moze dopuscié
Zmiang podanych powyzej parametréw zageszczenia

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce, to
Wykonawca powinien spulchnié¢ warsiwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotno$ci optymalne;
i powtérnie zagescic. Jezeli powtorne zaggszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego
wskaznika zageszczenia, Wykonawca powinien usungé warstwe i wbudowaé nowy materiat, o ile
Inzynier nie zezwoli ha ponowienie préby prawidiowego zageszczenia warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D.02.00.01 pkt 6.
6.2. Sprawdzenie wykonania ukopu i dokopu

Sprawdzenie wykonania ukopu i dokopu polega na kontrolowaniu zgodnosci
z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projekiowej i ST.
W czasie kontroli nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na sprawdzenie:
a) zgodno$ci rodzaju gruntu z okreslonym w dokumentacji projektowej i ST,
b) zachowania ksztattu zboczy, zapewniajacego ich statecznosg,
c) odwodnienia,
d) zagospodarowania (rekultywaciji) ferenu po zakonczeniu eksploatacji ukopu.

6.3. Sprawdzenie jakosci wykonania nasypow
6.3.1. Rodzaje badan i pomiaréw

Sprawdzenie jako$ci wykonania nasypow polega na kontrolowaniu zgodnosci z

wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji, w dokumentacji projekiowej i ST.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

a) badania przydatno$ci gruntéw do budowy nasypow,

b) badania prawidlowos$ci wykonania poszczegélnych warstw nasypu,

c) badania zageszczenia nasypu,

d) pomiary ksztattu nasypu.

€) odwodnienie nasypu

6.3.2. Badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypow

Badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypu powinny by¢ przeprowadzone na
prébkach pobranych z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny, pochodzacej
Z nowego zrodta. W kazdym badaniu nalezy okresli¢ nastepujace wtasciwosci:

« skfad granulometryczny, wg PN-B-04481 :1988,

« zawaros¢ czesci organicznych, wg PN-B-04481:1988,

+  wilgotho§¢ naturalng, wg PN-B-04481:1988,

+ wilgotnos¢ optymalna i maksymalng gestosé objetosciowq szkieletu gruntowego,
wg PN-B-04481:1988,

* granice pitynnosci, wg PN-B-04481:1988,

+ kapilarno$é bierna, wg PN-B-04493:1960,

* wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01.

6.3.3. Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdélnych warstw nasypu

Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw nasypu polegajg na
sprawdzeniu:
a) prawidtowosci rozmieszczenia gruntdw o réoznych wiasciwosciach w nasypie,
b) odwodnienia kazdej warstwy,
c) grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu; badania nalezy przeprowadzi¢ nie
rzadziej niz jeden raz na 200 m? warstwy,
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d) nadania spadkow warstwom z gruntéw spoistych
e) przestrzegania ograniczen dotyczacych wbudowania gruntéw w okresie deszczow.

6.3.4. Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podtoza nasypu

Sprawdzenie zageszczenia hasypu oraz podioza nasypu polega na skontrolowaniu
zgodnosci wartosci wskaznika zageszczenia | lub stosunku modutéw odksztalcenia
z wartosciami okreslonymi w niniejszej ST. Do biezacej kontroli zageszczenia dopuszcza sie
aparaty izotopowe.
Oznaczenie wskaznika zageszczenia |s powinno by¢ przeprowadzone wediug normy BN-
77/8931-12 , oznaczenie modutéw odksztatcenia wedtug normy PN-S-02205:1998.
Zageszczenie kazdej warstwy nalezy kontrolowaé nie rzadziej niz:
— jeden raz w trzech punktach na 200 m? warstwy, w przypadku okreslenia wartosci s,
— jeden raz w trzech punktach na 800 m® warstwy w przypadku okreslenia pierwotnego
i wtdrnego modutu odksztatcenia.
Whyniki kontroli zageszczenia robot Wykonawca powinien wpisywaé do dokumentdw
laboratoryjnych. Prawidtowo&¢é zageszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podtoza pod nasypem
powinna by¢ potwierdzona przez Inzyniera wpisem w dzienniku budowy.

6.3.5. Pomiary ksztaltu nasypu

Pomiary ksztaltu nasypu obejmujg kontrole:
— prawidiowosci wykonania skarp,
~ szerokosci korony korpusu.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodnosci
Z wymaganiami dotyczacymi pochylen i doktadnosci wykonania skarp, okreslonymi w dokumentacji
projekiowej oraz w niniejszej specyfikacji.

Sprawdzenie szerokosci korony korpusu polega na poréwnaniu szerokosci korony korpusu
na poziomie wykonywanej warstwy nasypu z szerokos$cig wynikajacg z wymiarow geometrycznych
korpusu, okreslonych w dokumentacji projektowe;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogédlne zasady obmiaru robét podano w ST D.02.00.01 pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m® (metr szeécienny).

Objetos¢ ukopu i dokopu bedzie ustalona w metrach szesciennych jako réznica ogdlnej
objetosci nasypow i ogdinej objetosci wykopdw, pomniejszonej o objetosé gruntéw nieprzydatnych
do budowy nasypow, z uwzglednieniem spulchnienia gruntu, 1j. procentowego stosunku objetosci
gruntu w stanie rodzimym do objetosci w nasypie.

Objetos¢ nasypdw bedzie ustalona w metrach szesciennych na podstawie obliczen
z przekrojéw poprzecznych, w oparciu o poziom gruntu rodzimego lub poziom gruntu po usunieciu
warstw gruntodw nieprzydatnych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru podano w ST D.02.00.01 pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Ogodine ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D.02.00.01 pkt 9.
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9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® nasypow obejmuje:
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
— pozyskanie gruntu z ukopu lub/i dokopu, jego odspojenie i zatadunek na srodki transportowe,
— transport urobku z ukopu lub/i dokopu na miejsce wbudowania,
— wbudowanie dostarczonego gruntu w nasyp,
— zageszczenie gruntu,
— profilowanie powierzchni nasypu, rowow i skarp,
— wyprofilowanie skarp ukopu i dokopu,
- rekultywacje dokopu i terenu przylegtego do drogi,
— odwodnienie terenu robot,
— wykonanie drég dojazdowych na czas budowy, a nastepnie ich rozebranie,
— przeprowadzenie pomiardw i badan [aboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Spis przepisow zwigzanych podano w ST D-02.00.01 pkt 10.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z budowa drogi dojazdowej do cmentarza w miejscowosci
Matusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (8T) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem kanalizacji deszczowej obejmujac:
- obudowe wylotu kanalizacji deszczowe] ptytami azurowymi 60x40 cm
- przykanalik z rury PVC & 200/5,9 mm
- studzienke &ciekowa @ 500 mm

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Kanalizacja deszczowa - sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna przeznaczona do odprowadzania
Sciekdw opadowych.

1.4.2. Kanaly
1.4.2.1. Kanat - liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania $ciekéw.
1.4.2.2. Kanat deszczowy - kanal przeznaczony do odprowadzania $ciekow opadowych.

1.4.2.3. Przykanalik - kanat przeznaczony do potaczenia wpustu deszczowego z siecig kanalizacji
deszczowej.

1.4.2.4. Kanat zbiorczy - kanat przeznaczony do zbierania §ciekéw z co najmniej dwoch kanatow
bocznych.

1.4.2.5. Kolektor gitéwny - kanat przeznaczony do zbierania $ciekdw z kanatéw oraz kanatéw
zbiorczych i odprowadzenia ich do odbiornika.

1.4.2.6. Kanat nieprzetazowy - kanat zamkniety o wysokosci wewnetrznej mniejszej niz 1,0 m.
1.4.3. Urzgdzenia (elementy) uzbrojenia sieci

1.4.3.1. Studzienka kanalizacyjna - studzienka rewizyjna - na kanale nieprzetazowym
przeznaczona do kontroli i prawidiowej eksploatacji kanatow.

1.4.3.2. Studzienka przelotowa - studzienka kanalizacyjna zlokalizowana na zatamaniach osi
kanatu w planie, na zatamaniach spadku kanatu oraz na odcinkach prostych.

1.4.3.3. Studzienka polaczeniowa - studzienka kanalizacyjna przeznaczona do taczenia co
najmniej dwéch kanatéw doplywowych w jeden kanat odplywowy.

1.4.3.4. Wpust deszczowy - urzadzenie do odbioru sciekéw opadowych, splywajacych do kanatu
z utwardzonych powierzchni terenu.

1.4.4. Elementy studzienek i komér

1.4.4.1. Komora robocza - zasadnicza cze$¢ studzienki lub komory przeznaczona do czynnosci
eksploatacyjnych. Wysokos¢ komory roboczej jest to odlegto$¢ pomiedzy rzedng dolnej
powierzchni plyty lub innego elementu przykrycia studzienki lub komory, a rzedng spocznika.

14.4.2. Komin wilazowy - szyb potaczeniowy komory roboczej z powierzchnig ziemi,
przeznaczony do zejscia obstugi do komory robocze;j.

1.4.4.3. Plyta przykrycia studzienki lub komory - plyta przykrywajaca komore robocza.
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1.4.4.4, Wiaz kanaltowy - element Zzeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek
rewizyjnych iub komoér kanalizacyjnych, umozliwiajacy dostep do urzgdzen kanalizacyjnych.

1.4.4.5. Kineta - wyprofilowany rowek w dnie studzienki, przeznaczony do przeplywu w nim
Sciekdw.

1.4.4.6. Spocznik - element dna studzienki lub komory kanalizacyjnej pomiedzy kineta a Sciang
komory roboczej.

1.4.5. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami [nzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST
D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY
2.1. Materialami stosowanymi przy wykonaniu kanalizacji deszczowej wedtug zasad
hiniejszej ST sa:
2.1.1. Rury kanatowe - rury kanatowe, taczniki i ksztattki typu ciezkiego , 8" z PVC z kielichami,
tgczone na uszczelke gumowa.
2.1.2, Rury betonowe Kielichowe ,Wipro” Rury o érednicy 0,3 m, zgodne z BN-86/8971-06.01
i BN-83/8971-06.00.
2.1.3. Studzienki Sciekowe z prefabrykatéw zgodnie z KB 4-3.3.1.10.(1):
- wpust uliczny zeliwny wg PN-88/H-74080/01 i PN-88/H-74080/04,
- kregi betonowe Srednicy 50 em, wysokosci 30 lub 80 cm z betonu 2wirowego
klasy B25 wg KB 1-22.2.6.(6),
- pierscien zelbetowy prefabrykowany o srednicy 65 cm, z betonu wibrowanego
klasy B20 (stal zbrojeniowa ST OS),
- plyta zelbetowa prefabrykowana grubosci 11 cm, z betonu wibrowanego
klasy B20 (stal zbrojeniowa St OS}),
- piyta fundamentowa zbrojona grubosci 15 cm, z betonu klasy B15,
- podsypka z ttucznia lub zwiru grubosci 7 cm,
- cegla kanalizacyjna wg PN-76/B-12037.

2.1.4. Elementy prefabrykowane

Ksztatt i wymiary prefabrykowanych elementdéw betonowych (ptyt betonowych azurowych),
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows. Do wykonania prefabrykatow nalezy stosowad
beton wg PN-B-06250, klasy co najmniej 25.

Nasigkliwosé prefabrykatow nie powinna przekraczaé 4%.

Wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie powinna by¢ zgodna z PN-B-06250 [2] dla przyjetej
klasy betonu.

Powierzchnia prefabrykatéow powinna by¢ bez rys, peknigé i ubytkoéw betonu, o fakturze
zatartej.

Krawedzie elementow powinny by¢ réwne i proste. Wklestos¢ lub wypukiosé powierzchni
elementéw nie powinna przekracza¢ 3 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarow prefabrykatow:

na diugosci +10 mm,
na wysokosci i szerokosci + 3mm.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ skiadowane w pozycji wbudowania, na podiozu
utwardzonym i dobrze odwodnionym.

2.1.5. Zaprawa cementowa

Przy wykonywaniu umocnien rowow i $ciekdw nalezy stosowaé zaprawy cementowe

O
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zgodne z wymaganiami PN-B-14501:1990 [6].

3. SPRZET

3.1. Do wykonania robdt nalezy stosowaé sprzet , narzedzia reczne i mechaniczne odpowiednie
dla charakteru wykonywanych czynnoéci technologicznych , zgodne z odpowiednimi normami
zaakceptowane przez Inzyniera

4, TRANSPORT

4.1. Transport rur jest uregulowany odno$nymi przepisami ruchu kotowego na drogach

publicznych. Z uwagi na specyficzne wlasciwosci rur z PVC, nalezy przy fransporcie stosowac

nastepujgce wymagania :

- przewdz rur moze by¢ wykonywany wytgcznie samochodami skrzyniowymi

- przewoz rur i prace przeladunkowe powinny sie odbywaé przy temperaturach powietrza w
przedziale od — 5 °C do + 30 °C. Szczegodlng ostroznosé przy transporcie i przetadunku nalezy
zachowaé przy temperaturze bliskiej 0 °C i nizszej z uwagi na krucho&é¢ materiatéw w tych
temperaturach

- podczas prac przeftadunkowych rur nie nalezy rzucac

- podnoszenie pakietowanych przez producenta rur dzwigiem, powinno by¢ wykonywane linami

tasmowymi z niemetalowego splotu, a tasmy nalezy umieszczaé na zewnatrz listew pakietu

- transport rur nie pakietowanych :

a) w samochodzie rury powinny by¢ uktadane na rownym podfozu na podktadach drewnianych o
szerokosci co najmniej 10 cm i grubosci co najmniej 2,5 cm , wozonych prostopadle do osi rur i
zabezpieczone przed porysowaniem przez podtozenie tekiury falistej i desek pod tancuchy
spinajace boczne Sciany skrzyn samochodu

b) zabezpieczenie dolnej warstwy rur przed przesuwaniem mozna wykonaé za pomoca, kotkdw i
klinéw drewnianych

¢) na platformach samochodu rury powinny leze¢ kielichami naprzemianlegle

d) na rurach z PVC nie wolno przewozi¢ innych materiatow

- ksztattki kanalizacyjne nalezy przewozié w odpowiednich pojemnikach z zachowaniem
ostroznosci jak dla rur PVC

4.2, Transport wpustdéw Zeliwnych

Skrzynki lub ramki wpustéw moga byé przewozone dowoinymi srodkami transportu w
sposéb zahezpieczony przed przesuwaniem sie podczas transportu.

4.3. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie $rodki transportowe, ktdre

nie spowodujg segregacji skladnikéw, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i

obnizenia temperatury przekraczajgcej granice okreslong w wymaganiach technologicznych.

4.4, Transport kruszyw

Kruszywa moga by¢é przewozone dowolnymi s$rodkami fransportu, w sposéb
zahezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

4.5. Transport cementu i jego przechowywanie

Transport cementu i przechowywanie powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podane w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w
terenie za pomoca kotkdw osiowych, kotkéw swiadkow i kotkoéw krawedziowych.

W przypadku niedostatecznej ilosci reperow statych, Wykonawca wbuduje repery
tymczasowe (z rzednymi sprawdzonymi przez stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperdw i
ich rzedne przekaze Inzynierowi.
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5.3. Roboty ziemne

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania roboét -
wykopu (recznie lub mechanicznie) powinny byé dostosowane do giebokosci wykopu, danych
geotechnicznych oraz posiadanego sprzetu mechanicznego.

Szerokos¢ wykopu uwarunkowana jest zewnetrznymi wymiarami kanatu, do ktérych dodaje
sie abustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie §cian i uszczelnienie stykow.
Deskowanie $cian nalezy prowadzié w miarg jego glgbienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien
by¢ wywieziony przez Wykonawce na odkiad.

Dno wykopu powinno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacii
projektowej, przy czym dno wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyzszym od rzednej
projektowanej o 0,20 m.

Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed
uloZzeniem przewodow rurowych. Zdjecie tej warstwy Wykonawca wykona recznie lub w sposob
uzgodniony z Inzynierem.

5.4. Przygotowanie podioza
W gruntach suchych piaszczystych, zwirowo-piaszczystych i piaszczysto-gliniastych
podtozem jest grunt naturalny o nienaruszonej strukturze dna wykopu.

5.5. Raboty montazowe
Spadki i gleboko$é posadowienia rurociggu powinny spetniaé warunki okreslone w
dokumentacji projektowej

5.6. Montaz przykanalikow z rur PVC.
Sktadowanie materiatow.

Magazynowane rury i ksztattki na placu budowy powinny by¢ zabezpieczone przed
szkodliwym dziataniem promieni stonecznych. Diuzsze magazynowanie rur i ksztattek powinno
odbywac sie w pomieszczeniach zamknigtych lub zadaszonych. Rury pakietowane nalezy
magazynowac w dwéch — {rzech warstwach o maksymalnej wysokosci sterty ok. 2 m., pod
warunkiem, ze listwy drewniane pakietu gérnego beda spoczywaly na listwach pakietu dolnego.

Skiadowane rury nie pakietowane powinny byc¢ ukfadane na réwnym podiozu na
padktadach i przektadach drewnianych jak przy transporcie. Nie wolno skdadowac rur ciezszych na
rurach 1zejszych. Szeroko$¢ stosu sktadowanych rur nalezy ogranicza¢ wspornikami pionowymi z
drewna. Rury nalezy sktadowac Kkielichami naprzemianlegle z przesunieciem poza uksztattowanie
kielicha.

Kleje i rozpuszczalniki nalezy przechowywac w pomieszczeniach zamknigtych, chiodnych, z dala
od zrodet ciepta.

Pojemniki z klejem lub rozpuszczalnikami muszg posiadaé etykiety z oznaczeniem produkiu oraz
informacija, o trujacej zawartosci.

Uktadanie rur na dnie wykopu przeprowadza sie na podiozu catkowicie odwodnionym i z
wyprofilowanym dnem na tozysko nosne rury kanatowej — zgodnie z zaprojektowanymi spadkami.
Budowe kanalizacji rozpoczyna sie od punktdéw weztowych — studzienek rewizyjnych i wpustow
ulicznych, obsadzonych zgodnie z zaprojektowanymi rzednymi, przejsciami szczelnymi dla rur
zelbetowych WIPRO.

Budowe przykanalikéw prowadzi sie zgodnie zasadami podanymi dla rur PVC

5.7. Wykonanie studzienki sciekowej.

Wykonywane studzienki $ciekowe powinny by¢ wpustem zeliwnym ulicznym z osadnikiem.
Lokalizacja studzienek wynika z Dokumentacji Projektowej.

Konstrukcja i sposob wykonania studzienki sciekowej zamieszczony jest w Katalogu
Budownictwa oznaczonym symbolem KB.4-3.3.1.10.

Regulacje wysokosci osadzenia wpustu na studzience mozna wykonaé poprzez wykonanie
podmuréwki z cegly kanalizacyjnej na zaprawie cementowej fub na mokro.

O
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5.8. Wykonanie izolacji.

Elementy wykonanej kanalizacji deszczowej zabezpiecza sie z zewnairz |zolach
bitumiczna przez posmarowanie abizolem.

Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przez zagruntowanie abizolem R oraz posmarowanie
lepikiem asfaltowym na gorgco wg PN-58/C-96177.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w ST D.00.00.00

6.1. Badania materiatow uzytych do budowy kanalizacji deszczowej.
Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatdbw z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej, ST i odpowiednich norm materiatowych podanych w punkcie 2 niniejszej ST.

6.2. Kontroli jakosci robét nalezy dokonaé wg PN-92/B-10735. Kontrola jakogci wykonanych robét
w szczegoblnosci dotyczy zgodnosci wykonania kanalizacji z Dokumentacjg Projektowa.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m wykonanego kanatu kanalizacji deszczowej i uwzglednia
elementy skladowe robot obmierzane wedtug ponizszych jednostek.
-m - przykanaliki,
- szt. - studzienki sciekowe,

8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00.

8.1. Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z PN-92/B-10735.
8.2. Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany po rocznej eksploatacji kanalizacji deszczowej.
Uprawnienia z tytulu rekojmi za wady fizyczne wygasajg po uplywie 3 lat.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D.00.00.00.

Ptatnos¢ za m wykonanego kanatu deszczowego i przykanalika, sztuke wykonanej studni
rewizyjnej i studzienki sciekowej i potgczeniowej nalezy przyjmowac zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, obmiarem robét, atestami producentéw materiatéw oraz oceng jakosci wykonania
robét.

Ceny wykonania roboét obejmuija;

— zakup, transport i skladowanie materiatdow niezbednych do wykonania robot,
— oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym,

— wyznaczenie sytuacyjno-wysokos$ciowe miejsc wykonywania poszczegdlnych
— elementéw kanalizacji deszczowe;j,

— przygotowanie podioza,

— wykonanie kanatu deszczowego,

— wykonanie przykanalikéw,

— wykonanie studni rewizyjnych,

— wykonanie osadnika i separatora

— wykonanie studzienek $ciekowych,

— wykonanie izolacji elementdow betonowych,

— uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-87/B-01070 Sieé kanalizacyjna zewnetrzna. Obiekty i elementy wyposazenia.
Terminologia.
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PN-87/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. cechy i cechowanie

PN-80/C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

PN-76/C-89202 Ksztattki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu do rur cisnieniowych

PN-74/C-89200 Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Wymiary.

PN-92/b-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-82/B-10729 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

BN-83/8971-06.00  Rury i ksztaitki bezciénieniowe. Ogolne wymagania i badania.

BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane z betonu. Kregi zelbetowe i betonowe.

BN-62/6738-07 Beton hydrotechniczny.

PN-87/H-74051/02 Wiazy kanatowe klasy B,C,D (wtazy typu ciezkiego).

PN-64/H-74086 Stopnie Zeliwne do studzienek kontrolnych.

PN-90/B-145(11 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-88/H-74080/01  Skrzynki zeliwne wpustéw deszczowych. Wymagania i badania.

PN-88/H-74080/04  Skrzynki zeliwne wpustow deszczowych. Klasa C.

PN-58/C-96177 Lepik asfalfowy bez wypetniaczy stosowany na gorgco.

PN-76/B-12037 Cegla petna wypalana z gliny - kanalizacyjna.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

KB.4-3.3.1.10.(1) Studzienki sciekowe do odwodnienia drdg. 1983 r.

KB.1-22.26.(6) Kregi betonowe srednicy 50 cm, wysokoséci 30 lub 60 cm.

KPED - Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych. Transprojekt Warszawa.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukcji betonowych opracowana przez Instytut
Techniki Budowlanej - Warszawa 1986 r.

Katalog budownictwa

KB4-4.12.1.(6) Studzienki potaczeniowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(7) Studzienki przelotowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(8) Studzienki spadowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(11) Studzienki slepe (lipiec 1980)

KB4-3.3.1.10.(1) Studzienki $ciekowe do odwodnienia drég (pazdziernik 1983)
KB1-22.2.6.(6) Kregi betonowe $rednicy 50 cm; wysokosci 30 lJub 60 cm

.Katalog powtarzalnych elementéw drogowych”. ,Transprojekt’ - Warszawa, 1979-1982 r.

Whytyczne eksploatacyjne do projektowania sieci i urzadzen sieciowych, wodociggowych i
kanalizacyjnych, BPC WiK ,Cewok” i BPBBO Miastoprojekt- Warszawa, zaakceptowane i
Zalecone do stosowania przez Zespo6t Doradczy ds. procesu inwestycyjnego powotany
przez Prezydenta m.st. Warszawy - sierpien 1984 r.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla
budowy drogi dojazdowej do cmentarza w miejscowosci Matusy Wielkie

1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarie w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z oczyszezeniem i skropieniem warstw konstrukeyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy
nawierzchni.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z cbowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczgce materialow
Ogédlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
0.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia
Przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy zastosowac:

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
kationowe emulsje $redniorozpadowe wg WT.EmA-1994,

b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994,

'2.3. Wymagania dla materiatow™

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94.
2.4, Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano
w fablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno byé ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy
i stanu jej powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera.

2.5. Skitadowanie lepiszczy :

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego
jakosci.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych Ilub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej
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powierzchni cieczy kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszezania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
szczotek mechanicznych,

Zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byé
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadaé
migkkie elementy czyszczace i stuzyé do zamiatania. Zaleca sie uzywanie:

- szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,
- sprezarek,

- zbiornikéw z woda,

- szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposaZzona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie
nastepujacych parametrow:
temperatury rozkiadanego lepiszcza,
cishienia lepiszcza w kolektorze,
obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
predkosci poruszania sie skrapiarki,
wysokosci i diugosci kolektora do rozkiadania lepiszcza,
dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe

zachowanie staltej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadac aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewnic rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilo$ci zatoZone;.

4. TRANSPORT
4.1. Og6ine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlhe” pkt 4.

4.2, Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wplywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé przedzielone
przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m®, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu jub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
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5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i
kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potizeby wody pod cisnieniem. W migjscach
trudno dostgpnych nalezy uzywacé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
hiezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byé oczyszczona z kurzu
przy uzyciu sprezonego powietrza,

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze
nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych
nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w
miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dysza rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny miescié sie w przedziatach podanych w fablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. | Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)

1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40"

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosc.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢é
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w
warstwe i odparowania wody z emulsji. W zalezno$ci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od
1 godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczyc skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny
ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci roboét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2, Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzié probne skropienie
warstwy w celu okreélenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci
lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie roboét
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca
powinien kontrolowaé dla kazdej dostawy wlasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiasciwosci lepiszczy kontrolowane w ¢czasie robot

Lp. | Rodzaj lepiszcza Kontro!owgn_e Badanie
wiasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa lepko&é EmA-94
kationowa

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilo$ci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogdine zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT '

Ogdine zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt 8.

Roboty uznaje sie =za wykonane =zgodnie =z dokumentacjg projektowa, ST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptathosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potoZzone] warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,
regczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltéw
PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 1.

O
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

D.04.04.00
CPV 45233

PODBUDOWA Z KRUSZYW.
WYMAGANIA OGOLNE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne]j (ST) sg wymagania ogolne dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie dla budowy drogi dojazdowej do cmentarza w miejscowosci Mahlusy Wielkie

1.2, Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
wg PN-S-06102 i obejmuja ST:D.04.04.02 Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego
mechanicznie,

Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami
pedanymi w dokumentacji projektowej, jako podbudowe pomocnicza i podbudowe zasadniczg wg
Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 1.4 oraz w
ST dotyczacych poszczegblnych rodzajow podbudow z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie:
D.04.04.02 Podbhudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1, Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2. '

2.2. Rodzaje materiatow

Materiaty stosowane do wykonania podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
podano w ST dotyczacych poszczegdinych rodzajow podbudow:
D.04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,

2.3. Wymagania dla materiatéw
2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wediug PN-B-06714-15 powinna leze¢ miedzy krzywymi
granicznymi p6l dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy
wykonywane metoda stabilizacji mechanicznej
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1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowsg
1-3 kruszywo na podbudowe pomocnicza (doling warstwe) -

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna byc¢ ciggta i nie moze przebiegad od dolnej krzywej
granicznej uziarnienia do goérnej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach, Wymiar

najwiekszego ziarna kKruszywa nie moze przekraczaé 2/3 grubosci warstwy ukladanej
jednorazowo.

2.3.2. Wiasciwo$ci kruszywa
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
Kruszywa
naturalne Kruszywa lamane
Lp Wyszczegdinienie Badania
. wiasciwosei Podbudowa wedlug
zasadnicza
zasadnicza { wjazdy, chodnik pomocnicza
)
1 | Zawarto$¢ Ziamn
mnigjszych niz 0,075 od 2 do 10 od 2 do 10 od2 do 12 | PN-B-06714-15
mm, % (m/m)
2 |Zawartos¢ nadziarna,
% (m/m), nie wiecej niz 5 5 10 PN-B-06714-15
3 | Zawartosé ziam
nieforemnych 35 35 40 PN-B-06714-16
%(m/m), nie wiecej niz
4 | Zawarto§é
zanieczyszczef
arganicznych, %(m/m), 1 1 1 PN-B-04481
nie wiecej niz
5 |Wskaznik piaskowy po od 30 do 70
pieciokrotnym od 30 do 70 od 30 do 70 BN-64/8931-01
zageszczeniu metoda |
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lub 11 wg PN-B-04481, %
6 |Scieralno$é w bebnie
Los Angeles

a) Scieralnosé catkowita
po peinej liczbie
obrotéw, nie wiecej niz 35 35 50
b) §cieralnosé PN-B-06714-42
czesciowa po 1/5 pelnej
liczby  obrotow, nie

wiecej niz 30 30 35
7 | Nasigkliwos¢, %({m/m),
nie wiecej niz 25 3 5 PN-B-06714-18

8 | Mrozoodpornosé, ubytek

masy po 25 cyklach PN-B-06714-19

zamrazania,  %{m/m), 5 5 10
nie wiecej niz
9 . ;
Rozpad krzemianowy i PN-B-06714-37
zelazawy facznie, % PN-B-06714-39

(m/m), nie wiecej niz

10 | Zawartosc¢ zwiazkow
siarki w przeliczeniu na 1 1 1
S0s, %(m/m), nie wiecej PN-B-06714-28
niz

Wskaznik nosnosci Wies
mieszanki kruszywa, %,
hie mniejszy niz PN-5-06102
Is= 1,00 80 80 60

1

2.3.3. Materiaty do ulepszania wlasciwosci kruszyw

Do ulepszania wtasciwosci kruszyw stosuje sie:
cement portlandzki wg PN-B-19701,
wapno wg PN-B-30020,
popioly lotne wg PN-S-96035,
zuzel granulowany wg PN-B-23006.
Dopuszcza sig stosowanie innych spoiw pod warunkiem Lizyskania rownorzednych efektow
ulepszania kruszywa i po zaakceptowaniu przez Inzyniera.
Rodzaj i ilosé dodatku ulepszajacego nalezy przyjmowaé¢ zgodnie z PN-S-06102.
2.3.4. Woda
Nalezy stosowaé wod¢ wg PN-B-32250,

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki
powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymaine;j,

rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach

trudno dostepnych powinny byc stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub mate

walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w D.00 ,\Wymagania ogodlne” pkt 4.
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4.2, Transport materiatow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

Transport cementu powinien edbywa¢ sie zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport pozostatych materiatow powinien odbywaé sie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogédlne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowe powinno spetniaé wymagania okreslone w ST D.04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podioza”,

Podbudowa powinna by¢ utozona na poditozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

Dis <5 (1)
dSS
w ktorym:
Dis-  wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub

warstwy odsgczajacej, w milimetrach,
dss -wymiar boku oczka sita, przez kiére przechodzi 85% ziarn gruniu podloza, w milimetrach,

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny byé wczesniegj
przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny byé ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi,
lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikdow lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie sznurkéw lub linek
do wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy
wytwarzac¢ w mieszarkach gwarantujacych ofrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgiedu na
koniecznos¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez
mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna byé od razu
transportowana na miejsce wbudowania w taki sposéb, aby nie ulegta rozsegregowaniu i
wysychaniu.

5.4, Whudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej,
aby jej ostateczna grubosé po zage,szczeniu byta réwna grubosci projektowane]. Grubos¢
pojedynczo uk%adanej warstwy nie moze przekraczaé 20 cm po zageszczenlu Warstwa
podbudowy powinna byc roztozona w sposob zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkow i
rzednych wysokosciowych.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda II). Materiat
nadmiernie nawilgocony, powinien zostaé osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli
wilgotno$é mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna
byé zwilzona okreslong iloscig wody i rdwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnosé
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyé.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiadac przyjetemu
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poziomowi wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢
utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera,
gofowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawié wszelkie uszkodzenia
podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania
podbudowy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogéline” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé¢ badania kruszyw przeznaczonych
do wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptaciji materiatéw.
Badania te powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci okreslone w pki 2.3 niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwo$é badan
Minimalna . .
liczba badan Maksymalna pow]erzchnlg
Lp. Wyszczegolnienie badan na dziennej podbudowy przypadajqca na jedno

dziatce badanie (m?)

roboczej
Uziarniente mieszanki 1
Wilgotnosé mieszanki
Zageszczenie warstwy 3 prébki w migjscach wskazanych przez Inzyniera

Badanie wlasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie
4 232 kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki
nalezy pobieraé w sposob losowy, z roztoZzonej warstwy, przed jej zageszezeniem. Wyniki badan
powinny byé na bieZzaco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotnosé mieszanki

Wilgotnosé mieszanki powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%.

Wilgotnosé nalezy okresli¢ wedlug PN-B-06714-17.

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego
wskaznika zageszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzac¢ wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrolg
zageszczenia halezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 i nie
rzadziej niz raz na 500 m?, lub wedtug zalecen Inzyniera.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé za prawidiowe, gdy
stosunek wtérnego moduiu E: do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wiekszy od 2,2 dla
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kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

E
=2 < 22
£

6.3.5. Whasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obgjmowacd ocene wszystkich wiasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Prébki do badan petnych powinny byé pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w

obecnosci [nzyniera,

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano

w tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegoblnienie badan | pomiarow Minimalna czestotliwo$¢ pomiarow

1 Szerokosé podbudowy 10 razy w migjscach wskazanych przez Inzyniera
2 Réwnosé podiuzna co 10 m fatg na kazdym odcinku chodnika
3 Rownose poprzeczna 10 razy w migjscach wskazanych przez Inzyniera
4 Spadki poprzeczne 10 razy w miejscach wskazanych przez Inzyniera
5 Rzedne wysokosciowe co10m
6 Uksztaltowanie osi w planie co10m

F'odczas. bup[ovyy: _
7 Grubosé podbudowy w3 punktacII; ;2:?)3?3?33 :iezr:-i*ce roboczej

w 3 punktach
No$noéé podbudowy:
8 - modut odksztalcenia co najmniej w dwoch przekrojach
- ugiecie sprezyste co najmniej w 2 punktach

6.4.2, Szeroko§é podbudowy

Szerokosé podbudowy nie moze roznié sie od szerokoéci projektowanej o wiecej niz

+10 cm, -5 cm.
6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowa tatg lub planografem, zgodnie

z BN-68/8931-04,

Nierownosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg lub tatg dostosowang

do szerokosci wykonywanych elementéw robot.
Nierownos$ci podbudowy nie moga przekraczaé:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg

projektowa, z tolerancjg O 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Réznice pomigedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie

powinny przekraczac + 1 ¢cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podioza

0§ podbudowy w planie nie moze byc przesunieta w stosunku do osi projektowane;j

o wiecej niz O 5 cm.

6.4.7. Grubosé¢ podbudowy i ulepszonego podioza
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Grubosé podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej O 10%,

- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.4.8. Nosno$é podbudowy

modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4,
ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 powinno byé zgodne z podanym w tablicy 4.
Tablica 4. Cechy podbudowy

Podbudowa |Y¥ymagane cechy podbudowy
Z kruszywa o
wskazniku | Weskaznik Maksymalne ugiecie Minimalny modut odksztalcenia mierzony ptyta o
Wros Nie Zageszczen sprezyste pod kotem, mm Srednicy 30 cm, MPa
mniejszym ials nie od PISTWsZeao - .
niz, % mnigjszy niz 40 kN 80 kN obgia_Zenia % od drugiego obcigzenia Ex
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wezystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych w
punkcie 6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej
10 cm, wyréwnane i powtdrnie zaggszczone. Dodanie howego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz 5 cm
I hie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wrasny koszt
poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na peing grubosé do polowy szerokosci pasa
ruchu, dotozenie materiatu | powtdrne zageszczenie.
6.5.2. Niewfasciwa grubosé podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona
naprawg podbudowy. Powierzchnie powinny byc naprawione przez spulchnienie lub wybranie
warstwy na odpowiednig gtebokos¢, zgodnie z decyzjg Inzyniera, uzupetinione nowym materiatem
o odpowiednich wlasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.
Roboty te Wykonawca wykona na witasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar
i ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.
6.5.3. Niewlasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli nosno$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona
wszelkie roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wiedy, gdy
Zanizenie no$noéci podbudowy wynikio z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce
podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
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Ogdine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST, Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynnosci objetych ceng jednostkowg 1 m? podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie, podano w ST D.04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego

mechanicznie,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-04481
PN-B-06714-12

PN-B-06714-15
PN-B-06714-16
PN-B-06714-17
PN-B-06714-18
PN-B-06714-19

PN-B-06714-26
PN-B-06714-28

PN-B-06714-37
PN-B-06714-39
PN-B-06714-42

PN-B-06731

PN-B-11111

PN-B-11112
PN-B-11113

PN-B-19701

PN-B-23006
PN-B-30020
PN-B-32250
PN-5-06102

PN-S-86023
PN-8-96035
BN-88/6731-08
BN-84/6774-02

BN-64/8931-01
BN-64/8931-02

BN-68/8931-04
BN-70/8931-06
BN-77/8931-12

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
bezposrednig
Kruszywa mineralne.
crganicznych
Kruszywa mineralne.
bromowa

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Angeles

Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe. Badania
techniczne

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka

Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Oznaczanie skiadu ziarnowego
Oznaczanie ksztaftu ziarn

Oznaczanie wilgotnosci

Oznaczanie nasigkliwosci

Oznaczanie mrozoodpornosci metoda

Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen

Badania. Oznaczanie zawartoéci siarki metodg
Badania.
Badania.
Badania.

Oznaczanie rozpadu krzemianowego
Oznaczanie rozpadu zelazawego
Oznaczanie scieralnosci w bebnie Los

Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

Kruszywo do betonu lekkiego

Wapno

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i hawierzchnia z #ucznia kamiennego
Popioty lotne

Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni
drogowych

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obcigzenie piytg

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg,
Drogi samochodowe. Pomiar ugieé podatnych ugieciomierzem belkowym
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDIM - Warszawa 1997,
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D.04.04.02
CPV 45233

PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogodlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie dla budowy drogi dojazdowej do cmentarza w miejscowosci
Malusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i konfrakiowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie o grubosci
zgodnej z dokumentacjg projekiowg w danej lokalizacji.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.. Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej
warstw zageszczonej mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosna nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
0golne” pkt 1.4,

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie
powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakéw albo ziarn zwiru wiekszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materialow
2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno byé 2zgodne z wymaganiami podanymi w ST
D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2.3.1.
2,3.2, Wiasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 2.3.2.

3. SPRZET
Wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.04.04.00 ,,Podbudowa Z Kruszyw.
Wymagania ogolne” pkt 3.

4. TRANSPORT
Wymagania dotyczace transporiu podano w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogoélne” pkt 4.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza
Przygotowanie podtoza powinno odpowiadaé wymaganiom okreslonym w ST D.04.04.00
.Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogé6lne” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa nalezy wytwarzacé zgodnie z ustaleniami podanymi w ST D.04.04.00
.Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.3.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa
Ustalenia dotyczace rozkladania i zageszczania mieszanki podano w ST D.04.04.00
.Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogoélne” pkt 5.4.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiadaé wymaganiom okreslonym w ST D.04.04.00
.Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdine” pkt 5.6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robo6t

Ogoélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogoine” pkt 6.

6.2, Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw, zgodnie z
ustaleniami ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie roboét
Czestotliwosé oraz zakres badan | pomiaréw kontrolnych w czasie robét podano
w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 6.3.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
Czestotliwosé oraz zakres pomiaréw podano w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogdlne” pkt 6.4.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano
w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogéine” pkt 6.5.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogdlne” pkt 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogd6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robat,
sprawdzenie i ewentualng naprawe podioza,
przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
roztozenie mieszanki,
zageszczenie roziozonej mieszanki,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji techniczne;j,
utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i przepisy zwiazane podano w ST D.04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogodlne” pkt 10.
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BETON ASFALTOWY AC 16 DO WARSTWY WIAZACEJ
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem warstwy wiazacej z betonu asfaltowego AC WMS 16 przy
budowie drogi dojazdowej do cmentarza w migjscowosci Matusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem warstwy z betonu asfaltowego:

- wigzacej z betonu asfaltowego AC 16 grubosci 4 cm

2. MATERIALY

Rodzaje oraz wymagania wobec materiatéw stosowanych do warstwy wigzace] z betonu
asfaltowego podaja tablice ponizej.

2.1. Kruszywa

Tablica 1.1. Wymagania wobec kruszywa

Punkt Wiasciwosci kruszywa Wymagania do kategorii
ruchu

Wymagane wia$ciwosci kruszywa grubego (naturalnego i/lub sztucznego)

1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: GC85/20
2 Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz wediug G20/15
kategorii:
3 Zawartos¢ pytu wediug PN-EN 933-1; kategoria nie wyZsza f2
niz

4 Ksztait kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN FI25
933-4; kategoria nie wyzsza niz: lub SI25

5 Procentowa zawartosc¢ ziaren o powierzchni przekruszone; i C50/10

famanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5;
kategoria nie nizsza niz:

6 Odpornosé kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PNEN LA30
1097-2, badana na kruszywie o wymiarach 10/14, rozdziat 5;
kategoria nie wyzsza niz:

7 GestoseE ziaren wedlug PN-EN 1097-8, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez
producenta
8 Gestos€ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez
producenta
9 Nasiakliwosé wediug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA24deklarowana
kategoria;

10 Mrozoodporno$¢ wedlug PN-EN 1367-1, badana na kruszywie o F2
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wymiarze 8/11; 11/16 lub 8/16 kategoria nie wyzsza niz:

1 .2gorzel stfoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, wymagana SBLA
kategoria:

12 Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wediug deklarowany przez
PN-EN 932-3: producenta

13 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug FN-EN 1744-1 mLPCO,1

p.14.2; kategoria nie wyzsza niz:
14 Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wymagana odpornoss
wielkopiecowego chiodzonego powietrzem wediug PN-EN

1744-1 p.19.1:

15 Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego wymagana odpornoscé

chiodzonego powietrzem wediug PN-EN 1744-1 p.19.2
16 Stalosé objetosci kruszywa z 2uzla stalowniczego wediug V3,5

PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Wymagania wobec kruszywa drobnego famanego oraz o ciagiym

uziarnieniu o D8 mm

17 Uziarnienie wediug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85 i GA8S
18 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wedtug GTC20
kategorii:
19 Zawartosé pylu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza f16
hiz:
20 Jakos§é pytu wediug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10
21 Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub 0/2 wydzielonego z ECS30
kruszywa o cigglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8,
kategoria nie nizsza niz:
22 Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
23 Nasigkliwosé wedlug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA24deklarowana
kategoria
24 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 mLPCO,1
p.14.2; kategoria nie wyzsza niz:
25 Uziarnienie wediug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GF85
26 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wedtug GTC20
kategorii:
27 Zawartosé pytu wediug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f10
28 Jakosé pylu wedtug PN-EN 933-8, kategoria nie wyzsza niz; MBF10
29 Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub 0/2 wydzielonego z ECS30
kruszywa o cigglym uziarnieniu wediug PN-EN 933-6,rozdz. 8,
kategoria nie nizsza niz;
30 Gestosc ziaren wedtug PN-EN 10976, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
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producenta

31 Nasigkliwos¢ wediug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA24deklarowana

kategoria
32 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 mLPC0,1
p.14.2; kategoria nie wyzsza niz:
Wymagania wobec Wypelniacza*

33 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; zgodne z tablicg 24 w PN-
EN 13043

34 Jakosé pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10

35 Zawarto$¢ wody wediug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)

36 Gestosé ziaren wediug PN-EN 1097-7: deklarowana przez
producenta

37 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypelniaczu V28/45

wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:
38 Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN 13179-1, AR&BB/25
wymagana kategoria;
39 Rozpuszczalnosc w wodzie wediug PN-EN 1744-1, WS10
kategoria nie wyzsza niz:
40 Zawarto$¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wediug PNEN CC70
196-2, kategoria nie nizsza niz:
41 Zawarto$c wodorotlenku wapnia w wypetniaczu Ka NR lub
mieszanym, wymagana kategoria: Kadeklarowana**
42 ,Liczba asfaltowa” wediug PN-EN 13179-2, wymagana BNDeklarowana
kategoria:

*) Mozna stosowac pyly z odpylania pod warunkiem spetnienia wymagar jak dla wypeiniacza

zgodnie z p.5 PN-EN 13043. Proporcja pyféw i wypeiniacza wapiennego powinna bycé tak dobrana,

aby kategoria zawartosci CaCO3 w mieszance pyléw i wypelniacza wapiennego byla nie nizsza

niz CC70

**) W przypadku stosowania wypeiniacza mieszanego (zawierajacego wapno hydratyzowane),
mozna zrezygnowac ze srodka adhezyjnego pod warunkiem osiggniecia parametru ITSR

zgodnego z tablicg 3.2 lub 3.3. Procentowy udzial wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym

powinien byc tak dobrany, aby przy ustalonej zawartosci wypefniacza, ilo$é wodorotlenku wapnia
byta 1,002,0% masy mieszanki mineralnej (KaDeklarowana). W przypadku rezygnacji ze
stosowania wypeiniacza mieszanego stosuje sie kategorie KaNR.

2.2 Asfalt

Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstwie wigzacej w zaleznosci od zakresu robét (p.1.3)
oraz wymagan
Zamawiajgcego, nalezy stosowag asfalt:

modyfikowany polimerami PMB 25/55-60,
wielorodzajowy 35/50.

W przypadku braku mozliwosci organizaciji dostaw asfaltu wielorodzajowego 35/50 dopuszczalne
jest zastosowanie asfaltu modyfikowanego 25/55-60. Nie dopuszcza sie zastosowania asfaliu
drogowego 35/50.
Asfalt powinien spetnia wymagania tablicy 2.1. lub 2.2. w zaleznosci od przeznaczenia.
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Rozliczanie jako$ci dostarczanych lepiszczy powinno odbywac sie z uwzglednieniem zapisow

normy PN-EN ISO 4258,

Tablica 2.1. Wymagane wtasciwosci asfaltu wielorodzajowego 35/50 - cigg drogi

Wiasciwos¢ Metoda badania Jednostk Metoda badania | Wielorodzajowy asfalt
a drogowy 35/560

Penetracja w 2501C 0,1 mm PN-EN 1426 35+50
Temperatura mieknienia, nie mniej niz °C PN-EN 1427 57
Temperatura tamliwosci, nie wigcej niz °C PN-EN 12593 -186
Indeks penetracji, pen/PiK, nie mniej niz - PN-EN 12591 0,4
Zawartos¢ parafiny, nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 2,2

Lepkosé dynamiczna w 80°C, nie mnigj Pals ASTM D 4402 2000

niz
Temperatura zaptonu, nie mnigj niz °C PN-EN 22592 240
Gestosc w 25°C afem3 PN-EN ISO
3838 lub 1,0 =11
PN-EN 15326
Wiasciwosci po starzeniu
Zmiana masy po sfarzeniu, nie wiecej niz | % m/m PN-EN 12607-1 05
Wzrost temperatury migknienia po °C PN-EN 1427 9
starzeniu, nie wiecej niz
Spadek penetraciji po starzeniu, nie % PN-EN 1426 40
wiece] niz

2.3. Srodki polepszajace adhezje asfaltu do kruszywa
Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywac odpowiednie

powinowactwo fizykochemiczne, gwarantujace odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do
kruszywa i odpornosé mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. Moga by¢ stosowane
gotowe $Srodki adhezyjne lub wypetniacz mieszany.

Decyzje o zastosowaniu $rodka adhezyjnego (lub wypetniacza mieszanego) podejmuje sie po
przeprowadzeniu przez Wykonawce badan laboratoryjnych przyczepnosci asfaltu do kruszywa.
Ocene przyczepnoéci nalezy okreslic ha podstawie badania wg PN-EN 12697-11, metoda A na
wybranej frakcji mieszanki mineralnej. Przyczepnos¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosic co
najmniej 80% po 6 godzinach badania.

W przypadku negatywnego wyniku badania wg PN-EN 12697-11, metoda A, w celu poprawy
powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowac srodki poprawiajagce adhezje
lub wypetniacz mieszany.

Mieszanka mineralno-asfaltowa musi spetnia¢ wymagania wobec ITSR zgodnie z tablicami
3.2lub3.3.

2.3.1. Srodki adhezyjne

Srodek adhezyjny, (jezeli zastosowany) dodawany jest do asfaltu, a jego ilo§¢ powinna byc¢
dostosowana do konkretnej pary kruszywo-lepiszcze. Nalezy uzyé srodek, ktérego przydatnosé
zostata potwierdzona podczas wezesniejszych zastosowan z takim samym rodzajem kruszywa
(PN-EN 13108-1, pkt. 4.1). Potwierdzenie przydatnos$ci polega na przedstawieniu przez
Wykonawce pisemnej informacji od dostawcy/producenta srodka adhezyjnego skitadajacej sie z:
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+ referencji od zarzagdow drég, na ktérych zastosowano $rodek adhezyjny z takim samym
rodzajem kruszywa pod wzgledem petrograficznym, lub
* przedstawienie odpowiednich wynikéw badan potwierdzajgcych poprawne dziatanie z takim
¢ samym rodzajem kruszywa pod wzgledem petrograficznym.

Przedstawiane dokumenty musza zostac zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Sposbh dozowania srodka adhezyjnego powinien gwarantowac poprawne jego wprowadzenie do
lepiszcza asfaltowego. Inspektor Nadzoru powinien zaaprobowaé przedstawiony przez
Wykonawce sposob dozowania.

2.3.2. Wypelniacz mieszany

W przypadku stosowania wypetniacza mieszanego (z wodorotlenkiem wapnia) nalezy okreslié
sposdb jego dozowania i sposob ten musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

2.4, Dostawy materiatow

Za dostawy materialéw odpowiedzialny jest Wykonawca robét. Do obowiazku Wykonawcy nalezy
takie zorganizowanie dostaw materiatéw do wytwarzania mieszanki AC16, aby zapewni¢
nieprzerwang prace WMA w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej.

2.5. Skiadowanie materiatéw

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Whypetniacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposaZonych w urzadzenia do aeracji.

Asfalt pawinien by¢ sktadowany w zbiornikach, kiérych konstrukgja i uzyte do ich wykonania
materiaty wykluczaja mozliwo$é zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny byé wyposazone w
automatycznie sterowane urzgdzenia grzewcze - olejowe, parowe iub elekiryczne. Nie dopuszcza
sig ogrzewania zbiornika asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy oraz przewody
doprowadzajace asfalt do otaczarki powinny by¢ izolowane termicznie i by¢ wyposazone w
automatyczny system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancjg + 5°C oraz
w uktad cyrkulacji asfaltu.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazad sie
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

+ wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych, ktorej wydajnosé musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke do
budowy realizowanej bez postoju sprzetu rozktadajacego i zageszczajacego. Dozowanie
sktadnikdéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Qdchytki masy
dozowanych sktadnikdw (w stosunku do masy poszczegdinych sktadnikéw zarobu) nie
powinny by¢ wieksze od £ 2 %(m/m).Na wytworni powinien byé wdrozony certyfikowany
system ZKP zgodnie z PN-EN 13108-21. Kopia certyfikatu wystawionego przez uprawniong
jednostke notyfikowana powinna by¢ dostarczona Inspektorowi Nadzoru.

+ rozkiadarek do wbudowywania i zageszczania mieszanek mineralno-asfaltowych o
wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig otaczarki, wyposazonych w:

- 0 automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zatoZzong
niweleta oraz gruboscia,

- 0 elementy wstepnie zageszczajace goraca mieszanke (listwy ubijajace i belki
wibrujace) wraz ze sprawng regulacjg czestotliwosci i amplitudy drgan,

- 0 urzgdzenia do podgrzewania elementdw roboczych uktadarki,

= skrapiarek,

» walcow stalowych lekkich, srednich i ciezkich, matych walcow wibracyjnych o szerokoéci do
1 m, ubijakéw, ptyt wibracyjnych.

« walcow ogumionych cigzkich z centralng regulacja ci$énienia w oponach,
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* samochodow samowyfadowczych z przykrywanymi skrzyniami samowytadowczymi lub
izolowanymi termicznie (tzw. termoséw).

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Wypetniacz luzem nalezy przewozié w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu oraz przetadunku
wypetniacz nalezy chronié przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Asfalt nalezy
przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajgce
podigczenie cystern do urzadzen grzewczych, lub wyposazonymi we wiasne urzadzenia grzewcze.
4.2, Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozic¢ pojazdami samowytadowczymi, wyposazonymi
w plandeki do przykrywania mieszanki podczas {ransportu i podczas oczekiwania na roziadunek.
W czasie transportu spadek temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinien byé wiekszy
niz 10 % temperatury tej mieszanki w chwili zatadunku z jednoczesnym spetnieniem warunkdéw
zachowania temperatury wbudowania. Czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej od
momentu zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczac 2 godzin.

5. OCENA ZGODNOSC| MIESZANKI, PRODUKCJA ORAZ WBUDOWYWANIE WARSTWY
5.1. Projektowanie mieszanki
5.1.1. Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowe]
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescié¢ sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej AC16 do warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego oraz minimalne zawartosci asfaltu
(zadozowane lub odzyskane z ekstrakcji plus poprawka na asfalt nierozpuszczalny) podano w
fablicy 3.1.
UWAGA: podana minimalna zawarto$¢ asfaltu B min dotyczy AC o referencyjnej gestosci
mieszanki mineralnej réwnej 2,65 Mg/m3. W przypadku, gdy mieszanka mineralna charakteryzuje
sie inng gestoscig nalezy do B min zastosowac wspétczynnik korygujacy a wg wzoru:

o= 2,65/ 0a
Ua-~ gestosé ziaren kruszywa mieszanki mineralnej, w megagramach na metr szescienny (Ma/m3),
okreslona zgodnie z normg EN 1097-6.
Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny spetniaé wymagania podane w wybranej (wg
tablicy 1.0) tablicy 3.2. lub 3.3, w zaleznosci od miejsca wbudowywania mieszanki mineralno-
asfaltowej. Wykonana warstwa z betonu asfaltowego powinna spetnia
wymagania podane odpowiednio w tablicy 3.2.lub 3.3. Lp. 5-6
Tablica 3.2. Wymagania wobec projektowanego betonu asfaliowego AC16 oraz warstwy wigzacej
stosowanej w ciggu drogi

Lp Wihasciwosé Warunki zageszczania Metoda i warunki badania AC16
wg
PN-EN 13108-20

1 Zawartosé wolngj Ubijanie 2x75 uderzen, PN-EN 12697-8 Vmind,0
przestrzeni temperatura Vmax7,0
Zageszczania
145 +5°C dla PMB
140 +5°C dla asfaitu
wielorodzajowego
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2 Zawartosc welnej Ubijanie 2x75 uderzen, PN-EN 12697-8 VFBdeklarowana
przestrzeni temperatura
wypetnionej zageszczania
asfaltemn 145 £5°C dla PMB
140 +5°C dla asfaltu
wielorodzajowego
3 QOdpornos¢ na Ubijanie 2x35 uderzen, PN-EN 12697-12, [TSR80
dziatanie wody przechowywanie w 40°C z

jednym cyklem
Zamrazania, badanie w
temperaturze 25°C*

4 Odpornosé na Walowanie P28 — P100 PN-EN 12697-22, metoda WTSAIRD0,1
deformacje trwate B w powietrzu, PRDAIR
temperatura 60°C, 10 000 deklarowana
cykli; grubosé
plyty 60 mm
5 Wskaznik PN-EN 13108-20, 298
zageszczenia zatacznik C.4
warstwy, %
6 Wolna przestrzen w PN-EN 13108-20, Vmind,0
warstwie, % zalgcznik C.5 Vmax9,0

5.1.2. Wybdér sposobu przedstawienia skladu mieszanki (recepty)

Po zakonczeniu projekiowania sktadu mieszanki nalezy wykonaé petne badania wg wymagan
okreslonych w tablicach 3.2. lub 3.3. cznaczone jako ,badanie typu”, zakenczone pisemnym
sprawozdaniem.

5.2. Ocena zgodnosci

5.2.1. Wstepne Badanie Typu

Wstepne Badanie Typu obejmuje kompletny zestaw badan mieszanki mineralno-asfaltowej betonu
asfaltowego AC 16, okreslonych w niniejszych WT (tablica 3.2 lub 3.3.), okreslajacych przydatnosé
mieszanek mineralno-asfaltowych do wskazanego zastosowania, wraz z badaniami materiatow
sktadowych,

Wstepne Badanie Typu powinno by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek
mineralno-asfaltowych do obrotu w celu wykazania zgodnosci z niniejszymi WT. Zakres
sprawozdania ze wstepnego badania typu okreéla p. 5.2.2.

5.2,2. Zakladowa Kontrola Produkcji

Producent winien posiadaé certyfikowany system Zakiadowej Kontroli Produkciji do kazdego
miejsca produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej, z ktérej bedzie ona dostarczana na kontrakt.
Certyfikat ZKP powinien byé aktualny, dotyczy¢ WMA, ktéra bedzie produkowata mm-a na kontrakt
oraz by¢ wystawiony przez jednostke notyfikowang.W ramach systemu ZKP wg PN-EN 13108-21
Producent mieszanki mineralno-asfaltowej, ma obowigzek wyznaczy¢ metodg pojedynczego
wyniku, zgodnie z PN-EN 13108-21 zat. A, produkcyjny poziom zgodnosci (PPZ) dla Wytwérni,
bedacy podstawg do okreslenia minimalnej czestosci badan gotowego wyrobu.

5.2.2,1. Czestosc badan i pomiaréw w ramach ZKP

Do celdw ZKP oraz kontroli jako§ci mm-a (p.6.2.) ustala sie te samg czesto§é pobierania probek
mm-a, Zalezng od wielko§ci produkeji na kontrakcie oraz wymaganej kategorii doktadnosci
produkeji (X lub Y) wg tablicy 4.1 i 4.2 Czesto$¢ pobierania probek zalezna jest od osigganego
przez WMA produkcyjnego poziomu zgodnosci (PPZ) odzwierciedlajacego zdolno$é WMA do
doktadnej produkcji mm-a. Sposéb obliczania PPZ znajduje sie w normie PN-EN 13108-21
zatgcznik A i musi byé wdrozony na wytworni, do kiorej wydano certyfikat ZKP.W zaleznoéci od
osiaghietego PPZ minimalna czestos¢ hadarn gotowego wyrobu (tony/badanie) powinna byé
zgodna z tablica 4.1 i 4.2. Dopuszczalne odchylenia zawarto$ci skiadnikéw mieszanki mineralno-
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asfaltowej wzgledem skiadu zaprojektowanego do celow ustalania PPZ powinny miescié sie w
granicach podanych w tablicy A1. normy PN-EN 13108-21 Zatgcznik A dla metody pojedynczego
wyniku, dotyczacej mieszanki gruboziarnistej.Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy
otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z
uwagi na segregacje kruszywa.
Dopuszczalne odchylenia zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej stuzace do
ustalenia PPZ i czgstosci badania prébek w ramach ZKP nie s3a tozsame z dozwolonymi
odchytkami od recepty w ocenie jako$ciowej mm-a stosowanej wg p. 6.2.
5.2.5. Oznakowanie i dokument towarzyszacy dostawie
Dostawca/producent mieszanki mineralno-asfaltowej powinien oznakowywaé¢ mma znakiem CE lub
B na dokumentach handlowych przekazywanych odbiorcy/Wykonawcy robét oraz dotgczac do
kazdej dostawy dokument towarzyszacy dostawie wg wzoru podanego w PN-EN 13108-1 w petnej
lub skroconej formie. Wykonawca uzgodni z Inzynierem forme oznakowania i forme dokumentu
towarzyszacego dostawie.
5.2.5.1. Dokument dostawy
Dokument dostawy towarzyszacy kazdej partii mieszanki mineralno-asfaltowej wystanej przez
wytwornie musi zawiera, ¢o najmniej nastepujgce dane:

* producent mieszanki i identyfikacja wytwérni,

+ opis wyrobu: AC 16W MG 35/50 lub AC 16W PMB 25/55-60,

+ mozliwosé uzyskania informacji na temat wynikéw wstepnego badania typu,

+ informacje o zastosowanych dodatkach.
5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Na potrzeby kontrakiu produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej moze nastapic¢ po akceptacii
przez Inspektora nadzoru sprawozdania ze wstepnego badania typu oraz ustaleniu wejSciowego
lub wyjsciowego skitadu mieszanki. Inspektor nadzoru po sprawdzeniu merytorycznej poprawnosci
przedstawionych dokumentéw, dopuszcza do rozpoczecia produkcji | uktadania mma.
Nie dopuszcza sie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej na WMA, do ktérej nie wydano
certyfikatu do ZKP. Podczas produkcji stosuje sie ciaglta oceng PPZ wg p. 5.2.4.1. '
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowac w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajgcej prawidiowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie | wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Dozowanie sktadnikéw, w tym
takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane. Tolerancje dozowania sktadnikow moga
wynosi
: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nie wiecej niz + 2% w stosunku do masy skiadnika. Asfalt w
zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukiadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5 °C.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata wtasciwa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie
powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 300C od maksymalnej temperaiury mieszanki mineralno-
asfaltowej.
Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna mieéci¢ sig¢ w granicach:

+  PMB 25/55-60 od 170°C do 185°C,

* wielorodzajowy 35/50 od 1700C do 180°C.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wysypaniu z mieszalnika powinna
miesci¢ sie w granicach:

» z asfaltem PMB 25/55-60 od 165°C do 180°C,

* z asfaitem wielorodzajowym 35/50 od 160°C do 175°C.

5.4, Whudowywanie warstwy

5.4.1. Przygotowanie podloza i polaczenia miedzywarstwowe

Podtoze pod warstwe wiazaca nawierzchni z betonu asfalfowego powinno by¢ wyprofilowane,
rowne i bez kolein. Przed utozeniem warstwy wigzacej, warstwy nizej lezace powinny byc
oczyszczone i skropione emulsjg asfaltowa. Powierzchnia poditoza powinna by¢ sucha i czysta.
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Przygotowanie podioza wykonac zgodnie z wymaganiami w WT ZM ,Wytyczne do zwigzania
migdzywarstwowego oraz polgczer: i grubosci pakietéw warstw 2011,
5.4.2. Warunki przystapienia do roboét
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze byé¢ uktadana, gdy temperatura powietrza w
ciggu ostatniej doby byta nie nizsza od 0°C. Temperatura powietrza w czasie rob6t powinna
wynosi¢ nie mniej + 5°C. W przypadku koniecznosci wbudowywania mieszanki na podiozu o
temperaturze ponizej 0 0C Wykonawca powinien rozwazy¢ zastosowanie dodatkow utatwiajgcych
zaggszczanie albo zastosowanie samobieznej maszyny (wyposazone] w dodatkowe mieszanie
dostarczanej mieszanki) ustawionej migdzy rozktadarka a samochodami dostarczajacymi
mieszanke na budowe. Nie dopuszcza sig uktadania warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej na
oblodzonej powierzchni, podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru.
5.4.3. Proba technologiczna i odcinek prébny
Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonanie odcinka prébnego to, co najmniej 3 dni
przed rozpoczeciem robot,
Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

» stwierdzenia, czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

« okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem,

koniecznej do uzyskania wymaganej w Dokumentacji Projektowe] grubosci warstwy,
» okreslenia potrzebnej liczby przejéé walcow do uzyskania prawidiowego zageszczenia
warsiwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich samych materiatéw oraz sprzetu, jakie beda stosowane
do wykonania warstwy. Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu i o dtugosci
uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru. Wykonawca przed rozpoczeciem robét zobowigzany jest
wykazac, ze jest w stanie uzyskaé wymagane zageszczenie warstwy. Odcinek prébny nalezy
wykonywac wytacznie w uzasadnionych przypadkach. W przypadku posiadania przez Wykonawce
udokumentowanych pozytywnych doswiadczen z tg sama mieszanka betonu asfaltowego (taki
sam skitad mieszanki mineralno-asfaltowej) wykonywanie odcinka prébnego nie jest wymagane.
5.4.4. Wbudowywanie i zaggszczanie warstwy z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukiadarkg wyposazong w uktad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa. Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie zgodnie z ustalonym schematem
przejs¢ walcow gwarantujgcym uzyskanie prawidtowego zageszczenia. Poczatkowa temperatura
mieszanki w czasie zageszczania powinna miesci¢ sie w przedziale minimalnych i maksymalnych
wartosci temperatury mieszanki:

»  PMB 25/55-60 od 150°C do 170°C.

* wielorodzajowy 35/50 od 145°C do 165°C.
Wykonawca moze ustali¢ w porozumieniu z Inspekforem Nadzoru inng temperature zageszczania
na podstawie wynikéw uzyskanych podczas wykonywania odcinka prébnego.
Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku srodkowi. Wskaznik
zageszczenia utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.2 lub
3.3, zaleznie od miejsca wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej.
Ziacza w warstwie oraz potgczenia miedzywarstwowe nalezy wykonac zgodnie z WT ZM
JWWtyczne do zwigzania miedzywarstwowego oraz pofgczeri i grubosci pakietéw warstw 2011”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru
sprawozdanie ze Badania Typu (kompletna recepte) zgodnie z p.5.2.2. oraz (wejsciowy lub
wyjsciowy) sktad mieszanki wraz z wymaganymi zatgcznikami, celem poréwnania z wymaganiami
niniejszych Wytycznych Technicznych i zatwierdzenia zrodet poboru materiatow. W przypadku
posiadania przez dostawce materiatow certyfikatu ZKP Iub ISO 9001 dopuszcza sie
przedstawienie wynikéw dostarczonych przez dostawce.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestosc¢ badan i pomiaréw
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Kontroli podlega jakosé materiatéw sktadowych oraz jako$¢ dostarczanej na budowe mieszanki
mineralno-asfaltowej (uziarnienie, catkowita zawartos¢ asfaltu oraz zawarto$¢ wolnej przestrzeni
wg tablicy 3.1 oraz 3.2 i/lub 3.3) a takze jako$¢ wykonanej warstwy wiazgcej. Wyniki kontroli
sktadu produkowanej mm-a wykonane w ramach ustalania PPZ w systemie ZKP nie sg wynikami
kontroli jakosci w rozumieniu niniejszych WT. Ekstrakcje wykonane w ramach ZKP stuzz wylgcznie .
ustaleniu PPZ i na jego podstawie - czestosci pobierania probek. Pobrane probki z ustalong w ten
sposob czestoScig poddawane sa ekstrakeji, ktérej wyniki [po poréwnaniu do sktadu (wejsciowego
lub wyjsciowego)] stuza:
* po poréwnaniu do dozwolonych odchytek wg tablicy A.1. normy PN-EN 13108-21 - do
ustalenia PPZ i czestosci pobierania prébek i badan w nastepnym tygodniu kalendarzowym '

- Zgodnie z systemem ZKP,
* po poréwnaniu do dozwolonych odchytek wg tablicy 4.3 do oceny jakosci produkowanej

mieszanki.

Nie pobiera sie oddzielnych probek do ustalania PPZ wg ZKP oraz kontroli jakosci. Sa to te same

probki i wyniki ekstrakeji. R6znica polega na dopuszczalnych odchytkach, ktore sg inne w ZKP (wg

tablicy A.1. normy PN-EN 13108-21) i inne do oceny jakosciowej (tablica 4.3. ninigjszych WT).
Producent ma obowigzek informowac Inspektora Nadzoru w ostatnim dniu tygodnia, jaki
produkeyjny poziom zgodnosci (PPZ) ze wzgledu na uzyskane wyniki zostat ustalony na kolejny
tydzien. W zaleznosci od ustalonego na kolejny tydzien PPZ oraz wielkosci produkcji na
kontrakcie, czestos¢ pobierania probek do okreslenia uziarnienia i zawartosci asfaltu powinna byé

zgodna z tablicg 4.1.

Tablica 4.1. Czestos¢ pobierania probek do badan sktadu mm-a w zaleznosci od wielkosci

produkeiji
Wielko§¢ produkeii Kategoria Czestosc poboru prébek mma do badar skladu w zaleznosci
(calkowita W ramach od PPZ {badanie do ZKP i do kontroli jako$ci)
kontraktu}. [tony mma/badanie]
PPZA FPZB PPZC
do 500 ton X 600 300 150
od 501 ton Y 1000 500 250

Dodatkowe badania wtagciwosci mieszanek asfaltowych (ij. zawartos¢ wolnych przestrzeni -
oznaczana wg PN-EN 12697-8) nalezy przeprowadzi¢ z czestoscig podang w tablicy 4.2

Tablica 4.2. Czestos¢ badan dodatkowych mm-a w zaleZznosci od wielkosci produkcii

6.2.2. Zakres badat i pomiarow
Do oceny jakoéci mieszanki mineralno-asfaltowej stosuje sie wyniki badan ekstrakcji wykonanych

w ramach Zaktadowej Kontroli Produkeji wg PN-EN 13108-21 dla celéw ustalenia PPZ oraz wyniki

badan dodatkowych. Zebrane wyniki badan kontrolnych produkowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej AC 16 wg niniejszych WT stuzg do ustalenia zgodnoéci ze sktadem wej$ciowym lub

wyjéciowym. Dopuszczalne jakosciowe odchytki produkowanej mieszanki, pobranej na Wytworni w

O

Wielko$¢ produkcii Kategoria Czestosé badar dodatkowych (zawartos¢ wolnych przestrzeni)
(calkowita w ramach w mma w zaleznoéci od PPZ (badanie do kontroli jakosci)
kontraktu). [tony mma/badanie]
PPZA PPZ B PPZC -
do 500 ton 1000 500 250
od 501 ton Y 2000 1000 500
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zaleznosci od liczby pobranych prébek przedstawia tablica 4.3.

Tablica 4.3. Dopuszczalne odchytki jakosciowe dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej
arytmetycznej wynikow zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego [% m/m] — w ciggu drogi i w strefie skrzyzowania.

Lp. | Skiadniki mieszanki mineralno-asfaltowe] Liczba wynikéw
<20 =20
1 Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach # (mm) 16.0 -4.4 ++4,1 +4.0
2 Ziarna przechodzgce przez sito 0 oczkach # (mm) 11,2 -4,4 + +4,1 +40
3 Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach # (mm) 8,0 +44 +4.0
4 Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach # (mm) 2,0 +3,4 +3,0
5 Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach # (mm) 0,125 2.5 2,0
8 Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach # (mm) 0,063 +1.6 +1,5
7 Asfalt catkowity -0,2++ 0,30 -0,15++025

Do oceny skiadu nie wolno dzieli¢ ciagu drogi na odcinki. Oceny dokonuje sie w zaleznosci od
liczby prébek wg tablicy 4.3. Wszystkie wlasciwosci materiatéw sktadowych oraz wyprodukowanej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami niniejszych wytycznych w
granicach dopuszczalnych odchytek. Wiasciwosci te nalezy oceniaé na podstawie badan
pobranych prébek materiatow sktadowych jak i mieszanki mineralno-asfaltowe] przed
wbudowaniem (wbudowanie oznacza kompletne wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza si¢ badania probek pobranych z nawierzchni (kompletnie wykonanej warstwy). W takim
przypadku Wykonawca zaproponuje procedurg pobierania probek i przygotowania ich do badarn
oraz uzgodni jg z Inzynierem Jezeli krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej wynikowej mieéci sie
w granicach tolerancji i wykracza poza krzywe graniczne z tablicy 3.1, nie stanowi to odstepstwa
od wymagan dotyczacych uziarnienia.

W tablicach 4.4 i 4.5. zestawiono zakres i czestosci badan materiatéw, mma oraz cech warstwy.

Tablica 4.4. Czestosé oraz zakres badarn i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki i uktadania
nawierzchni - w ciggu drogi

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Czestosé badan

KONTROLNE BADANIA MATERIALOW

1. Uziarnienie kruszywa, 1 raz na 2000t i w przypadku watpliwosci
2. Uziarnienie wypelniacza Wedtug wskazali planu jakoSci producenta
3. Wiasciwosci asfaltu 1 x na kazde 300 ton dostawy

- Penetracja w 25°C lub temperatura migknienia
wq. PiK (W przypadku rozbieznosci nalezy
postepowat zgodnie z zapisami normy PN-EN
SO 4259.)

4. Badania wlasciwosci kruszyw zgodnie z tabl.1.1 Zatwierdzenie zrodla przed pierwszym
uzyciem i co najmniej 1 raz w roku.




88

KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

5. Temperatura sktadnikow Dozér ciggly

6. Temperatura mieszanki Kazdy samochod przy zatadunku
mieszanki

7. Zawartos¢ asfaltu | uziarenienie mieszanki wedtug tablicy 3.1

8. Wolna przestrzen w prébkach Marshalla Wedlug tablicy 3.2

KONTROLNE BADANIA WARSTWY

9 Gruboé¢ | wskaznik zageszezenia warstwy, wolna | 1x na 500 m ulozonej warstwy
przestrzen w warstwie:

6.2.3. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralnej.

Uziarnienie oraz zawarto§¢ asfaltu catkowitego (uwzgledniajaca zawartos¢ asfaltu
nierozpuszczalnego) kazdej probki pobranej na Wytwomi z luznej mieszanki mineralno-asfaltowe]
oraz wartos¢ $rednia z wielu oznaczeli z danego odcinka budowy powinny byé zgodne
wejsciowym lub wyjsciowym sktadem mieszanki, z tolerancjg podang w tablicy 4.3. Badanie nalezy
wykona¢ zgodnie z PN-EN 12697-1 oraz PN-EN 12697-2.

W przypadku koniecznosci wykonania analizy uziarnienia z probki odwierconej z warstwy, nalezy
stosowac tolerancje uziarnienia wg tablicy 4.7. Kontrole sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej na
probkach odwierconych z nawierzchni nalezy wykonywacé wylacznie w uzasadnionych
przypadkach.

Tablica 4.7. Dopuszczalne odchytki jakosciowe z prébek odwierconych z nawierzchni (o Srednicy
minimalnej 200 mm) dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikow
zawartosci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego [%
m/m] ~ w ciggu drogi i w strefie skrzyzowania

Lp. | Skfadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Dopuszczalna odchytka
% m/m

1 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 16,0 16,0

2 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 11,2 16,0

3 Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach # (mm) 8,0 6,0

4 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 2,0 4,5

5 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,125 4,0

6 Ziarna przechodzace przez sito ¢ oczkach # (mm) 0,063 2,5

7 Asfalt catkowity -0,2++ 0,30

6.2.4. Badanie wlasciwosci kruszywa

Z czestoscig podana w tablicy 4.4. lub 4.5. nalezy kontrolowac kazdy rodzaj dostarczanego
kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza. Wszystkie odchytki od uziarnienia materiatow uzytych
do opracowania recepty powinny by¢ uwzglednione na biezgaco w dozowaniu wstepnym wytworni
mma.

6.2.5. Pomiar temperatury skiadnikow mieszanki
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Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skali cdpowiedniego (wzorcowanego) termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi

w p.5.3

6.2,6. Pomiar temperatury mieszanki

Pomiar temperatury mieszanki powinien by¢ dokonany przy zatadunku. Temperatura powinna byé
zgodna z wymaganiami podanymi w p. 5.3

6.2.7. Sprawdzenie wygladu mieszanki

Sprawdzenie wygladu mieszanki polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkj,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.2.8. Wlasciwosci mieszanki (wolna przestrzen w zageszczonych prébkach)

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla nalezy okreéla¢ metodg opisang w normie
PN-EN 12697-8. Gesto$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinna byé zbadana wedtug metody
opisanej w normie PN-EN 12697-5 metoda A w wodzie. Gestosé objeto$ciowa prébek Marshalla
wykonanych z mieszanki pobranej na Wytworni w dniu jej wbudowania nalezy okreélaé metodg
hydrostatyczng wedtug PN-EN 12697-6. Zawarto§¢ wolnych przestrzeni nie moze réznié sie od
wielkosci zaprojektowanej o wiecej niz £1,5% (V/V). Czestoéé badania zawartosci wolnych
przestrzeni w probkach okresla tablica 4.2.

6.3. Ocena zgodnos$ci wykonanej warstwy

6.3.1. Czestosé oraz zakres badati i pomiaréw

Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicach 5.1 lub 5.2

Tablica 5.1. Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni w ciagu drogi

Lp. | Badana wlasciwosé Minimalna czestosé badan
1 Szerckosé warstwy 2 razy na odecinku drogi o diugosci 1 km
2 Rownosé podiuzna warstwy na kazdym pasie ruchu pomiar profilografem (wskaZniki IRI)
3 Rownosé poprzeczna co 5 m a liczba pomiaréw nie mniejsza niz 20
4 Spadki poprzeczne warstwy *) 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
5 Rzedne wysokosciowe warstwy co 20m na prostych i co 10m na fukach,
na osi i krawedziach jezdni
6 Uksztaltowanie osi w planie
7 Ziacza poprzeczne i podiuzne cata diugosé ziacza
8 Krawedz, obramowanie warstwy cata diugosc
9 Wyglad warstwy ocena ciagla

UWAGI: %) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych I uksztattowania osi w planie nalezy
wykonac¢ w punktach gfownych tukéw poziomych.

6.3.2. Szerokosc warstwy

Szerokos¢ wykonanej warstwy nie moze by¢ mniejsza od szerokos$ci zaprojektowanej i nie wigksza
od niej o 5 cm.

6.3.3. Réwnosé podiuzna

W ciagu drogi.

Do odbioru, pomiar rownosci podiuznej nalezy stosowac profilometryczng metode pomiaru,
umozliwiajaca obliczanie wskaznika réwnosci IRI

Do profilometrycznych pomiaréw réwnosci podiuznej powinien byé wykorzystywany sprzet
umozliwiajgcy rejestracjg, z doktadnoscia 1,0 mm, profilu podtuznego o charakterystycznych
diugosciach nierdbwnosci mieszczacych sie w przedziale od 0,5 m do 50 m. wartosci IR oblicza sie
nie rzadziej niz co 50 m. Diugos¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by
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wieksza niz 1000 m. Wymagana rownos¢ podiuzna jest okreélona przez wartosci wskaznika,
ktérych nie mozna przekroczy

na 100% dtugosci badanego odcinka nawierzchni. Wartosci wskaznika, wyrazone w mm/m okreséla
tabela Nr 6.1

Tablica 6.1. Wymagania wobec rownosci podiuznej wyrazone w mm - w ciggu drogi

Obliczanie wskaznika réwnosci IRl wyrazone w mm/m

Droga Element nawierzchni 100%

W ciggu drogi pasy ruchu zasadnicze, <56

6.3.4. Rownos¢ poprzeczna

Do pomiaru rownosci poprzecznej stosuje sie metode 4-m taty i klina wg BN-68/8931-04.
Wymagana rownos$¢ poprzeczna jest okreslona przez wartos¢ odchylen réwnosci, ktére nie mogg
byé przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 100% liczby wszystkich pomiaréw na
badanym odcinku. Odchylenie réwnosci oznacza najwieksza odlegtosé miedzy tata, a mierzong
nawierzchnig w danym profilu.

Wartosci odchylen, wyrazone w milimetrach, okreslajg tablice 7.1-7.2.

Tablica 7.1. Dopuszczalne odchylenia rownosci poprzecznej, wyrazone w mm, na odcinku w ciggu
drogi

Droga Element nawierzchni 100%

w ciagu drogi pasy ruchu zasadnicze, £6,0

6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacja,
Projektows z tolerancjg 10,5%.

6.3.6. Rzedne wysokosciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa z tolerancjg

+1 cm.

Wymaga sig aby 95% zmierzonych rzednych warstwy nie przekraczato dopuszczalnych odchylen.
6.3.7. Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg Projekiowa z tolerancjg,
5em.

6.3.8. Grubosc¢ warstwy

Grubos¢ rzeczywista utozonej warstwy po zageszczeniu powinna miescié sie z tolerancjg +10% w
stosunku do grubosci zaprojektowanej. W przypadku pakietu warstw grubo$éé ich powinna byé
zgodna z wymaganiami WT ZM ,Wytyczne do zwigzania miedzywarstwowego oraz potgczefi i
grubosci pakietow warstw 2011”

6.3.9. Zlacza podluzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania zfacza podiuznego i poprzecznego polega na ogledzinach.
Ztacza powinny by¢ rowne i zwigzane.

6.3.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawaé od 3 mmdo 5
mm ponad ich powierzchnig. Warstwa niecbramowana powinna by¢ wyprofilowana i w migjscach,
gdzie zaszta konieczno$¢ obciecia, pokryta asfaltem podobnego rodzaju jak uzyty do wykonania
warstwy, albo pokryta asfaliowa, zalews drogowa. Grubos¢ warstwy pokrycia nie powinna byé
mniejsza od 2 mm.

6.3.11. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien mieé¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszczacych sie i spekan.

6.3.12. Zageszczenie warstwy

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w
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tablicy 3.2 lub 3.3. Za podstawe do obliczen nalezy przyjaé gestosé i gestosé objetosciows,
mieszanki pobranej w dniu jej wbudowywania na Wytworni. Nie dopuszcza sie stosowania do
obliczer wskaZnika zageszczenia gestosci objetosciowej ze skladu wejéciowego lub wyjsciowego
(z recepty).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okreélaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg,
projektowa i| WT, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspekiora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w §lepym kosztorysie lub
gdzie indziej w WT nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne
dane zostang poprawione wg pisemnej instrukcji Inspektora Nadzoru.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej
ptatno$ci na rzecz Wykonawey lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.1.1. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow _
Dtugosci i odlegto$ci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdiuz linii osiowej. Jesli WT wiasciwe do danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg
wyliczone w m3 jako diugo$¢ pomnozona przez sredni przekréj. llosci, ktére maja byé obmierzone
wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami WT.

7.1.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan a testujgcych to Wykonawca bedzie posiadac wazne $wiadectwa
legalizac;ji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.1.3. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom
WT Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie dokfadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

7.1.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksiazki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice
moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiardw, ktérego wzor zostanie
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wigzacej o grubosci
okreslonej w punkcie 1.1.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét, zasady i dokumenty jak ST ,Podbudowa z betonu asfaltowego
AC 22"
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kesztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartosé (kwota) ;
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednosikowa lub kwota ryczatiowa pozycji kosztorysowe] bedzie uwzgledniaé wszystkie

czynnosci, wymagania i badania skiadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w WT i w
dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowaty:

+ robocizne bezpos$rednig wraz z towarzyszacymi kosztami, .

» wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu  na teren budowy,

* wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

* koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

» podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogodlne

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogoélnych obejmuje wszystkie
warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazddow i organizacji ruchu obejmuje:

* opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi Nadzoru | wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z
postepu robdt,

+ ustawienie tymczasowego oznakowania i odwietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

+ oplaty/dzierzawy iferenu,

*  przygotowanie terenu,

»  konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikdw, barier, oznakowan i
drenazu,

* tymczasowg przebudowe urzadzen cobcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

* oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, Q
poziomych, barieri Swiatet,

* utrzymanie plynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuije:

* usunigcie wbudowanych materiatow i oznakowania,

* doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Q

9.4. Cena jednostkowa jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania 1 m2 warstwy wiazgcej z AC16 zawiera:
* prace pomiarowe,
» roboty przygotowawcze, -
» oznakowanie rohdt,
» zakup i transport materiatow,
+ opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki mineralno-asfaltowej i ew. jej walidacje na
wytwarni,
* wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,
* wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
* posmarowanie asfaltem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
+ rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
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» Zageszczenie bocznych ptaszczyzn warstwy i od strony wyzej polozonej krawedzi
nawierzchni, ktéra jest bardziej narazona na dziatanie naptywajgcej wody, posmarowanie
jej asfaltem,

* przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych dostarczanych materiatéw, mieszanek
mineralno asfaltowych i zageszczonej warstwy, wymaganych w niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfatliowych
na goraco. Czesé 1: Zawartosé lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Czes¢ 11: Okreslanie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaliowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci prébek asfaltowych na wode

PN-EN 12697-13 Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-bitumicznych na
gorgco. Czesc 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-14 Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineraino-bitumicznych na
gorgco. Czesc 14: Zawartos¢ wody

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Czes¢ 18: Splywnos¢ lepiszcza

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Czesé 2: Oznaczenie skfadu ziarnowego

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralnc-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfalfowe. Metody badania mieszanek mineraino-
asfaltowych na gorgco. Czesé 23: Okre$lanie posredniej wytrzymatosci na rozcigganie prébek
asfaltowych

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czesc¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czgs¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza, zawartosci wody
i uziarnienia

PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania mieszanek mineralno-
asfaltowych stosowanych na goraco. Czeéé 29: Oznaczenie wymiarow probki z mieszanki
mineralno-asfaltowej

PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czesé 30:; Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie

PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco. Czesc 33: Przygotowanie probek zageszczanych urzadzeniem watujgcym
PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
ha goraco. Czes¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czesé 5: Oznaczanie gestosci

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco. Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej prébek mieszanki mineralno-asfaltowej
PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco. Czedé 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czeé¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czesc 20: Badanie typu

PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 21: Zaktadowa Kontrola
Produkgji

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji dla asfaltow modyfikowanych
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polimerami

PN-EN 13043 Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalet na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 1097-2Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie 4
PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
nasypowej | jamistosci

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czesc 4: Oznaczanie

pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypeiniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czesé 5: Oznaczanie ¢
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czgs¢ 6: Oznaczanie

gestoéci ziaren i hasiakliwosci -
PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czgé¢ 7; Oznaczanie

gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna

PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czeéé 8: Oznaczanie
polerowalnosci kamienia ,
PN-EN 1367-1 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow O
atmosferycznych. Czes¢ 1. Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow -
atmosferycznych. Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

PN-EN 1367-5 Badania wiasciwosci cieplhych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Czes¢ 5: Oznaczanie odpornosci na szok termiczny

PN-EN 1367-6 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornos$ci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czes¢ 6: Mrozoodpornos¢ w obecnosci soli

PN-EN 932-1 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

PN-EN 932-2 Badania podstawowych wtaséciwosci kruszyw. Metody pomniejszania prébek

laboratoryjnych

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia

uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych witasciwosci kruszyw. Czesé 5: Wyposazenie podstawowe i
wzorcowanie

PN-EN 932-6 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 6. Definicje powtarzalnosci i
odtwarzalnosci

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie skfadu ziarnowego.

Metoda przesiewania O
PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesé 10: Ocena zawarto$ci

drobnych czastek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

PN-EN 933-2 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Nominalne wymiary otworow sit badawczych _

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za

pomoca wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czesc 4: Oznaczanie ksztattu ziaren. -
Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni. Wskaznik przeptywu kruszyw

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci drobnych czgstek.
Badanie biekitem metylenowym

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

PN-EN ISO 13473-1 Charakterystyka strukiury nawierzchni przy uzyciu profili powierzchniowych —
Czes6 1: Okreslenie sredniej giebokosci profilu,

PN-EN ISO 4259 Przetwory naftowe. Wyznaczanie i stosowanie precyzji metod badania
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PN-EN 13036-7 Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badarn — Cze$é 7: Pomiar nieréwnosci
nawierzchni; badanie liniatem mierniczym.

10.2. Inne dokumenty
*  WT-1 Wymagania Techniczne 2010 Kruszywa do mieszanek mineraino-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych. GDDKIA 2010

*  WT-2 Wymagania Techniczne 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. GDDKIiA 2010
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy écieralnej z
betonu asfaltowego AC 11 o grubosci 4,0 cm przy budowie drogi dojazdowej do cmentarza w
miejscowosci Matusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania Wytycznych
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyiikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonywaniem warstwy z betonu asfaltowego:

- §cieralnej z betonu asfaltowego AC 11 gruboéci 4 cm

1.4, Okreslenia podstawowe
Jak w ST ,Podbudowa z betonu asfalfowego AC 22,

1.5 Stosowane skréty i skrotowce

1.5.1. AC — beton asfaltowy,

1.5.2, WT — Wytyczne Techniczne,

1.5.3. PZJ — Program/Plan Zapewnienia Jakosci,

1.5.4. PPZ -produkcyjny poziom zgodnosci (A; B; C),

1.5.5. ZKP -zaktadowa kontrola produkcji.

1.5.6. WMA — wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych

2. MATERIALY
Rodzaje oraz wymagania wobec materiatéw stosowanych do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego podajg tablice ponize].

2.1. Kruszywa
Tablica 1.1. Wymagania wobec kruszywa .
Wihasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu
Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego
1 |Uziarnienie wediug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: Gc90/15
2 | Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wicksze niz
wedhug kategorii: Gzsns
3 |Zawarto$¢ pytu wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz f
4 | Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wediug PN-EN 933-4; Flo
kategoria nie wyzsza niz: lub Slog
5 |Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszone;j i
lamanej w kruszywie grubym wedlug PN-EN 933-5; kategoria nie
nizsza niz: Cosn
6 |Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wediug normy PN-EN
1087-2 badana na kruszywie o wymiarach 10/14, rozdziat 5;
kategoria nie wyzsza niz: LAgs

7 | Odpornogé na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakcji
kruszywa) wediug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz:
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PSVgg ¥
8 |Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
9 |Gestosé nasypowa wediug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
10 |Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-8, rozdziat 7, 8 lub 9 kategoria : WA,4 deklarowana
11 |Mrozoodpornoéc wediug PN-EN 1367-6, w 1% NaCl kategoria nie
wyZsza niz: Fraci7
12 |,Zgorzel sfoneczna” bazaltu wediug PN-EN 1367-3, wymagana
kategoria: SBLa
13 | Sktad chemiczny — uproszczony apis petrograficzny wediug PN-
EN 932-3: deklarowana przez producenta
14 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN 1744-1 p.14.2;
kategoria nie wyZzsza niz: mpc 0,1
15 [Rozpad krzemianu dwuwapniowego w Kruszywie z Zuzla
wielkopiecowego chiodzonegoe powietrzem wediug PN-EN 1744-1
p.19.1: wymagana odpomosé
16 |Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN q »
1744-1 p.19.2 wymagana odpornos
17 | Statosé objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wediug PN-EN
1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyZzsza niz: Vas
18 |Powigzanie pomiedzy kruszywem i asfaltem oznaczone wg
PN EN 1269711, metoda A, z zastosowaniem frakcji 5-8 lub
8-11 oraz lepiszcza przewidzianego do zastosowania, co 90%++)

najmniej %

Wymagania wobec kruszywa drobnego lamanego ***) lub o ciaglym uziarnieniu do D.8 mm

19

Uziarnienie wediug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GE85
20 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedtug
kategorii: Gre 20
21 | Zawartos¢ pylu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f16
22 | Jakosé pylu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBg10
23 |Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub 0/2 wydzielonego z kruszywa
o cigglym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie Ecs30
nizsza niz;
24 | Nasigkliwosé wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 kategoria: WA24 deklarowana
25 |Gestosc ziaren wediug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
26 |Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p. 14.2, mpc0,1
kategoria nie wyZzsza niz:
Wymagania wobec wypelniacza*
27 |Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; zgodne z tablicg 24 w PN-EN
13043
28 | Jakosé pylu wediug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBg10
29 | Zawartos¢ wody wediug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz; 1 %(mim)
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30 | Gestos¢ ziaren wediug PN-EN 1097-7; deklarowana przez producenta

31 |Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypeiniaczu wediug

vV
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 28145
32 | Przyrost temperatury mieknienia wediug PN-EN 13179-1, ARsp8/25
wymagana kategoria;
33 |Rozpuszczalnosé w wodzie wediug PN-EN 1744-1, kategoria nie
wyZsza niZ; WS1g
34 |Zawarto$é CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196- CCvo

2, kategoria nie nizsza niz:

35 | Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym,
wymagana kategoria:

36 | Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria:

Ka NR lub Ka deklarowana **

. BN Deklarowane

* Mozna stosowac pyly z odpylania pod warunkiem spelnienia wymagar jak dla wypefniacza
Zgodnie z p.5 PN-EN 13043.

Proporcja pytow i wypetniacza wapiennego powinna by¢ tak dobrana, aby kategoria zawartosci
CaCO3 w mieszance pytow i wypelniacza wapiennego byla nie nizsza niz CC70

** W przypadku stosowania wypefniacza mieszanego (zawierajacego wapno hydratyzowane),
mozna zrezygnowac ze $rodka adhezyjnego pod warunkiem osiggniecia parametru ITSR
Zgodnego z tablicg 3.2. Procentowy udzial wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym
powinien byc tak dobrany, aby przy ustalonej zawartosci wypefniacza, ilo$¢ wodorotfenku wapnia
byta 1,0+2,0% masy mieszanki mineralinej (Deklarowana). W przypadku rezygnacji ze stosowania
wypefniacza mieszanego stosuje sie kategorie KNR.

*** Kruszywa grube, kiére nie speiniajg wymaganej kategorii wobec odpornosci na polerowanie
(PSV), mogg by¢ stosowane, jedli sq uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra obliczeniowo
osigga podang warto$¢ wymaganej kategorii. Obliczona warto$¢ (PSV) mieszanki kruszywa
grubego jest $rednig wazong wynikajacg z wagowego udziatu kazdego z rodzajéw kruszyw
grubych przewidzianych do zastosowania w mieszance AC 118 oraz kategorii odpornosci na
polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna mieszad tylko kruszywa grube kategorii PSV44 i
wyzszej.

**** Jesli kruszywo grube nie speinia tego warunku, nalezy dobraé (p. 2.3) odpowiedni rodzaj i
ilos¢ srodka adhezyjnego, ki6ra zapewni uzyskanie wymaganego powigzania, przewidzianego do
zastosowania lepiszcza asfaltowego, do tego kruszywa.

2.2, Asfait
Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstwie §cieralnej nalezy stosowaé asfalt:
+ wielorodzajowy 35/50 lub
+  PMB 45/80-55
Nie dopuszcza sie do stosowania w warstwie Scieralnej asfaltu drogowego 35/50
Asfalt powinien spetnia¢ wymagania tablicy 2.1. lub 2.2. Rozliczanie jakosci dostarczanych
lepiszczy powinno odbywac sie z uwzglednieniem zapiséw normy PN-EN iSO 4259,

Tablica 2.1. Wymagane wtasciwosci asfaltu wielorodzajowego 35/50

Whasciwosd Jednostka | Metoda badania | Wielorodzajowy
asfalt
drogowy 35/50
Penetracja w 25°C 0,1 mm |PN-EN 1426 36+50
Temperatura migknienia, nie mnigj niz °C PN-EN 1427 57
Temperatura famliwosci, nie wiecej niz °C PN-EN 12593 -15
Indeks penetracji, pen/PiK, nie mnigj niz - PN-EN 12591 0,4
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Zawartosé parafiny, nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 22
Lepkos¢ dynamiczna w 60°C, nie mniej hiz Pa's ASTM D 4402 -
lub 2000
PN-EN 12596
Temperatura zaplonu, nie mnigj niz *C PN-EN 22592 240 }
Gestosé w 25°C g/cm3 |PN-EN [SO 3838 1,0+1,1
Wiasciwoséci po starzeniu
Zmiana masy po starzeniu, nie wigcej niz % mim |PN-EN 12607-1 0,5 .
Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wiecej °C PN-EN 1427
niz
Spadek penetracji po starzeniu, nie wiecej niz % PN-EN 1426 40 )

Tablica 2.2. Wymagane wlasciwosci asfaltu PMB 45/80-55

Wiasciwosc Metoda badania Jednostka 45/80-55
Wymaganie Klasa O

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 45-80 4

Temperatura migknienia PN-EN 1427 °c 255 7

Sila rozciggania {mata PN-EN 13589 Jiem?2 23w 5°C 2
predkosérozciggania) PN-EN 13703

Zmiana masy PN-EN 12607-1 % =0,5 3

Pozostata penetracja PN-EN 1426 % 260 7

Wzrost temperatury migknienia PN-EN 1427 ’C <8 2

Temperatura zaplonu EN ISO 2592 °C 2235 3

Temperatura tamliwosci PN-EN 12593 °’C <12 6

Nawrdt sprezysty w 25°C PN-EN 13398 % 250 5

Zakres plastycznosci Podpunki 5.1.9. °C TBR i

normy PN-EN 14023

Stabilno$é magazynowania. PN-EN 13399 °Cc <b 2

Réznica temperatur mieknienia PN-EN 1427 Q
Spadek temperatury mieknienia po PN-EN 12807-1 °c TBR 1

starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 1427

Nawrét sprezysty w 250C po PN-EN 12607-1 % 50 4

starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 13398

TBR - witasciwo$¢ do zadeklarowania przez producenta lepiszcza

2.3. Srodki polepszajace adhezje asfaltu do kruszywa

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywaé odpowiednie

powinowactwo fizykochemiczne, gwarantujgce odpowiednig przyczepnos$é (adhezje) lepiszcza do -
kruszywa | odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. Moga by¢ stosowane

gotowe srodki adhezyjne lub wypethiacz mieszany.

Decyzje o zastosowaniu srodka adhezyjnego (lub wypeiniacza mieszanego) podejmuje sie

po przeprowadzeniu przez Wykonhawce badan laboratoryjnych przyczepnosci asfaltu do kruszywa.

Oceng przyczepnosci nalezy okresli¢ na podstawie badania wg PN-EN 12697-11, metoda A na

wybranej frakcji mieszanki mineralnej. Przyczepnosc asfaltowa musi spetnia¢ wymagania wobec

ITSR zgodnie z tablicg 3.2

2.3.1. Srodki adhezyjne
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Srodek adhezyjny, (jezeli zastosowany) dodawany jest do asfaltu, a jego ilosé powinna byé
dostosowana do konkretnej pary kruszywo-lepiszcze.
Nalezy uzy¢ Srodek, ktorego przydatnosé zostata potwierdzona podczas wezeéniejszych
zastosowan z takim samym rodzajem kruszywa (PN-EN 13108-1, pkt. 4.1). Potwierdzenie
przydatnosci polega na przedstawieniu przez Wykonawce pisemnej informacji od
dostawcy/producenta srodka adhezyjnego sktadajacej sie z:
+ referencji od zarzaddw drég, na ktérych zastosowano srodek adhezyjny z takim samym
rodzajem kruszywa pod wzgledem petrograficznym lub
+ przedstawienie odpowiednich wynikéw badan potwierdzajacych poprawne dziatanie z takim
samym rodzajem kruszywa pod wzgledem petrograficznym
Przedstawiane dokumenty muszg zosta¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Sposdb dozowania $rodka adhezyjnego powinien gwarantowaé poprawne jego wprowadzenie do
lepiszcza asfaltowego.
Inspektor Nadzoru powinien zaaprobowaé przedstawiony przez Wykonawce spos6b dozowania.

2.3.2. Wypetniacz mieszany
W przypadku stosowania wypetniacza mieszanego (z wodorotlenkiem wapnia) -nalezy okresli¢
sposdb jego dozowania i sposdb ten musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

2.4. Samoprzylepna tasma asfaltowo-polimerowa i masa asfaltowo-polimerowa
Do tgczenia dziatek roboczych oraz taczenia warstwy z elementami wyposazenia drogi (np.
krawgzniki, wpusty, studzienki itp.) nalezy stosowac samoprzylepna tasme asfaltowo-polimerowsa
lub mase asfaltowo-polimerowa rozkiadang maszynowo, do ktérych producent/dostawca
dostarczyt informacje o wczesniejszych pozytywnych zastosowaniach.
Potwierdzenie przydatnosci polega na przedstawieniu przez Wykonawce pisemnej informacji od
dostawcy/producenta sktadajacej sie z:

» referencji od zarzadéw drog, na ktérych zastosowano dany wyrob lub

» przedstawienie odpowiednich wynikéw badan potwierdzajacych poprawne dziatanie

wyrobu,

Przedstawiane dokumenty muszg zostaé zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.5. Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawca robét. Do obowigzku Wykonawcy nalezy
takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytwarzania mieszanki AC11, aby zapewni¢
nieprzerwang prace WMA w trakcie wykonywania dziennej dziatki robocze;.

2.6. Skladowanie materiatow

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Wypetniacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Asfalt powinien by¢ skladowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich wykonania
materialy wykluczajg mozliwosé zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢é wyposazone w
automatycznie sterowane urzadzenia grzewcze -olejowe, parowe lub elekiryczne. Nie dopuszcza
si¢ ogrzewania zbiornika asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy oraz przewody
doprowadzajace asfalt do otaczarki powinny by¢ izolowane termicznie i by¢ wyposazone w
automatyczny system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancjg + 5 °C oraz
w uktad cyrkulacji asfaltu.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujgey do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
»  wytwdrni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych, ktérej wydajnosé musi zapewnié zapotrzebowanie na mieszanke do
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budowy realizowanej bez postoju sprzetu rozktadajacego i zageszczajacego. Dozowanie
skfadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe.
Odchytki masy dozowanych sktadnikow (w stosunku do masy poszczegdlnych skiadnikow
zarobu) nie powinny by¢ wieksze od £ 2 % (m/m).
Na wytworni powinien by¢ wdroZzony cestyfikowany system ZKP zgodnie z .
PN-EN 13108-21.
Kopia certyfikatu wystawiona przez uprawniong jednostke notyfikowang powinna by¢
dostarczona Inspektorowi Nadzoru.
« rozkiadarek do wbudowywania i zageszczania mieszanek mineralno-asfaltowych o
wydajnosci skorelowanej z wydajno$cig otaczarki, wyposazonych w:
» automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatoZong
niweletg oraz gruboscia,
> elementy wstepnie zageszczajgce goracg mieszanke (listwy ubijajgce i belki wibrujace)
wraz ze sprawng regulacjg czestotliwosci i amplitudy drgan,
» urzadzenia do podgrzewania elementéw roboczych ukiadarki,
+ skrapiarek,
+ walcdw stalowych lekkich, srednich i cigzkich, matych walcow wibracyjnych o szerokosci do O
1 m, ubijakéw, ptyt wibracyjnych,
+ walcow ogumionych cigzkich z centralng regulacjg cisnienia w oponach,
» samochoddéw samowyladowezych z przykrywanymi skrzyniami samowyladowczymi lub
izolowanymi termicznie (tzw. termosow).

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie transporiu oraz przetadunku
wypetniacz nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje
umozliwiajace podigczenie cystern do urzadzen grzewczych, lub wyposazonymi we wlasne
urzadzenia grzewcze.

4.2, Transport mieszanki mineralno-asfaitowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi, wyposazonymi Q
w plandeki do przykrywania mieszanki podczas fransportu i podczas oczekiwania na rozfadunek.
W czasie transportu spadek temperatury mieszanki mineralno-asfaliowej nie powinien byé wiekszy
niz 10 % temperatury tej mieszanki w chwili zatadunku z jedhoczesnym spefieniem warunkéow
zachowania temperatury wbudowania. Czas fransportu mieszanki mineralno-asfaltowej od
momentu zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé 2 godzin.

5. OCENA ZGODNOSCI MIESZANKI, PRODUKCJA ORAZ WBUDOWYWANIE WARSTWY
5.1. Projektowanie mieszanki

5.1.1. Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowej

Krzywa uziarnienia mieszanki minerainej powinna mie¢ graniczne. Rzedne krzywych granicznych .
uziarnienia mieszanki mineralnej AC11 do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego oraz

minimalne zawartosci asfaltu (zadozowane lub odzyskane z ekstrakcji plus poprawka na asfalt
nierozpuszczalny) podano w tablicy 3.1.

UWAGA: podana minimalna zawarto$¢ asfaltu Bmin dotyczy AC o referencyjnej gestosci mieszanki
mineralnej réwnej 2,65Mg/m3. W przypadku, gdy mieszanka mineralna charakieryzuje sig inng

gestoscig nalezy do Bmin zastosowac wspotczynnik korygujacy .wg wzoru;
a = 2,65/pa
Pa -gestosé ziaren kruszywa mieszanki mineralnej, w megagramach na metr szescienny (Mg/m3),
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okreslona zgodnie z norma EN 1097-6.
Tablica 3.2. Wymagania wobec projektowanego betonu asfaitowego AC11 oraz warstwy $cieralnej
stosowane] w ciggu drogi

Lp Wiasciwosc Warunki zageszczania wg Metoda i warunki ACT1
PN-EN 13108-20 badania
1 | Zawartos¢ wolnej przestrzeni Ubijanie 2x75 uderzen,
temperatura zageszczania Vmin 2,0
145 +50C dla PMB PN-EN 12697-8 Vinax 4,0
140 £50C dla asfaltu
wielorodzajowego
2 | Zawartos¢ wolnej przestrzeni | Ubijanie 2x75 uderzen,
wypetionej asfaltem : VFB
temperatura zageszczania PN-EN 12697-8 deklarowana
145 £50C dla PMB
140 +£50C dla asfaltu
wielorodzajowego
3 | Odpornosé na dziatanie wody | Ubijanie 2x35 uderzen, PN-EN 12697-12,
przechowywanie
w 400C z jednym
cyklem ITSReg
zamrazania,
badanie w
temperaturze
250C*
4 | Odpornosc na deformacje Watowanie Pog — P1oo PN-EN 12697-22,
trwate metoda B WTSARD,15
w powietrzu, '
temperatura PRDAIRdeklarowane
600C, 10 000 cykli;
gruboséptyty 40 mm
5 | WskaZnik zageszczenia - PN-EN 13108-20,
warstwy, % zatacznik C.4 z 98
6 |Wolnha przestrzen w warstwie, | - PN-EN 13108-20, Vivin 2,0
% zataeznik C.5 S
Vmax 610

5.1.2. Wybér sposobu przedstawienia sktadu mieszanki (recepty)
Po zakonczeniu projektowania sktadu mieszanki nalezy wykonaé petne badania wg wymagan
okreslonych w tablicy 3.2. oznaczone jako ,badanie typu”, zakoriczone pisemnym
sprawozdaniem. Zakres sprawozdania z badania typu znajduje sie w WT BT ZDW Katowice.

5.2. Ocena zgodnosci

5.2.1 Wstepne Badanie Typu
Wstepne Badanie Typu obejmuje kompletny zestaw badan mieszanki mineralno-asfaltowej betonu
asfaltowego AC 11, okreslonych w niniejszych WT (tablica 3.2.), okreslajacych przydatno$é
mieszanek mineralno-asfaltowych do wskazanego zastosowania, wraz z badaniami materiatéw
skladowych.
Wstepne Badanie Typu powinno by¢ przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanek

mineralno-asfaltowych do obrotu w celu wykazania zgodnosci z niniejszymi WT.

5.2.2. Sprawozdanie z badania typu
Sprawozdanie z badania typu (kompletna recepta) powinno zawiera¢ informacje zawarte w WT BT
ZDW Katowice
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5.2.3. Okres waznosci badania typu
Okres waznosci Badania Typu zostat podany w WT BT ZDW Katowice..
5.2.4. Zakiadowa Kontrola Produkcji
Producent winien posiadac certyfikowany system Zakiadowej Kontroli Produkcji do kazdego
miejsca produkeji mieszanki mineralno-asfaltowej, z kidrej bedzie ona dostarczana na kontrakt.
Certyfikat ZKP powinien by¢ aktualny, dotyczy¢ WMA, ktéra bedzie produkowata mm-a na kontrakt
oraz by¢ wystawiony przez jednostke notyfikowana,
W ramach systemu ZKP wg PN-EN 13108-21 Producent mieszanki mineralno-asfaltowej, ma
obowigzek wyznaczyé metoda pojedynczego wyniku, zgodnie z PN-EN 13108-21 zat. A,
produkcyjny poziom zgodnosci (PPZ) dla Wytworni, bedacy podstawa do okreslenia minimalnej
czestosci badan gotowego wyrobu.
5.2.4.1. Czgstos¢ badan i pomiaréw w ramach ZKP
Do celéw ZKP oraz kontroli jako$ci mm-a (p.6.2.) ustala sie te samg czestos$¢ pobierania probek
mm-a, zalezng od wielkosci produkcji na kontrakcie oraz wymaganej kategorii doktadnosci
produkgji (X lub Y) wg tablicy 4.1 i 4.2.
Czestos¢ pobierania prébek zalezna jest od osiaganego przez WMA produkeyjnego poziomu
zgodnosci (PPZ) odzwierciedlajgcego zdolnoé¢ otaczarki do dokladnej produkcji mm-a. Sposéb
obliczania PPZ znajduje sie w normie PN-EN 13108-21 zatgcznik A | musi byé wdrozony na WMA,
do kitdrej wydano certyfikat ZKP.
W zaleznosci od osiggnietego PPZ minimalna czestos¢ badan gotowego wyrobu (tony/badanie)
powinna by¢ zgodna z tablicg 4.1 i 4.2. Dopuszczalne odchylenia zawartosci sktadnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego do celéw ustalania PPZ powinny miescic¢
sig w granicach podanych w tablicy A1. normy PN-EN 13108-21 Zatacznik A dla metody
pojedynczego wyniku, dotyczacej mieszanki drobnoziarniste;.
Nie dopuszcza sig oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregacje kruszywa.
Dopuszczalne odchylenia zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej stuzace do
ustalenia PPZ i czgstosci badania probek w ramach ZKP nie s3 tozsame z dozwolonymi
odchytkami od recepty w ocenie jakosciowej mm-a stosowanej wg p. 6.2.
5.2.5. Oznakowanie i dokument towarzyszacy dostawie
Dostawca/producent mieszanki mineralno-asfaltowej powinien oznakowywac mma znakiem CE lub
B na dokumentach handlowych przekazywanych odbiorcy/Wykonawcy rob6t oraz dotaczac do
kazdej dostawy dokument towarzyszacy dostawie wg wzoru podanego w PN-EN 13108-1w peinej
lub skréconej formie. Wykonawca uzgodni z Inzynierem forme oznakowania i forme dokumentu
towarzyszacego dostawie.
5.2.5.1 Dokument dostawy
Dokument dostawy towarzyszacy kazdej partii mieszanki mineralno-asfaltowej wystanej przez
wytwornie musi zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

= producent mieszanki i identyfikacja wytwérni,

« opis wyrobu: AC 118 MG 35/50, AC 118 PMB 45/80-55

« mozliwo$¢ uzyskania informacji na temat wynikéw badania typu,

* informacje o zastosowanych dodatkach.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Na potrzeby kontraktu produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej moze nastapi¢ po akceptacji
przez Inspektora Nadzoru sprawozdania zbadania typu oraz ustaleniu wejsciowego lub
wyjéciowego sktadu mieszanki. Inspektor Nadzoru po sprawdzeniu merytorycznej poprawnosci
przedstawionych dokumentdw, dopuszcza do rozpoczecia produkcji i uktadania mm-a.

Nie dopuszcza si¢ produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej na WMA, do ktérej nie wydano
certyfikatu do ZKP. Podczas produkeji stosuje sie ciggtg ocene PPZ wg p. 5.2.4.1.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajgcej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie | wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaitowej.

Dozowanie skfadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane.
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Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosié: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nie wigcej
niz £ 2% w stosunku do masy skiadnika.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z folerancjg + 5 °C.
Kruszywo powinno by¢é wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypeiniacza uzyskata wlasciwa temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie
powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30 °C od maksymalne] temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe.
Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna miesci¢ sie w granicach:

» z asfaltem wielorodzajowym 35/50 od 170 °C do 180 °C

» asfaltem PMB 45/80-55 od 160 °C do 175 °C
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wysypaniu z mieszalnika powinna
miescié sie w granicach:

* z asfaltem wielorodzajowym 35/50 od 160 °C do 175 °C.

+ z asfaltem PMB 45/80-55 od 155 °C do 170 °C

5.4. Wbudowywanie warstwy
5.4.1. Przygotowanie podloza i polaczenia miedzywarstwowe
PodloZe pod warsiwe Scieralng nawierzchni z betonu asfaltowego powinno byé wyprofilowane,
rowne i bez kolein. Przed utozeniem warstwy $cieralnej, warstwy nizej lezace powinny byé
oczyszczone i skropione emulsjg asfaltowa. Powierzchnia podioZza powinna by¢ sucha i czysta.
Przygotowanie podtoza wykonaé zgodnie z wymaganiami w WT PZW ,Wyiyczne do zwigzania
miedzywarstwowego oraz pofgczen i grubosci pakietow warstw 2011".
5.4.2. Warunki przystapienia do robot
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukiadana, gdy temperatura powietrza w
ciggu ostatniej doby byta nie nizsza od 0°C. Temperatura powietrza w czasie robét powinna
wynosié hie mniej + 5°C. W przypadku koniecznoéci wbudowywania mieszanki na podtozu o
temperaturze ponizej 0 °C Wykonawca powinien rozwazyé zastosowanie dodatkow
utatwiajacych zageszczanie albo zastosowanie samobieznej maszyny z dodatkowym mieszaniem
dostarczanej mieszanki ustawionej migdzy rozktadarka a samochodami dostarczajgcymi
mieszanke na budowe. Nie dopuszcza sie uktadania warstwy z mieszanki mlneralno-asfaltowej na
oblodzonej powierzchni, podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru.
5.4.3. Préba technologiczna i odcinek prébny
Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonanie odcinka probnego to co najmniej 3 dni
przed rozpoczgciem robot,
Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

» stwierdzenia, czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

+ okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem,

koniecznej do uzyskania wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubosci warstwy,

* okreslenia potrzebnej liczby przej$¢ walcow do uzyskania prawidtowego zageszczenia
warstwy.

Do takiej préby Wykonawca uzyje takich samych materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane
do wykonania warstwy.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu i o dlugosci uzgodnionej z Inspektorem
Nadzoru. Wykonawca przed rozpoczeciem robét zobowigzany jest wykazac, ze jest w stanie
uzyskaé wymagane zageszczenie warstwy.
Odcinek probny nalezy wykonywaé wytgcznie w uzasadnionych przypadkach. W przypadku
posiadania przez Wykonawce udokumentowanych pozytywnych doswiadczef z tg sama,
mieszankg betonu asfaltowego (taki sam sktad mieszanki mineralno-asfaltowej) wykonywanie
odcinka prébnego nie jest wymagane.
5.4.4. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ whudowywana uktadarka wyposazong w uktad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjg,
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Projektows,
Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie zgodnie z ustalonym schematem przej$¢ walcéw
gwarantujacym uzyskanie prawidtowego zageszczenia.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna mieéci¢ sie w przedziale
minimalnych i maksymainych wartosci temperatury mieszanki:

* wielorodzajowy 35/50 od 145 °C do 165 °C.

*  PMB 45/80-55 od 145 °C do 165 °C
Wykonawca moze ustali¢ w porozumieniu z Inspekiorem Nadzoru inng temperature zageszczania
na podstawie wynikdw uzyskanych podczas wykonywania odcinka prébnego.
Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku srodkowi. Wskaznik
zageszczenia utoZzonej warstwy powinien byé zgodny z wymaganiami podanymi w punkcie 5
tablicy 3.2.
Ztacza w warstwie oraz potgczenia miedzywarstwowe nalezy wykonac zgodnie z wymaganiami w

WT PZW ,Wylyczne do zwigzania miedzywarstwowego oraz potfgczen i grubosci pakietow warstw
2011.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT |
6.1. Badania przed przystapieniem do robot O
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przedstawic Inspektorowi Nadzoru

sprawozdanie z Badania Typu (kompleing recepte) zgodnie z p.5.2.2. oraz (wejsciowy lub

wyjSciowy) sklad mieszanki wraz z wymaganymi zatgcznikami, celem poréwnania z wymaganiami
niniejszych Wytycznych Technicznych i zatwierdzenia Zrodet poboru materiatow. W

przypadku posiadania przez dostawce materiatow certyfikatu ZKP lub 1SO 9001 dopuszcza sie
przedstawienie wynikow dostarczonych przez dostawce.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestos¢ badan i pomiaréw

Kontroli podlega jako$é materiatéw sktadowych oraz jakosé dostarczanej na budowe mieszanki

mineralno-asfaltowej (uziarnienie, catkowita zawarto§¢ asfaltu oraz zawartos¢ wolnej przestrzeni

wg tab. 3.2), a takze jakos¢ wykonanej warstwy $cieralnej. Wyniki kontroli skiadu produkowane;j

mma wykonane w ramach ustalania PPZ w systemie ZKP nie sg wynikami

kontroli jakosci w rozumieniu niniejszych WT. Ekstrakcje wykonane w ramach ZKP stuza wylacznie

ustaleniu PPZ | na jego podstawie - czestosci pobierania probek. Pobrane prébki z ustalong w ten

sposob czestoscig poddawane sg ekstrakeji, ktorej wyniki [po poréwnaniu do sktadu (wejsciowego

lub wyjsciowego)] stuza; O

« po poréwnaniu do dozwolonych odchylek wg tablicy A.1. normy PN-EN 13108-21 - do

ustalenia PPZ i czestosci pobierania ptobek i badan w nastepnym tygodniu kalendarzowym
- zgodnie z systemem ZKP,

* po poréwnaniu do dozwolonych odchytek wg tablicy 4.3 do oceny jakosci produkowanej
mieszanki.

Nie pobiera sie oddzielnych prébek do ustalania PPZ wg ZKP oraz kontroli jakosci. S to te same
probki | wyniki ekstrakeii,
Roéznica polega na dopuszczalnych odchytkach, ktére sg inne w ZKP (tablicy A.1. normy PN-EN
13108-21) i inne do oceny jakosciowej (tablica 4.3. niniejszych WT).
Producent ma obowiazek informowaé Inspekiora Nadzoru w ostatnim dniu tygodnia, jaki
produkeyjny poziom zgodnosci (PPZ) ze wzgledu na uzyskane wyniki zostat ustalony na kolejny
tydzien. W zaleznosci od ustalonego na kolejny tydzien PPZ oraz wielkosci produkgji na
kontrakcie, czgsto$¢ pobierania probek do okreslenia uziarnienia i zawartosci asfaltu powinna by¢
zgodna z tablicg 4.1.
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Tablica 4.1. Czesto§¢ pobierania probek do badari sktadu mm-a w zaleznoéci od wielko$ci produkcii

Wielkesé produkeji Kategoria Czestos¢ poboru prébek mma do badan sktadu w zaleznosci
{catkowita w ramach od PPZ (hadanie do ZKP i do kontroli jako$ci)
kontrakiu). [tony mma/badanie]
PPZA PPZB PPZC
do 500 ton X 600 300 150
od 501 ton Y 1000 500 250

Dodatkowe badania wia$ciwosci mieszanek asfaltowych (tj. zawarto$¢ wolnych przestrzeni -
oznaczana wg PN-EN 12697-8) nalezy przeprowadzi¢ z czgstoscig podang w tablicy 4.2

Tablica 4.2. Czestos¢ badan dodatkowych mm-a w zalezno$ci od wielkoéci produkcii

Wielkosé produkcii Kategoria Czestosé badan dodatkowych (zawartosé wolnych
(catkowita w ramach przestrzeni) w mma w zaleznosci od PPZ (badanie do kontroli
kontraktu). Jjakosci)
[tony mma/badanie]
PPZA PPZ B PPZC
do 500 ton Y 1000 500 250
od 501 ton z 2000 1000 500

6.2.2. Zakres badan i pomiarow

Do oceny jako$ci mieszanki mineralno-asfaltowej stosuje sie wyniki badan ekstrakeji wykonanych
w ramach Zaktadowe]j Kontreli Produkcji wg PN-EN 13108-21 dla celéw ustalenia PPZ oraz wyniki
badan dodatkowych. Zebrane wyniki badan kontrolnych produkowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej AC 11 wg niniejszych WT stuzg do ustalenia zgodnosci ze sktadem wejsciowym lub
wyjsciowym. Dopuszczalne jakosciowe odchylki produkowanej mieszanki, pobranej na Wytwérni
w zaleznos$ci od liczby pobranych probek przedstawia tablica 4.3.

Tablica 4.3. Dopuszczalne odchytki jakosciowe dotyczace pojedynczego wyniku badania i éredniej
arytmetycznej wynikéw zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego [% m/m] — w ciagu drogi

Lp. | Skiadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Liczba wynikow
<20 =20
1 |Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # {mm) 11,2 4,4+ +41 4,0
2 |Ziama przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 8,0 4.4 40
3 |Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 2,0 +34 +3,0
4 |Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,125 12,5 2.0
5 |Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,063 1,6 1,5
6 |Asfalt catkowity -0,2++0,30 | -0,15++ 0,25

Do oceny sktadu nie wolno dzieli¢ ciagu drogi na odcinki. Oceny dokonuje sie w zaleznosci od
liczby prébek wyg tablicy 4.3.

Wszystkie wiaSciwosci materiatéw skladowych oraz wyprodukowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami niniejszych wytycznych w granicach
dopuszczalnych odchytek.

Wiasciwosci te nalezy oceniaé na podstawie badan pobranych prébek materiatéw sktadowych jak i
mieszanki minerainoasfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza kompletne wykonanie
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warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z nawierzchni
(kompletnie wykonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawca zaproponuje procedure
pobierania probek i przygotowania ich do badan oraz uzgodni jg z Inspektorem Nadzoru.

Jezeli krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej wynikowej miesci sie w granicach toleranc;i i
wykracza poza krzywe graniczne z tablicy 3.1, nie stanowi to odstepstwa od wymagan
dotyczacych uziarnienia.

W tablicy 4.4 zestawiono zakres i czestosci badan materiatow, mma oraz cech warstwy.

Tablica 4.4. Czesto$é oraz zakres badath i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki i uktadania
nawierzchni - w ciggu drogi

Lp. Wyszczegélnienie badan Czestos¢ badan
KONTROLNE BADANIA MATERIALOW
1 | Uziarnienie kruszywa, 1 raz na 2000t i w przypadku
watpliwosci
2 |Uziarnienie wypetniacza Wediug wskazan planu jakosci
producenta
3 |Wiasciwosci asfaltu
- Penetracja w 250C fub temperatura 1 x na kazde 300 ton dostawy
mieknienia
wg. PiK

{W przypadku rozbieznosci nalezy postepowad
zgodnie z zapisami normy PN-EN IS0 4259.)

4 |Badania wiasciwosci kruszyw zgodnie z Zaiwierdzenie zrédia przed
tabl.1.1 plerwszym uzyciem i co najmniej 1
raz w roku.

KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

5 | Temperatura sktadnikdw Dozor ciggly
& |Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku
mieszanki.
7 | Zawartosé asfaltu i uziarnienie mieszanki wedtug fablicy 4.1
8 |Wolna przestrzen w prébkach Marshalla wedtug tablicy 4.2
KONTROLNE BADANIA WARSTWY
9 | Grubosé i wskaznik zageszczenia warstwy, 1x na 500m utozonej warstwy

wolna przesirzen w warstwie:

6.2.3. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralne;j.

Uziarnienie oraz zawarto$é asfaltu catkowitego (uwzgledniajaca zawartos¢ asfaltu
nierozpuszczalnego), kazdej probki pobranej na Wytwdrni z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej
oraz warto$¢ srednia z wielu oznaczen z danego odcinka budowy powinny byé zgodne
wejsciowym lub wyjsciowym sktadem mieszanki, z tolerancja podang w tablicy 4.3. Badanie
nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-EN 12697-1 oraz PN-EN 12697-2.

W przypadku koniecznosci wykonania analizy uziarnienia z probki odwierconej z warstwy, nalezy
stosowad tolerancje uziarnienia wg tablicy 4.5. Kontrole sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej na
prébkach odwierconych z nawierzchni nalezy wykonywacé wytgcznie w uzasadnionych
przypadkach.

Tablica 4.5. Dopuszczalne odchytki jakosciowe z prébek odwierconych z nawierzchni (o srednicy
minimalnej 200mm) dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej arytmetycznej wynikow
zawarto$ci sktadnikéw mieszanki mineralnoasfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego

[% m/m] — w ciagu drogi i w strefie skrzyzowania (nie stosuje sie odwiercania prébek na obiekcie
mostowym)
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Lp. Skiadniki mieszanki mineralno-asfaltowe] Dopuszczalna odchylka
% m/m

1 |Ziama przebhodzape przez sito o oczkach # (mmj} 11,2 6,0

2 |Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 8,0 16,0

3 |Ziamna przechodzgce przez sito o oczkach # (mm) 2,0 4.5

4 |Ziama przechodzagce przez sito o oczkach # (mm) 0,125 +4,0

5 |Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,063 2.5

6 |Asfali catkowity _ -0,2++ 0,30

6.2.4. Badanie wlasciwosci kruszywa

Z czestoscig podang w tablicy 4.4. nalezy kontrolowaé kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa
grubego, drobnego i wypelniacza. Wszystkie odchytki od uziarienia materiatéw uzytych do
opracowania recepty powinny by¢ uwzglednione na biezaco w dozowaniu wstepnym wytwarni
mma. '

6.2.5. Pomiar temperatury skiadnikéw mieszanki

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego (wzorcowanego) termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
wp.5.3

6.2.6. Pomiar temperatury mieszanki

Pomiar temperatury mieszanki powinien by¢ dokonany przy zatadunku. Temperatura powinna by¢
zgodna z wymaganiami podanymiw p. 5.3

6.2.7. Sprawdzenie wygladu mieszanki

Sprawdzenie wygladu mieszanki polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcii,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.2.8. Wiasciwosci mieszanki (wolna przestrzen w zageszczonych prébkach)

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla nalezy okresla¢ metoda opisang w normie
PN-EN 12697-8. Gestosc mieszanki mineralno-asfaltowej powinna byé zbadana wedtug metody
opisanej w normie PN-EN 12697-5 metoda A w wodzie.

Gestos¢ objetosciows probek Marshalla wykonanych z mieszanki pobranej na Wytwérni w dniu jej
wbudowania nalezy okreslaé metoda hydrostatyczng wediug PN-EN 12697-6. Zawarto$¢ wolnych
przestrzeni nie moze rézni¢ sie od wielkosci zaprojektowanej o wiecej niz £1,0% (V/V). Czestosé
badania zawartosci wolnych przestrzeni w prébkach okresla tablica 4.2.

6.3. Ocena zgodnos$ci wykonanej warstwy

6.3.1. Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 5.1

Tablica 5.1. Czestos¢ oraz zakres badar | pomiaréw wykonanej nawierzchni w ciagu drogi

Lp. Badana wlasciwosé Minimalna czestosc badan
1 | Szerokosé warstwy 2 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km
2 |ROo6wnosc podiuzna warstwy ?;Ukazdm pasie ruchu pomiar profilografem (wskaZniki
3 |Rownosé poprzeczna warstwy ¢o 5 m a liczba pomiaréw nie mniejsza niz 20
4 | Spadki poprzeczne warstwy *) 10 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km
5 |Rzedne wysokoSciowe warstwy  [co 20m na prostych i co 10r1j na #uk_ach, _
6 |Uksztaltowanie osi w planie ;52 ;ﬁ: i 6 Uksztattowanie osi w planie krawedziach
7 |Ztacza poprzeczne i podiuzne calta dlugosé zlgeza
8 |Krawedz, obramowanie warstwy |cafa dlugosé
9 | Wyglad warstwy ocena ciggla
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10 |Wiasciwosci przeciwposlizgowe Pomiar ciggty lub punktowy co 250 m na kazdym pasie
ruchu**)

Uwagi:

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach giéwnych

**¥) gdy nie jest mozliwe wykonanie badan wspétczynnika tarcia przy zablokowanym kole
pomiarowym, nalezy wykonac pomiar punktowy gtebokosci tekstury piaskiem kalibrowanym, lub
réwnorzedng metoda,

6.3.2. Szerokosc warstwy

Szerokos¢ wykonanej warstwy nie moze byé mniejsza od szeroko$ci zaprojektowanej i nie wigksza
od niej o 5em.

6.3.3. Rownos¢ podtuzna

W ciagu drogi

Do odbioru, pomiar réwnosci podiuznej nalezy stosowaé metode profilometryczna pomiaru,
umozliwiajgca obliczanie wskaznika réwnosci IR!

Do profilometrycznych pomiardéw réwnosci podiuznej powinien byé wykorzystywany sprzet
umozliwiajgcy rejestracje, z doktadnoscig 1,0mm, profilu podiuznego o charakterystycznych
diugosciach nieréwnosci mieszczacych sie w przedziale od 0,5m do 50m. Wartosci IRI oblicza sig
nie rzadziej niz co 50m. Diugos¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢ wigksza niz
1000m. Wymagana réwno§¢ podituzna jest okreslona przez wartosci wskaznika, ktdrych nie mozna
przekroczyc¢ na 50%, 80% i 100% diugosci badanego odcinka nawierzchni. Wartosci wskaznika,
wyrazone w mm/m okresla tabela Nr 6.1

Tablica 6.1. Wymagania wobec rownosci podiuZznej

Obliczanie wskaznika rownosci IRl wyrazonge w mm/m
Droga Element nawierzchni 50% 80% 100%
W ciggu drogi | pasy ruchu zasadnicze, =12 <20 3,3

6.3.4. Réwnos¢ poprzeczna

Do pomiaru rownosci poprzecznej stosuje sie metode 4-m taty i klina wg BN-68/8931-04.
Wymagana réwno$é poprzeczna jest okreslona przez warto$¢ odchylen rownosci, ktére nie mogg
by¢ przekroczone w liczbie pomiarow stanowigcych 100% liczby wszystkich pomiaréw na
badanym odcinku. Odchylenie réwnosci oznacza najwiekszg odlegtos€ migdzy tata, a mierzong
nawierzchnig w danym profilu.

Wartosci odchylen, wyrazone w milimetrach, okresla tablica 7.1

Tablica 7.1. Dopuszczalne odchylenia réwnosci poprzecznej, wyrazone w mm,

Droga Element nawierzchni 100%

W ciggu drogi | pasy ruchu zasadnicze, 4,0

6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i na tukach powinny byé zgodne z Dokumentacjg
Projektowa z tolerancjg + 0,5%.

6.3.6. Rzedne wysokosciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows z tolerancjg +
1cm. Wymaga sie aby 95% zmierzonych rzednych warstwy nie przekraczato dopuszczalnych
odchylen.

6.3.7. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumeniacjg Projektowa z tolerancjg
bcm.

6.3.8. Grubos¢ warstwy

Gruboséé rzeczywista utozonej warstwy po zageszczeniu powinna miescic sie z tolerancjg £10%
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cm w stosunku do grubosci zaprojektowanej. W przypadku pakietu warstw grubos$é ich powinna
by¢ zgodna z wymaganiami WT PZW ,Wytyczne do zwigzania miedzywarstwowego oraz pofaczen
i gruboéci pakietow warstw 2011

6.3.9. Spoiny technologiczne podiuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania spoin technologicznych podiuznych i poprzecznych
powinno by¢ zgodne z wymaganiami WT PZW ,Wytyczne do zwigzania miedzywarstwowego oraz
pofgczen i grubosci pakietéw warstw 2011°. Ztacza powinny by¢ rowne i zwiazane

6.3.10. Krawedz, obramowanie warstwy -

Warstwa przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawaé od 3mm do 5mm
ponad ich powierzchnig. Warstwa nieobramowana powinna by¢ wyprofilowana i w miejscach,
gdzie zaszta konieczno$¢ obciecia, pokryta asfaltem podobnego rodzaju jak uzyty do wykonania
warstwy, albo pokryta asfaltowg zalewa drogowsg. Grubo$¢ warstwy pokrycia nie powinna by¢
mniejsza od 2mm.

6.3.11. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien miec jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczagcych sig i spekan.

6.3.12 Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie | wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w p.

51 6 tablicy 3.2 Za podstawe do obliczen nalezy przyja¢ gestosé i gestosé objetosciowa mieszanki

pobranej na Wytworni w dniu jej wbudowywania. Nie dopuszcza sie stosowania do obliczen

wskaznika zageszczenia gestosci objetosciowej ze sktadu wejsciowego lub wyjéciowego

(z recepty).

6.3.13 Wiasciwosci przeciwposlizgowe

Zastosowanie niniejszych wymagan wobec wiasciwoéci przeciwposlizgowych metoda

zablokowanego kota, jest mozliwe w przypadku, gdy Minister Infrastruktury wyrazi zgode na

odstepstwo od wymagan zamieszczonych w Rozporzadzeniu MTIGM z dnia 2 marca 1999 r.

(Dz.U. 1999 nr 43 poz. 430). Informacje o wydaniu takiej zgody dostarcza ZDW Katowice.

Przy ocenie wlasciwosci przeciwposlizgowych powinien by¢ okreslony wspotczynnik tarcia na

mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony testowej. Pomiar do celéw odbiorczych

wykonuje sie nie wezeéniej niz po 4 tygodniach i nie pdzniej niz 8 tygodni od wbudowania warstwy

AC. Pomiar wykonuje sie przy temperaturze otoczenia od 5°C do 30°C, nie rzadziej niz co 50 m na

nawierzchni zwilzanej wodg w ilosci 0,51/m2, z zastosowaniem opony Barum Bravuris. Miarg

wtasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspdtczynnik tarcia. Za miarodajny wspétczynnik

tarcia przyjmuje sie réznice wartosci $redniej E(u) i odchylenia standardowego D: E(u) - D.

Dlugoéé odcinka podlegaja_cego odbiorowi nie powinna byé wugksza niz 1000 m. Liczba pomiarow

na ocenianym odcinku nie powinna byé mnigjsza niz 10.

Graniczna warto$¢ miarodajnego wspétczynnika tarcia nawierzchni wymagana przy odbiorze przed

uptywem okresu gwarancyjnego powinna by¢ zgodna odpowiednio z tablica 8.1

Tablica 8.1. Dopuszczalne warto$ci miarodajnego wspdtczynnika tarcia przed uptywem okresu

gwarancyjnego w ciggu drogi

Klasa drogi Element nawierzchni Miarcdajny wspélczynnik tarcia przy

predkosci zablokowanej opony
wzgledem nawierzchni

60 kmv/h

GP; G Pasy ruchu, Pasy wiaczania i 20,39
wylaczania, jezdnie tacznic

W miejscach, w ktdrych nie mozna zachowa¢ podanych wyzej predkosci pomiar wykonuje sie z
predkoscia 30 km/h, z wymaganiem 20,48.

W przypadku braku mozliwosci wykonania badania wspdtczynnika tarcia metoda zablokowanego
kota, nalezy wykonaé badanie makrotekstury nawierzchni (wymaganie 21,0 mm w kazdym punkcie
pomiarowym).
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja,
projekiows i WT, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspekiora Nadzoru projektu o -
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Whyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwigk btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub
gdzie indziej w WT nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robdt. Bledne
dane zostang poprawione wg pisemnej instrukciji Inspektora Nadzoru.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagana do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.1.1. Zasady okreslania ilo§ci robot i materiatow

Diugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej.

Jesli WT wtasciwe do danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3
jako diugos¢ pomnozona przez sredni przekroj. @
llosci, ktére maja byé obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami WT.

7.1.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiadaé wazne $wiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robét.

7.1.3. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom
WT Bedzie utrzymywad to wyposazenie zapewniajac w sposodb ciagly zachowanie dokfadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru,

7.1.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odb[orem odcinkdw robét, a
takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. , y
Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem. O
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumiaty |
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi ha karcie ksiazki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotagczone w
formie oddzielnego zatacznika do ksiazki obmiarow, ktérego wzdr zostanie uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru.

8.3. Odbiodr czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeséci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robé6t dokonuje
Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci,

Catkowite zakonczenie roboét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym
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fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentoéw, o ktérych
mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowe na
podstawie przedioZzonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz
zgodno$ci wykonania robét z dokumentacja projektowa | WT.

W razie niedotrzymania przez Wykonawce warto$ci graniczne;j:

* grubosci warstwy,

+ jlosci zuzytego materiaty,

+ sktadu mieszanki mineralnej,

+ zawartosci lepiszcza,

+ wskaznika zageszczenia,

*  rownosci,

musi on usunaé wady.

Jezeli wada wynikajgca z przekroczenia wartosci granicznej pojawi sie przed terminem
przedawnienia reklamacji lub rekojmi, to zleceniodawca zazada usuniecia tej wady.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajacych i robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w
warstwie Scieralnej lub robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego _
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot, w skiad ktérych wchodzi
rowniez warstwa Scieralna z AC11, jest protokdt odbioru ostatecznego catosci robét, objetych
kontraktem, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowacé nastepujace dokumenty:

« dokumentacje projektows podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

* szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew.
uzupetniajgce Iub zamienne),

+ recepty i ustalenia technologiczne,

* dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),

* wyniki pomiardw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z WT i ew.
PZJ,

« rozliczenie materiatéw - komplet listow przewozowych dokumentujacych dostarczenie
wszystkich materiatéw sktadowych zgodnych z wymaganiami WT, w iloéci zgodnej z
obmiarem i recepty oraz dostarczonych w rzeczywiste miejsca zastosowania (miejsce
budowy lub wskazana wytwornia/wytwornie mm-a),

+ deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z WT i
ew. PZJ, oryginaty lub potwierdzone za zgodnos¢ kopie dowodow dostaw asfaltow,

+ opinig technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badar i pomiaréw
zatgezonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z WT i PZJ,

+ rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot wiascicielom urzadzen,

» geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,

« kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robdét.
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Weszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i roboét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5, Odbidr gwarancyjny

Odbidr gwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér gwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbiér ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartosé (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania skiadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w WT iw
dokumentacji projektowe].
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:

« robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

« warto$¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkéw i transportu na teren budowy,

+ warto§é pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

» Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

« podatki obliczone zgodnie z ohowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wliczac podatku VAT.

9.2, Warunki umowy i wymagania ogdlne

Koszt dostosowania sig do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogodlnych obejmuje wszystkie
warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegoélnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu '

Koszt wybudowania objazddw/przejazdéw i organizagji ruchu obejmuje:

* opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z
postepu robot,

» ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

« optaty/dzierzawy terenu,

* przygotowanie terenu,

* konstrukcje tymeczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i
drenazu,

* tymczasowg przebudowe urzadzen obeych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

* oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatet,

* utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizaciji ruchu obejmuje:

* usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

* doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

O

Q
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9.4. Cena jednostkowa jednostki chmiarowej
Cena jednostkowa wykonania 1m2 warstwy $cieralnej z AC11 zawiera:

prace pomiarowe,

roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdt,

zakup i transport materiatow,

opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki mineralno-asfaltowej i ew. jej walidacje na
wytworni,

wykonanie préoby technclogicznej i odcinka prébnego,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na migjsce whudowania,
posmarowanie asfaltem kraweznikow,

roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

zageszczenie bocznych ptaszczyzn warstwy i od strony wyzej potozonej krawedzi
nawierzchni, kidra jest bardziej narazona na dziatanie naplywajacej wody, posmarowanie
jej asfaltem,

spoeiny technologiczne i potaczenia krawedzi urzadzen obcych zgodnie z wymaganiami WT
PZW ,Wytyczne do zwigzania migdzywarstwowego oraz pofgczeti i grubosci pakietow
warstw 20117,

przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych dostarczanych materiatéw, mieszanek
mineralno asfaltowych i zageszczonej warstwy, wymaganych w niniejszych WT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badart mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czesc 1: Zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno

asfaltowych na goraco. Cze$¢ 11: Okreslanie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-

asfaltowych na goraco. Czesé 12: Okreslanie wrazliwosci prébek
asfaltowych na wode

PN-EN 12697-13 Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-bitumicznych na

gorgco. Czesé 13:Pomiar temperatury

PN-EN 12697-14 Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-bitumicznych na

gorgeo. Czesc 14: Zawarfosé wody

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-

asfaltowych na goraco. Czesé 18: Splywnosé lepiszcza

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-

asfaltowych na goraco. Czesc 2: Oznaczenie skfadu ziarnowego PN-EN
12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco. Czesé 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-

asfaltowych na goraco. Czes¢ 23: Okreslanie posredniej wyirzymatosci na
rozcigganie prébek asfaltowych PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-
asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czesé 27: Pobieranie prébek

PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-

asfaltowych na goraco. Czes¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania
zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia

PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaliowe. Metoda badania mieszanek mineralno-

asfaltowych stosowanych na goraco. Cze$¢ 29: Oznaczenie wymiaréw
prébki z mieszanki mineralno-asfaltowe;j

PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-



PN-EN 12697-33

PN-EN 12697-35

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20
PN-EN 13108-21

PN-EN 13043

PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5
PN-EN 1367-6

PN-EN 932-1
PN-EN 932-2

PN-EN 932-3
PN-EN 932-5

PN-EN 932-6
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asfaltowych na gorgco. Czesé 30: Przygotowanie probek zageszczonych
przez ubijanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czesc 33: Przygotowanie prébek zageszczanych
urzgdzeniem watujgcym

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Cze§¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfalfowych na gorgco. Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfalfowych na gorgco. Cze§é 5: Oznaczanie gestosci

Mieszanki mineralno-asfaliowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czesé 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej probek
mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes¢ 20: Badanie typu
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czesé 21: Zaktadowa Kontrola
Produkcji

Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleri
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4.
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czesc¢ 5:
Oznaczanie zawariosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czesé 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czesé 7:
Oznaczanie gestosci wypelniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czeséé 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czesé 1: Oznaczanie mrozoodpornosci _
Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czesé 3. Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metody,
gotowania

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Czesé 5; Oznaczanie odpornosci na szok termiczny
Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czgsé 6: Mrozoodpornosé w obecnosci soli

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek
Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Metody pomniejszania probek
laboratoryjnych

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Czesé 5: Wyposazenie
podstawowe | wzorcowanie

Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Czesé 6: Definicje
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powtarzalnosci i odtwarzalnoéci

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw, Oznaczanie skladu
ziarnowego. Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czesé 10: Ocena zawartosci
drobnych czagstek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie skfadu
ziarnowego. Nominalne wymiary otwordw sit badawczych

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomocg wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czeséé 4: Oznaczanie
ksztaltu ziaren. Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wtasciwoséci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych witasciwos$ci kruszyw. Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni. Wskaznik przeplywu kruszyw

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci drobnych
czgstek. Badanie blekitem metylenowym

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych
Charakterystyka struktury nawierzchni przy uzyciu profili powierzchniowych —
Czesd 1: Okreslenie sredniej gtebokosci profilu,

Przetwory naftowe. Wyznaczanie i stosowanie precyzji metod badania

Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badan — Czeé¢ 7: Pomiar
nieréwnosci nawierzchni; badanie liniatem mierniczym.

10.2 Inne dokumenty
+  WT-1 2010 Wymagania Techniczne Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych. GDDKIA 2010
»  WT-2 2010 Wymagania Techniczne Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych.
Mieszanki mineralnoasfaltowe. GDDKIA 2010

+  WT PZW Wytyczne do zwigzania miedzywarstwowego oraz potaczen i grubosci pakietéw
warstw. ZDW Katowice 2011
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

D.05.03.23

O

CPV 45233

NAWIERZCHNIE Z BRUKOWEJ
KOSTKI BETONOWEJ
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z brukowej kostki betonowej dia budowy
drogi dojazdowe]j do cmentarza w miejscowosci Matusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem:

- nawierzchni wjazdow z kostki betonowej gr. 8 ¢cm koloru szarego — na podbudowie z tlucznia
kamiennego stabilizowanego mechanicznie ST D.04.04.02,

1.4. Okres$lenia podstawowe -

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg
trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podanc w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogédlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skfadowania, podano w
ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna byé réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i
proste, wklgsnigcia nie powinny przekraczaé:
- 2 mm dla kostek o grubosci O 80 mm,

- 3 mm dla kostek o grubosci > 80 mm,
2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowa kostke brukowsg o grubosci 60
mm i 80 mm. Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynosza;

ha diugosci O 3 mm,
ha szerokosci O 3 mm,
na grubosci 05 mm.

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.
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Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartosé
1 | Wyirzymato$é na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co
najmniej
a) $rednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
Nasigkliwos$¢ woda wg PN-B-06250 , %, nie wigcej niz 5
Odporno$é na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg
PN-B-06250:
a) peknigcia probki
b) strata masy, %, nie wiecej niz brak
c) obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do 5
wytrzymatosci probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz
20
4 | Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, 4

hie wiecej niz
2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy
nie nizszej niz ,32,5". Zaleca sig stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.
2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowa¢é kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712.

Uziarnienie kruszywa powinno byé ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowe;j,
przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
2.3.4. Dodatki

Do produkgji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw,
zgodnie z receptg laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wieksza wytrzymatosé, mniejszg nasigkliwosé
i wiekszg odpornosc na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale wybarwienie. Powinny to byé barwniki
nigorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.

3.2, Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowac
mechaniczne urzgdzenia uktadajace. Urzadzenie sktada sie z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na migjsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory plytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.
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4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sg na
stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasma stalowg, co gwarantuje
transport samochodami w nienaruszonym stanie.
Kostki betonowe moZna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D.00.00.00 ,\Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w ST D.04.01.01
.Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie
powinien byé mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnie chodnika z kostki
brukowej mozna wykonywaé bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego o WP 00 35 [6] w
uprzednio wykonanym korycie.

5.3. Podsypka
Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712.
Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 3 do 5 cm.
Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsaczajaca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa
odsaczajaca, to jej wykonanie powinno byé zgodne z warunkami okreslonymi w ST D.04.02.01
SVarstwy odsaczajace i odcinajace”. '

5.5. Ukladanie nawierzchni z hetonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnosé ksztattow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utoZzenie
dowolnego wzoru - wezesniej ustalonego w dokumentacii projektowej lub zaakceptowanego przez
Inzyniera. _

Kostke uktada sie na podsypce Iub podlozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny
migdzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzZej od
projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
Zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastgpnie zamies¢ powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapic do ubijania
nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory piytowe z
ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku érodka i jednoczeénie
w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzehni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupehic¢ szczeliny materiatem do wypemienia
i zamie$¢ nawierzchnie. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze
by€ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.00.00.00 ,\Wymagania ogoine” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do rohét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek
brukowych posiada aprobate techniczna.
Pozostate wymagania okreslono w ST D.05.02.23 ,Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej”.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1. Sprawdzenie podioza
Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projekiows i
odpowiednimi ST.
Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:
* gdiebokosci koryta:
» o szerokoscido 3 m: +1cm,
* szerokosci koryta: 5 cm.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podiuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacijag projektowa oraz pkt 5.3 niniejszej ST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega
na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjq projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5
niniejszej ST
* pomierzenie szerokosci spoin,
= sprawdzenie prawidiowosci ubijania (wibrowania),
+ sprawdzenie prawidiowosci wypelnienia spoin,

* sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Sprawdzenie rownosci nawierzchni

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzac nalezy fatg co najmniej raz na kazde
100 do 200 m? utozonej nawierzchni i w migjscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m
nawierzchni. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekraczaé¢ 1,0 cm.
6.4.2. Sprawdzenie profilu podiuznego

Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadzac nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod
uwage punkty charakierystyczne, jednak nie rzadziej niz co 10 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogg,
przekraczaé O 3 cm.
6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomicg, co
najmniej raz na kazde 100 do 200 m? chodnika i w migjscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co
50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza O 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robhoét
Ogoélne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? (mefr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z brukowej kostki
betonowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,\Wymagania

ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z brukowej kostki betonowej obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robét,
dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,
wykonanie Koryta,
wykonanie podsypki,
utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypelnieniem szczelin,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie Scieralnosci na tarczy Boehmego
PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena

zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

D.07.02.01

CPV 45233

OZNAKOWANIE PIONOWE
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1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru oznakowania pionowego przy budowie drogi dojazdowe]j do
cmentarza w miejscowosci Matusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci znakow
odblaskowych oklejonych folia Il generacji

1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami,
zwykle umieszczony ha konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni kiérego umieszczana jest treéé
znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z rédznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne
itp.) - jako jednolita lub skiadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze byé
wykonane jako malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach
szczegblnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w
tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wiaéciwosci odblaskowe
{(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspotdroznym).

1.4.5. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3
miesiecy od daty produkgiji.

1.4.6. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3
miesigce od daty produkcji.

1.4.7. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
D.00,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2, Aprobata techniczna dla materialéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na kiéry nie ma normy, musi
posiadac aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny mieé
certyfikat bezpieczefstwa (znak ,B") nadany przez uprawniong jednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentow znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakdw majg by¢ wykonywane
betonu wykonywanego ,na mokro”,

Klasa betonu powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektows. Beton powinien
odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-06250.
2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5,
odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-19701.
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2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadaé wymaganiom PN-B-06712. Zaleca
sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna byé ,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250.

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1. Ogodlne charakterystyki konstrukciji

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg,
projekiowa i ST, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycja Wykonawcy
zaakceptowana przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze nalezy wykonaé z ocynkowanych rur, zaakceptowanych przez
[nzyniera.
Wymiary i najwazniejsze charakterystyki elementow konstrukciji wsporczej z rur podano
w tablicy 11 2.
Tablica 1. Rury stalowe okrggte bez szwu walcowane na goraco wg PN-H-74219

Srednica | Grubosé Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
zewnetrzna | scianki ka/m $rednicy grubosci
mm mm zewnetrznej | $cianki
51,0 od26do125 |od 3,10 do 11,9

54,0 od 2,6 do 14,2 |od 3,30 do 13,9

57,0 od 2,9do 14,2 |od 3,87 do 15,0 +1,25% +15 %
60,3 od2,9do 14,2 |od 4,11 do 16,1

63,5 od 2,9do 16,0 [od 4,33 do 18,7

70,0 0d 2,9do 16,0 |od 4,80 do 21,3

76,1 0d29do 20,0 (od 5,24 do 27,7

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej normy
zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac wad w postaci fusek,
pekniec, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy
wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczace sie¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Korice rur powinny byé obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pozgdane jest, aby rury byly dostarczane o diugosciach:
doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszczalng odchytkg O 10 mm, wielokrotnych w
stosunku do zamowionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde cigcie
i z dopuszczalng odchytka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla diugoséci doktadnych.

Rury powinny byé¢ proste. Dopuszczalna migjscowa krzywizna nie powinna przekraczac 1,5
mm na 1 m diugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55,
R 65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sig gatunek cynku Raf wediug PN-H-82200 .

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach |ub luzem wzglednie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajgcym. Rury powinny byé cechowane indywidualnie (dotyczy
$rednic 31,8 mm i wigkszych i grubosci §cianek 3,2 mm i wigkszych) lub na przywieszkach
metalowych (dotyczy srednic i grubosci mniejszych od wyzej wymienionych). Cechowanie na rurze
lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytworey, znak stali i numer wytopu.

2.4.3. Elektrody lub drut spawainiczy

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inzynier przewidujg wykonanie spawanych pofaczen
elementow, to elektroda powinna speinia¢ wymagania BN-82/4131-03 lub PN-M-69430, wzglednie

O
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innej uzgodnionej normy, a drut spawalniczy powinien spetnia¢ wymagania PN-M-69420,
odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez
InZzyniera.

Srednica elektrody lub drutu powinna wynosié polowe grubosci elementéw faczonych lub 6
do 8 mm, gdy elementy tgczone sg grubsze niz 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinna by¢ czysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu
lub smaréw. '

Do kazdej partii elekirod [ub drutéw wytworca powinien dostarczyé zaswiadczenie, w
ktérym podane sg nastepujace wyniki badan: ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiardw;,
sprawdzenie skfadu chemicznego, sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie, sprawdzenie
pakowania oraz stwierdzenie zgodno$ci wtasnosci elektrod lub drutéw z norma,

Elektrody, druty i prety powinny byé przechowywane w suchych pomieszezeniach wolnych
od czynnikéw wywotujacych korozje.

2.4.4, Powioki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powioki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych,
powinna ona by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiada¢ wymaganiom BN-
89/1076-02. Minimalna grubosc¢ powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna Z wymaganiami
tablicy 4.

Powierzchnia powtoki powinna byé jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona
wykazywac widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

Tablica 4. Minimalna grubo$é powloki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie
korozji atmosferycznej wediug BN-89/1076-02 [25]

Agresywnosc korozyjna Minimalna grubo$¢ powtoki, um,
atmosfery przy wymaganej trwatosci w latach
wediug PN-H-04651 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub wiekszg liczba warstw powloki
malarskiej

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwalos¢é materiatow na wplywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz poiaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze
sposéb wykonczenia znaku, muszag wykazywac peing odporno$é na oddziatywanie $wiatta, zmian
temperatury, wplywy atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemiczna) - przez caty czas frwatosci znaku, okreslony przez
wytworce lub dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z
odbiorea, trwato$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepnié na zyczenie
odbiorcy:
* instrukcje montazu znaku,
» dane szczegbiowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
» instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa;
blacha stalowa,

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej
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Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona
przed korozjg obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie
stosowanie innych sposobow zabezpieczenia stalowych tarcz znakdw przed korozjg, np. przez
metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty
technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sig¢ stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozjg
jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny byé zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o
odpowiedniej trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatosé dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi byé réwna i gladka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym
pofatdowan, wgieé, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszezyzny tarczy znaku
(zwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1,5 % najwigkszego wymiaru
zhaku.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy
zhaku, pozostale po tloczeniu lub innych procesach technologicznych, kidrym tarcza ta (w znakach
drogowych sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, muszg by¢ usunigte.

Tarcze znakow drogowych sktadanych moga byé wykonane z modutowych ksztattownikow
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segmentow stalowych. Dopuszcza sie stosowanie
modutowych ksztattownikow z tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem
uzyskania odpowiedniej aprobaty technicznej. Szczeliny miedzy sasiednimi segmentami znaku
sktadanego nie mogg by¢ wicksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej Il generaciji

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetniaé wymagania
okreslone w aprobacie technicznej.

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac petne zwigzanie z
tarczg znaku przez caly okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne
niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na
jego powierzchni.

Sposob potgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odigczenie
od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakdw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny byé uzgodnione z
producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosic od 7
do 10 lat, w zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gtadka, nie mogg na niej wystepowac lokalne
nieréwnosci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji,
zarowno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadno$é rysunku znaku powinna byc¢ taka, aby wady konturdw znaku, ktére moga,
powstac przy nanoszeniu farby na odblaskows powierzchnig znaku, nie byly wieksze niz:

2 mm dla znakdéw matych i drednich,
3 mm dla znakow duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowg czes¢ znaku nie powinny byé
wieksze w kazdym kierunku niz:

2 mm dla znakdéw matych i Srednich,

O
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3 mm dla znakow duzych i wielkich,

W znakach nowych na kazdym z fragmentdw powierzchni znaku o wymiarach 4x4
cm nie moze wystgpowaé wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach
nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek
zarysowan powierzchni znaku.

Uszkodzenia folii hie mogg znieksztatcaé tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwiocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych
przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest
dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczg
wielkosci okreslonych ponize).

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0
mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm, W
znakach nowych oraz w znakach znajdujgcych sie w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja
tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymato&¢ polaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po
zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono
Zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakdw odblaskowych musi byé zabezpieczona matowa farba
nieodblaskowa barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancii 0,08 do 0,10 -
wedtug wzorca stanowigcego zatgcznik do ,Instrukciji o znakach drogowych pionowych” [28].
Grubos¢ powtoki farby nie moze byé mniejsza od 20 [im. Gdy tarcza znaku jest wykonana z
aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniu
tarczy - jej krawedzie moga pozostaé niezabezpieczone farba ochronna. .

2.7. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg
elementdw konstrukeji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny byé
czyste, gtadkie, bez peknigé, naderwan, rozwarstwien i wypukiych karbéw. -

taczniki moga byc dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach, w zaleznosci od ich wielkosci.

2.12, Przechowywanie i skladowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych
powinien byé przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu nalezy przechowywac¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
Zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyroéwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podiozu. Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu
minimum 10 cm miedzy podiozem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,\Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
+ ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,
* betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,
» Srodkéw transportowych do przewozu materiatow,
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+ przewoznych zbiornikéw na wode,
= sprzetu spawalniczego, itp.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywaé sie zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport kruszywa powinien odbywac sie zgodnie z PN-B-06712.

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukciji wsporczych znakéw, powinny by¢
przewozone srodkami transporiowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.
Rozmieszczenie prefabrykatéw na srodkach fransportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakéw i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien sie odbywac srodkami

transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania rohét
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczyc:
lokalizacje znaku, {j. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju, wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji
WSporczej.
Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniata mozliwosé sprawdzenia lokalizacji znakéw.
Lokalizacja i wysokos¢ zamocowania znaku powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentow dla konstrukcji wsporczych znakéw

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany
do gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny byé
zgodne z dokumentacja projektowa lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo
przystapié natychmiast do wykonania w nich robét fundamentowych.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg pionows i ST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
» odchytka od pionu, nie wiecej nizx 1 %,
+ odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £ 2 cm,
+ odchylka w odlegto$ci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub
pasa awaryjnego postoju, nie wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtoséci
umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja o znakach drogowych pionowych.

5.5. Wykonanie spawanych zigcz elementow metalowych

Ztacza spawane elementow metalowych powinny odeW|adac wymaganiom PN-M-69011.

Wytrzymato$é zmeczeniowa spoin powinna wynosic od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiarow
spoin nie powinny przekracza¢ = 0,5 mm dla spoiny grubosci do 6 mm i £ 1,0 mm dla spoiny o
grubosci powyzei 6 mm.

Odstep w ztgczach zaktadkowych i naktadkowych, pomiedzy przylegajacymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny mieé wad wiekszych niz podane w tablicy 5. Inzynier moze
dopuscié¢ wady wieksze niz podane w tablicy jesli uzna, ze nie majg one zasadniczego wpltywl na

)
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cechy eksploatacyjne znaku pionowego.
Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad w zfaczach spawanych, wg PN-M-69775

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady,
mm
Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica spoiny 1
Porowaios¢ spoiny 3
Krater w spoinie 1
Wklesniecie lica spoiny 1
Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1
Roznica wysokosci sasiednich wgiebieni i wypukilosci 3
lica spoiny

5.7. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do stupka w sposdb uniemozliwiajacy jej przesuniecie
fub obrét.

Materiat i sposob wykonania pofgczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporczg musi
umozliwia¢, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez
caly okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakow, zaleca
sie stosowanie elementéw ztgcznych o konstrukceji uniemozliwiajacej lub znacznie utrudniajgcej ich
roztaczenie przez osoby niepowotane.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia srub mocujacych przez lico znaku.

5.8. Trwalos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi byé wykonany w sposéb trwaly, zapewniajacy petna,
czytelno$é przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy
czym wplywy zewnetrzne dziatajgce na znak, nie moga powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

5.9. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ tabliczke znamionowa z:

* nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacie wytwdrcy
lub dostawcy,

* data produkgciji,

* oznaczenhiem dotyczacym materiatu lica znaku,

» datg ustawienia znaku.
Napisy na tabliczce znamionowej muszg by¢ wykonane w sposéb trwaly | wyrazny, czytelny

w normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét
Ogédlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt 6.
6.2. Badania materiatdw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatéw do wykonania fundamentow
betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na
wniosek Wykonawey, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badarn materiatéw dia tych
robét.
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6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materiatdw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracjg,
zgodnosci wydang przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i
jego wymiarow.

Czestotliwo$é badar i ocena ich wynikdw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czgstotliwo$é badai przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Lp. |Rodzaj  |Liczba badan |Opis badar Ocena wynikow badan

badania
1 | Sprawdzeni Powierzchnie zbadaé
e nieuzbrojonym okiem.
powierzchni Do ew. sprawdzenia
od2do 4 glebokosci wad uzyé
badan z dostepnych narzedzi
wybranych (np. liniatéw z
losowo czujnikiem, suwmiarek,
elementdw w | mikrometréw itp. Wyniki badan powinny byé
gzis:rjczonej Przeprowadzié zgodne z wymaganiami
2 | Sprawdzeni | oo uniwersatnymi punktu 2
e wymiarow przyrzadami

pomiarowymi lub
sprawdzianami (np.
liniatami, przymiarami
itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.2. Konirola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzaé:
zgodnosé wykonania znakdw pionowych z dokumentacjg projektows (lokalizacja, wymiary,
wysoko§¢ zamocowania znakow),
zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 5,
prawidtowo$¢ wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5,
poprawnos¢ wykonania fundamentdéw pod stupki zgodnie z punktem 5,
poprawnosé ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.

W przypadku wykonania spawanych ziacz elementéw konstrukcji wsporczych:
przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazdej
strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacji
i pomiaréw, ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiardw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz
uniwersalne spoinomierze, w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce
zbadanie wytrzymatosci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515, zlgcza o wadach wigkszych
niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.5, powinny byé naprawione powtérnym spawaniem.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru rohot .
Ogédlne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,\Wymagania ogéine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami cbmiarowymi sa;
szt. (sztuka), dla znakow konwencjonalnych oraz stupkow,
m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pozostatych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdélne zasady odbioru robot

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki

pozytywne.
8.2. Odhior ostateczny

Odbior robét oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakoniczeniu robét, na podstawie
wynikow pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuije;
* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
» - wykonanie fundamentow
» dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
* zamocowanie tarcz znakow drogowych,
* przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-06250 Beton zwykly
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-18701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena
zgodnosci

PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw

PN-E-06314 Elektryczne oprawy o$wietlenia zewnetrznego

PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowiska



PN-H-74219
PN-H-74220

PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019

PN-H-84020

PN-H-84023-07
PN-H-84030-02

PN-H-93010
PN-H-93401
PN-M-06515
PN-M-69011

PN-M-60420
PN-M-69430

PN-M-69775

PN-5-02205

BN-89/1076-02
BN-82/4131-03

BN-88/6731-08
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Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania
Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdinego przeznaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukeyjna. Stal do naweglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

Stal walcowana. Kgtowniki rownoramienne

Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych ustrojow nosnych
Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne
wymagania i badania

Spawalnictwo. Wadliwosé ztgczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyine cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania

Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopéw stellitowych i prety z zeliw
wysokachromowych do napawania

Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakéw i urzadzen
bezpieczensiwa ruchu. Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej
z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

D.08.01.01

CPV 45233

KRAWEZNIKI BETONOWE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z ustawieniem kraweznikéw betonowych dla budowy drogi
dojazdowej do cmentarza w miejscowosci Matusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w puncie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
ustawieniem kraweznikéw:
- betonowych o wymiarach 15 x 30 na tawie betonowej z oporem i na tawie z kruszywa,

1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce chodniki dla pieszych,
pasy dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace rohot
Ogdine wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi sg;

- krawezniki betonowe,

- piasek na podsypke i do zapraw,

- cement do podsypki i zapraw,

-  woda,

- materialy do wykonania fawy pod krawezniki.

2.3. Krawezniki betonowe - klasyfikacja

Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01.
2.3.1. Typy

W zaleznosci od przeznaczenia rozréznia sie nastepujgce typy kraweznikéw betonowych:
U - uliczne,
D - drogowe.
2.3.2. Rodzaje

W zaleznoéci od ksztattu przekroju poprzecznego rozréznia sie nastepujace rodzaje
kraweznikéw betonowych:
prostokaine éciete - rodzaj ,a",
2.3.3. Odmiany

W zaleznosci od technologii i produkcji kraweznikow betonowych, rozréznia sie odmiany:
1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,
2.3.4. Gatunki

W zaleznosci od dopuszczalnych wad, uszkodzen krawezniki betonowe dzieli sig na:
gatunek 1 - G1,
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Przykiad oznaczenia kraweznika betonowego ulicznego (U), prostokatnego (b),
jednowarstwowego (1) o wymiarach 12 x 15 x 100 cm, gat. 1: Ub-1/12/15/100 BN-80/6775-03/04.

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne
2.4.1. Ksztalt i wymiary

Ksztalt krawgznikdw betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
Wymiary kraweznikéw betonowych podano w tablicy 1.

Dopuszczalne odchylki wymiaréw kraweznikéw betonowych podano w tablicy 2.
a) kraweznik rodzaju ,a”
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Tablica 1. Wymiary kraweznikdéw betonowych

Typ Rodzaj Wymiary kraweznikow, cm
kraweznika | kraweznika 1 b h c d ;
20 30 min. 3 min. 12
v a 100 15 max.7 | max. 15 1.0

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchyitka, mm
wymiaru Gatunek 1
I +8
b, h +3

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikow betonowych powinny by¢ bez rys, peknigc i ubytkow betonu, o
fakiurze z formy lub zatartej. Krawedzie elementdw powinny byé réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementdw, zgodnie z BN-
80/6775-03/01, nie powinny przekraczaé wartosci podanych w tablicy 3.
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Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikéw betonowych

Depuszczalna wielkose wad i
Rodzaj wad i uszkodzen uszkodzef

Gatunek 1 | Gatunek 2

Whklestos¢ lub wypukiosé powierzchni kraweznikow w 2 3
mm
Szczerby i ograniczajacych powierzchnie .
uszkodzenia gbérne (Scieralne), mm niedopuszczalne
krawedzi i narozy
ograniczajgcych pozostate
powierzchnie:
- liczba max 2 2
- diugose, mm, max 20 40
- gteboko$é, mm, max 6 10

2.4.3. Skiadowanie

Krawezniki betonowe moga byé przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wediug typow, rodzajow, odmian, gatunkéw i wielko$ci.

Krawezniki betonowe nalezy ukladaé z zastosowaniem podktadek i przekiadek
drewnianych o wymiarach: grubo&¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dfugo$é min. 5 cm wigksza niz
szerokosc kraweznika.

2.4.4. Beton i jego sktadniki
2.4.4.1. Beton do produkcji kraweznikow

Do produkcji kraweznikow nalezy stosowaé beton wg PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30. W
przypadku wykonywania kraweznikow dwuwarstwowych, gorna (licowa) warstwa kraweznikéw
powinna by¢ wykonana z betonu klasy B 30.

Beton uzyty do produkciji kraweznikoéw powinien charakteryzowad sie:
hasigkliwoscia, ponizej 4%,
$cieralnoscig na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,
mrozoodporno$cia i wodoszczelnoscia, zgodnie z normg PN-B-06250.

2.4.4.2, Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz
»32,5" wg PN-B-19701.

Przechowywanie cementu powinno byé zgodne z BN-88/6731-08.
2.4.4.3. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiadac wymaganiom PN-B-06712.
Kruszywo nalezy przechowywac¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
Zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych asortymentéw, gatunkéw i marek.

2.4.4.4. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
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2.5, Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskows powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-
06712, a do zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711.

Cement ha podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem
portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,32,5", odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701.

Woda powinna byé odmiany ,1" i odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-32250.

2.6. Materialy na fawy

Do wykonania faw pod krawezniki nalezy stosowaé, dla:
fawy betonowej - beton klasy B 15 wg PN-B-06250, ktdrego skiadniki powinny odpowiadad
wymaganiom punktu 2.4.4,

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypetnienia szczelin dylatacyjnych na goraco, powinna odpowiadac
wymaganiom BN-74/6771-04 lub aprobaty technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogobine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2, Sprzet

Roboty wykonuije sie recznie przy zastosowaniu:
betoniarek do wyiwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoine wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport kraweznikéw

Krawezniki betonowe moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportowymi,

Krawezniki betonowe uktadaé nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z
nachyleniem w kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i uszkodzeniami w
czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza §ciany $rodka transportowego
wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostalych materiatow

Transport cementu powinien sie odbywac w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach
zahezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas
transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed
rozpyleniem. :

Mase zalewows nalezy pakowacé w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport
powinien odbywacé sie w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebndw i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robé6t
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
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5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiadaé wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w
szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zaggszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosié co najmnigj
0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie faw
Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.
5.3.1. Lawa betonowa

tawy betonowe zwykie w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach
sypkich nalezy stosowac szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozécielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien byé wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy
wykonywac zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym nalezy stosowaé co 50 m
szczeliny dylatacyjne wypelnione bitumiczng masg zalewowsa,

5.4, Ustawienie kraweznikéw betonowych
5.4.1. Zasady ustawiania kraweznikéw

Swiatto (odlegtosé gérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z
ustaleniami dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustaleri powinno wynosié od 10
do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” $cieku) moze byé
zmniejszone do 6 cm lub zwiekszone do 16 cm.

Zewnetrzna sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika
obsypana piaskiem, zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie
ubitym.

Ustawienie kraweznikéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

5.4.2. Ustawienie kraweznikdw na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikdw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na
podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.3. Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikéw hie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypeinié
zwirem, piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskows, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie
spoin kraweznikow zaprawg cementowo-piaskowa stosuje sie wytgcznie do kraweznikdw
ustawionych na tawie betonowej.

Spoiny kraweznikéw przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla
zabezpieczenia przed wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-
piaskowej i o spoinach zalanych zaprawa nalezy zalewa¢ co 50 m bitumiczng masa zalewowa nad
szczeling dylatacyjna fawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robo6t

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 ,\Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do rohét
6.2.1. Badania kraweznikow

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania materiatow
przeznaczonych do ustawienia kraweznikdw betonowych i przedstawic¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.
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Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach
elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary diugosci i gtebokoéci uszkodzen nalezy
wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z
ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztatiu | wymiarow elementow nalezy przeprowadzi¢ z dokladnoscia do 1
mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy
11 2. Sprawdzenie katdw prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie
katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw betonowych
powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich
materiatow w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdzac wymiary koryta oraz zageszczenie podioza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podioza powinno byé
zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja;

Zgodnos¢ profilu podiuznego gérnej powierzchni taw z dokumentacjg projekiowa,

a) Profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta.
Dopuszczalne odchylenia moga wynosié¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy.

b) Wymiary taw.
Wymiary faw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy.
Tolerancje wymiaréw wynosza:
- dla wysokosci + 10% wysokosci projekfowane;j,
- dla szerokosci +10% szeroko$ci projekiowanej.

¢) Rownos¢ gornej powierzchni taw.
Réwnosé gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na kazde
100 m tawy, trzymetrowej taty.
Przeswit pomigdzy gorna, powierzchnig tawy i przytozong tata nie moze przekraczac 1 cm.

d) Zageszczenie faw.
Zageszczenie taw bada sie w dwoch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub piasku nie
moga wykazywac §ladu urzgdzenia zageszczajgcego.
tawy z ttucznia, badane proba wyjecia poszczegdinych ziarn tlucznia, nie powinny pozwalaé na
wyjecie ziarna z fawy.

e) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé = 2 cm na
kazde 100 m wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:

- dopuszczalne odchylenia linii kraweznikdw w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi % 1
cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

= dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej plaszczyzny kraweznika od niwelety projekiowanej,
ktére wynosi = 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

- réwnos¢ gornej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przytozenie w dwoéch punktach
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na kazde 100 m krawgznika, trzymetrowej faty, przy czym przeswit pomiedzy géma
powierzchnig kraweznika i przytozona fatg nie moze przekraczaé 1 cm,

- dokiadno$¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg byé wypeinione
catkowicie na pelng gtebokosé,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pki 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeZzeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajg:
wykonanie koryta pod fawe,
wykonanie fawy,
wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci _

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogoélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
- wykonanie kKoryta pod tawe,
- wykonanie szalunku,
- wykonanie fawy,
- wykonanie podsypki,
- ustawienie krawgznikow na podsypce (piaskowe] lub cementowo-piaskowej),
- wypetnienie spoin kraweznikdw zaprawa,
~ zalanie spoin masg zalewows,
- Zasypanie zewnetrznej $ciany kraweznika gruntem i ubicie,
- przeprowadzenie badari i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykfego

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych

PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci »

PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspéine wymagania i badania

BN-80/6775-03/04  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.

10.2. Inne dokumenty
Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979 i 1982 r.

5
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego dla budowy drogi
dojazdowej do cmentarza w miejscowosci Malusy Wielkie

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1, Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub
dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podanoc w ST D.00.00.00 ,\Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania pedano w ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2, Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sg;
obrzeza odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01,
2wir lub piasek do wykonania taw,
cement wg PN-B-19701,
piasek do zapraw wg PN-B-06711.

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zalezno$ci od przekroju poprzecznego rozréznia sie dwa rodzaje obrzezy:
obrzeze niskie - On,
obrzeze wysokie - Ow.
W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchylek wymiarowych
obrzeza dzieli sie na:
gatunek 1 - G1,
gatunek 2 - G2.
Dla potrzeb realizacji niniejszego zadania przyjeto zastosowanie oznaczenia betonowego obrzeza
chodnikowego niskiego (On) o wymiarach 6 x 20 x 75 cm gat. 1:
On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].

2.4, Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych
Ksztatt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
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Rysunek 1.
Ksztattbetonowego obrzeza chodnikowego
Tablica 1. Wymiary obrzezy
Rodzaj Wymiary cbrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
75 8 30 3
On 100 8 30 3
2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy O

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.
Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Rodzaj Dopuszczalna odchytka,
m
wymiaru Gatunek 1
| +8
b, h +3

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny byé bez rys, peknieé i ubytkéw betonu, o fakturze z formy
lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna O
Rodzaj wad i uszkodzen wielkosé
wad | uszkodzet
Gatunek 1
Whklestos¢ lub wypuklosé powierzchni [ krawedzi w 2
mm
ograniczajacych . o
powierzchnie gérne hiedopuszczalne
(Scieralne) v
Ogdraniczajgcych pozostate
Szczerby powierzchnie:
i uszkodzenia
krawedzi i narozy liczba, max 9
diugoss, mm, max 20
6
gtebokosé¢, mm, max
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2.4.4. Skladowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na skiadowiskach otwartych,
posegregowane wedlug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadac z zastosowaniem podktadek i przekiadek
drewnianych o wymiarach co najmniej: grubo$¢ 2,5 ¢m, szeroko$é 5 cm, diugosé minimum 5 cm
wicksza niz szerokosé obrzeza.

2.4.5. Beton i jego sktadniki
Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton wedtug PN-B-06250, klasy B 25 i B 30.
2.5. Materialy na tawe i1 do zaprawy

Zwir do wykonania tawy powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-11111, a piasek -
wymaganiom PN-B-11113.

Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w ST D.08.01.01 ,Krawezniki betonowe” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélhe wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2, Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu po
osiggnigciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowanej.

Obrzeza powinny byé zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w
czasie transporty,

4.3. Transport pozostalych materiatéw
Transport pozostatych materiatéw podano w ST D.08.01.01 ,Krawezniki betonowe”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogédlne zasady wykonania robdt podano w ST D.00.00.00 ,WWymagania ogoine” pkt 5.
5.2. Wykonanie Koryta

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050.
Wymiary wykopu powinny odpowiadaé wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem
w szerokosci dna wykopu ew. konstrukciji szalunku.

5.3. Podloze lub podsypka (tawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka
(tawa) ze zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (lawe)
wykonuje sie przez zasypanie koryta Zwirem |ub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.
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5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé nha wykonanym podiozu w miejscu ~
i ze Swiattem (odlegtoscig gérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z °
ustaleniami dokumentacji projektowej.

Zewnetrzna éciana obrzeza powinna byé obsypana piaskiem, Zwirem lub miejscowym
gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczac szerokosci 1 cm. Nalezy wypehnié je piaskiem lub zaprawg
cementowo-piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczyscié i zmy¢ woda.
Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na peing glebokosé.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rohot
Ogélne zasady kontroli jakoéci robét podano w ST D.00.00.00 ,\Wymagania ogoine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania materiatéw O
przeznaczonych do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawié wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi€¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach
elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary diugosci i glebokosci uszkodzen nalezy
wykonac za pomocag przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z
ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnosciag do 1
mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub taémy, zgodnie z wymaganiami tablicy
11 2. Sprawdzenie katow prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie
katownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek z doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatéw powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci okreslone w
normach podanych dla odpowiednich materiatlow wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robé6t

W czasie robdt nalezy sprawdzac wykonanie:
- koryta pod podsypke (tawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2, O
- poditoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze Zzwiru lub piasku — zgodnie z
wymaganiami pkt 5.3,
- ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy
dopuszczalnych odchyleniach:

* linii obrzeza w planie, kiére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m diugosci obrzeza,

* niwelety gérnej ptaszczyzny obrzeza , kidre moze wynosi¢ =1 cm na kazde 100 m dhigosci
obrzeza, -

+ wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, kiore powinno wykazywac catkowite "
wypeinieni badanej spoiny na petng glebokosé.

Dla potrzeb niniejszego zadania nalezy przyja¢ proporcjonalne tolerancje dokiadnosci
wykonania obrzeza

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (meir) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.
8.2. Odbiér robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Odbiocrowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja;
- wykonane koryto,
- wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy plathosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie koryta,
- rozscielenie i ubicie podsypki,
- ustawienie obrzeza,
- wypelnienie spoin,
- obsypanie zewnetrznej sciany obrzeza,
- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka

PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,

03/01 parkingow i torowisk tramwajowych. Wspélne wymagania i badania

BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
03/04 parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.






160

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

D.09.01.01
O CPV 45112

ZIELEN DROGOWA






151

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z zatozeniem i pielegnacijg zieleni zwigzanej z budowg drogi dojazdowe;
do cmentarza w miejscowosci Matusy Wielkie

1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
- zaktadaniem i pielegnacjg trawnikéw na terenie ptaskim i na skarpach wraz z humusowaniem
w-wa gr. 5 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wtasciwosci zapewniajace roslinom prawidtowy
rOZwWoj.
1.4.2. Materiaf roslinny - sadzonki drzew, krzewow, kwiatoéw jednorocznych i wieloletnich.

1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1, Ogolne wymagania dotyczace materialéw

Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2,
2,2, Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiadac¢ nastepujace
charakterystyki:
ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robét budowlanych i zmagazynowana w
pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci,
Ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana,
przerosnigta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.3. Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby moga by¢ stosowane komposty, powstajgce w wyniku rozktadu
réznych odpadkéw roslinnych i zwierzecych (np. torfu, fekaliéw, kory drzewnej, chwastow,
plewéw), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu w pryzmach, w sposéb i w warunkach
Zapewniajgcych utrzymanie wymaganych cech i wskaznikdw jakoéci kompostu.

Kompost fekaliowo-torfowy - wyrdb uzyskuje sie przez kompostowanie torfu z fekaliami i
$ciekami bytowymi z osadnikéw, z osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekaliowo - torfowy powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-73/0522-01, a {orf
uzyty jako komponent do wyrobu kompostu - PN-G-98011.

2.4. Material roslinny sadzeniowy
W niniejszym przypadku sadzonkami sa sadzonki krzewow, kwiatow jednorocznych |



152

wieloletnich
2.5. Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych
gatunkéw.

Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase,
numer normy wg ktérej zostata wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

2.6. Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym
(zawarto$¢ azotu, fosforu, potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i
zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w. ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania zieleni drogowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- glebogryzarek, plugow, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,
- watu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikéw,
- kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,
- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki gasienicowej, koparki),

4. TRANSPORT
4.1. Ogoine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu nalezy wykonaé po zakonczeniu robét
budowlanych.

5.2. Trawniki
5.2.1. Wymagania dotyczgce wykonania trawnikow

Wymagania dotyczgce wykonania robot zwigzanych z trawnikami sg nasiepujace:
~ teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

- przy wymianie gruntu rodzimego na ziemig urodzajng teren powinien byé obnizony w stosunku
do gazondw lub kraweznikéw o ok. 5 cm - jest to migjsce na ziemie urodzajng przy zaktadaniu
trawnikoéw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowacé sie 2 do 3 cm nad terenem,

- teren powinien byé wyréwnany i splantowany, ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng
warstwg | wymieszana z kompostem, nawozami mineralnymi oraz starannie wyréwnana,

- przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowac watem gtadkim, a potem watem - kolczatkg,
lub zagrabi€, siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

- okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpdzniej do potowy wrzesnia,

>
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na ferenie ptaskim nasiona fraw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m?, chyba ze ST
przewiduje inaczej,

na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4 kg na 100 m?, chyba ze ST przewiduje
inaczej,

przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego
wyrdéwnania i stworzenia dobrych warunkdw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion
nastapito przez watowanie kolczatka, mozna juz nie stosowac watu gtadkiego,

mieszanka nasion frawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg skfadu podanego w ST.

5.2.2. Pielegnacja trawnikow

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:
pierwsze koszenie powinno byé przeprowadzone, gdy trawa osiagnie wysokos¢ okoto10 cm,

nastgpne koszenia powinny sig¢ odbywaé w takich odstepach czasu, aby wysokos¢ trawy przed
kolejnym koszeniem nie przekraczata wy_sokoéci 10 do 12 cm,

ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikéw powinno byé wykonane z 1-miesiecznym
wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozéw (dla warunkéw klimatycznych Polski mozna
przyjaé pierwsza potowe pazdziernika),

koszenia trawnikow w calym okresie pielegnacji powinny sie odbywaé czesto i w regularnych
odstepach czasu, przy czym czestos¢ koszenia i wysokosé ciecia, nalezy uzalezniaé od
gatunku wysianej trawy,

chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie; srodki chwastobdjcze o

selektywnym dziataniu halezy stosowac z duzg ostroznoscia i dopiero po okresie 6 miesiecy od
zatozenia trawnika.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku.

Mieszanki nawozow halezy przygotowywacé tak, aby trawom zapewni¢ sktadniki wymagane w
poszczegblnych porach roku:

wiosna, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,

od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwickszajgc dawki potasu i fosforu,

ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne zasady kontroli jakoéci robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawnikdw polega na sprawdzeniu:
oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszcezen,
okreslenia ilosci zanieczyszczen (w m®),
pomiaru odleglosci wywozu zanieczyszczenh na zwaike,
wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z konfrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,
ilogci rozrzuconego kompostu,
prawidtowego uwatowania terenu,
zgodnos$ci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentaciji projektowej,
gestosci zasiewu nasion,
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prawid#owef czestotliwosci koszenia trawnikéw i ich odchwaszczania,
okresow podlewania, zwtaszcza podczas suszy, n
dosiewania ptaszczyzn trawnikéw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy. e

Kontrola robot przy odbiorze trawnikow dotyczy:
prawidtowe] gestosci trawy (trawniki bez tzw, tysin™),
obecnosci gatunkow niewysiewanych oraz chwastow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robét podanc w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
m? (metr kwadratowy) wykonania: O
- trawnikéw wraz z humusowaniem warstwa gr. 5 cm,

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sig¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeZeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? i trawnika obejmuije: ' Q

- roboty przygotowawcze:

oczyszczenie terenu, dowdz ziemi urodzajnej, rozécielenie ziemi urodzajnej, rozrzucenie
kompostu,

- zaktadanie trawnikéow,

- pielegnacje trawnikéw:
podlewanie, koszenie, nawozenie, odchwaszczanie w trakcie okresu
gwarancyjnego — 12 miesigcy

. 'L—,

10. PRZEPISY ZWIAZANE 7

PN-G-98011 Torf rolniczy

PN-R-67030 Cebule, bulwy, kigcza i korzenie bulwiaste roslin ozdobnych
BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy

BN-76/9125-01 Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.



